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Colocviu de admitere la doctorat 
 

Problematica (direcţia de cercetare) I: prelucrarea prin așchiere a materialelor dure 

A. Tematica de concurs 

1. Bazele procesului de prelucrare prin aşchiere a materialelor dure: 
- Materiale dure. Caracteristici chimice, structurale şi mecanice 
- Procedee de prelucrare, formarea aşchiilor, forţele în procesul de aşchiere 

2. Sisteme tehnologice de prelucrare a materialelor dure: 
- Elementele sistemului tehnologic, echipamente tehnologice, scule şi lichide de răcire-ungere 
- Strategii şi metode avansate de aşchiere a materialelor dure 

3. Calitatea suprafeţelor pieselor din materiale dure prelucrate prin aşchiere: 
- Indicatori de calitate ai suprafeţelor prelucrate  
- Caracteristici fizico-mecanice ale straturilor superficiale prelucrate 

4. Modelarea proceselor de prelucrare prin aşchiere a materialelor dure: 
- Mărimi de intrare şi ieşire în procesul de aşchiere. Factorii perturbatori ai procesului 
- Planificarea experienţelor: planurile factoriale, metoda Taguchi 
- Modelarea numerică cu elemente finite a proceselor de aşchiere 
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Problematica (direcţia de cercetare) II: îmbinarea prin frecare cu element activ rotitor (FSW) 

A. Tematica de concurs 

1. Procedee de sudare prin frecare cu element activ rotitor (FSW): 
- Procedeul de sudare FSW: principiul de lucru, parametrii de proces, avantaje şi limitări 
- Materiale îmbinate prin procedeul FSW 
- Caracteristici ale sistemelor tehnologice utilizate la îmbinarea FSW 

2. Caracterizarea îmbinărilor sudate prin procedeul FSW: 
- Indicatori de calitate ai îmbinărilor sudate 
- Transformări metalurgice în cordonul de sudură 
- Proprietăți mecanice ale îmbinărilor sudate 
- Defecte ale îmbinărilor sudate  

3. Modelarea proceselor de îmbinare FSW: 
- Mărimi de intrare şi ieşire în procesul de sudare. Factorii perturbatori ai procesului 
- Planificarea experienţelor: planurile factoriale, metoda Taguchi 
- Modelarea numerică cu elemente finite a proceselor de îmbinare FSW 
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Problematica (direcţia de cercetare) III: prelucrarea prin deformare plastică incrementală 

A. Tematica de concurs 

1. Bazele procesor de prelucrare prin deformare plastică a tablelor: 

- Materiale utilizate pentru obţinerea pieselor prin deformare plastică 
- Procedee de deformare plastică a tablelor 
- Starea de tensiuni şi deformaţii din procesele de deformare plastică 

2. Sisteme tehnologice de prelucrare prin deformare plastică incrementală: 

- Elementele sistemului tehnologic, echipamente tehnologice, scule şi lichide de răcire-ungere 
- Strategii şi metode avansate de prelucrare prin deformare plastică incrementală 

3. Calitatea suprafeţelor pieselor din materiale dure prelucrate prin deformare plastică incrementală: 

- Indicatori de calitate ai suprafeţelor prelucrate  
- Caracteristici fizico-mecanice ale straturilor superficiale prelucrate 

4. Modelarea proceselor de prelucrare prin deformare plastică incrementală: 

- Mărimi de intrare şi ieşire în procesul de deformare. Factorii perturbatori ai procesului 
- Planificarea experienţelor: planurile factoriale, metoda Taguchi 
- Modelarea numerică cu elemente finite a proceselor de deformare plastică incrementală 
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Problematica (direcţia de cercetare) IV: procese și sisteme industriale inovative logistice și de 

producție 

A. Tematica de concurs 

1. Procese și sisteme de producție industriale: 

- Procese de producție industriale 
- Sisteme de producţie industriale 

2. Procese și sisteme logistice industriale: 

- Procese logistice industriale 
- Sisteme logistice industriale 

3. Industry 4.0: 

- Conceptul „Industry 4.0”  
- Industry 4.0 în procesele logistice şi de producţie 

4. Metode și tehnici de cercetare utilizate în dezvoltarea proceselor și sistemelor industriale inovative 

logistice și de producție: 

- Realitatea virtuală/ augmentată/ mixtă 
- Modelarea şi simularea numerică cu elemente discrete a fluzurilor logistice şi de producţie 

- Planificarea experienţelor: planurile factoriale, metoda Taguchi 
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Problematicile prezentate anterior nu sunt limitative, orice alte direcţii/ teme de cercetare cu caracter 
inovativ şi în concordanţă cu strategia naţională de cercetare-dezvoltare putând fi acceptate.  
 

Desfăşurarea colocviului de admitere 
- 14 septembrie 2022, ora 16,00, sala I 120; 
- candidaţii trebuie să întocmească şi să încarce pe platforma de admitere a UPIT Fişa de prezentare, care sintetizează 

informaţii referitoare la studiile absolvite, activitatea profesională desfăşurată, problematica şi tema propuse pentru studiile 
doctorale. 

- fiecare candidat va prezenta în faţa comisiei de admitere problematica aleasă şi tema propusă de acesta 
pentru doctorat, incluzând propriile realizări. 

- membrii comisiei vor discuta cu fiecare candidat în legătură cu problematica aleasă şi tema propusă de 
acesta pentru doctorat.  


