F1-REG-71-03

FISA DISCIPLINEI
TOLERANTE $I CONTROL DIMENSIONAL, anul universitar 2020-2021

1. Date despre program

1.1 | Institutia de invatdmant superior Universitatea din Pitesti

1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie

1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala

1.5 | Ciclul de studii Licenta

1.6 | Programul de studiu / calificarea Tehnologia Constructiilor de Magini / Inginer TCM

2. Date despre disciplina

2.1 |Denumirea disciplinei Tolerante si control dimensional

2.2 |Titularul activitatilor de curs Conf. dr. ing. Alin Daniel RIZEA

2.3 |Titularul activitatilor de laborator S.1. dr.ing. Gina SICOE

2.4 |Anul de studii | 1 |2.5 |Semestrul | I [2.6 |Tipu1 de evaluare | E | 2.7 |Regimul disciplinei | O

3. Timpul total estimat

3.1 [Numar de ore pe saptamand 5 3.2 din care curs 3 3.3 Laborator 2
3.4 |Total ore din planul de inv. 70 3.5 din care curs 42 3.6 Laborator 28
Distributia fondului de timp alocat studiului individual ore
Studiu dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 27
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 8
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 10
Tutorat 5
Examinari 5
Alte activitati .....

3.7 | Total ore studiu individual 55

3.8 | Total ore pe semestru 125

3.9 | Numar de credite 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 De curriculum -

Competente acumulate la disciplinele: Geometrie Descriptiva, Desen Tehnic, Organe de

4.2 | De competente Masini

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 De desfasurare a cursului Sala dotata cu videoproiector si ecran, tabld de scris

5.2 | De desfasurare a laboratorului Laboratorul disciplinei (sala I 109), echipamente si aparatura de laborator

6. Competente specifice vizate

e C2: asocierea cunostintelor, principiilor i metodelor din stiintele tehnice ale domeniului cu reprezentari grafice pentru
realizarea de sarcini specifice 1PC

e C4: Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare 1.5 PC

e C5: proiectarea si exploatarea echipamentelor de fabricare — 1.5PC

e C6: planificarea, conducerea si asigurarea calitatii proceselor de fabricare — 1PC

Competente | Competente
transversale | profesionale

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al Dezvoltarea de competente privind precizia de prelucrare a pieselor, precum si formarea deprinderilor de utilizare a
disciplinei metodelor si mijloacelor cu ajutorul cérora se realizeaza controlul dimensional al produselor

Obiective cognitive

e cunoasterea sistemului ISO de tolerante si ajustaje pentru piese cilindrice si conice precum s§i piese cu
supraf. specifice: filete, roti dintate, caneluri etc.;

e  cunoasterea caracteristicile constructive si metrologice ale principalelor mijloace utilizate pentru masurarea
dimensiunilor liniare si unghiulare, a abaterilor de forma si de pozitie, a rugozitatii.
Obiective procedurale

e  Utilizarea sistemului ISO de tolerante si ajustaje la analiza si prescrierea tol. dimensionale §i geometrice

e Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru rezolvarea lanturilor de dimensiuni;

e Elaborarea unor metode de masurare adecvate obiectivului masurarii;

e Utilizarea corespunzatoare a mijloacele de masurare atat in productia de serie mica si unicat, cat si in
productia de serie mare si de masa.
Obiective atitudinale
. Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului in echipad;
. Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, atitudinii pozitive si respectului pentru profesia de inginer.

7.2 Obiectivele specifice
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8. Continuturi

Nr. Metode de Observatji
8.1. Curs i

ore predare Resurse folosite

1 Precizia dimensionala si geometricd a pieselor 16

2 Tolerantele si ajustajele pieselor cilindrice netede 6

3 Lanturi de dimensiuni 4

4 Tol. si contr. pieselor si asamblarilor conice netede 3

5 Tol. si a_!usta_!ele plevselor. si asamblan%or. filetate 2 Prelegere Calculator, Videoproiector

6 Tol. si ajustajele rotilor si angr. cu roti dintate 2 Dezbatere

— — - - . Suport documentar

7 Tol. si ajustajele asamblarilor cu pene si caneluri 1 Studiu de caz

8 Mijloace mecanice de masurat lungimi 2

9 Ap. comparatoare optico-mecanice si pneumatice. Aparate optice 4

10 Met. si mijl. pentru méasurarea ab. de forma geometricd, a abaterilor de pozitie si 2

a rugozitatii suprafetelor

Bibliografie
1. Chirita, Gh., Crivac, Gh., Alin Rizea — Tolerante si control dimensional. Editura Universitatii din Pitesti, 2010.
Chirita Gh. — Tolerante si ajustaje. Editura Universitatii din Pitesti, 2005.
Chirita, Gh., Crivac, Gh., Alin Rizea — Tolerante si control dimensional. Editura Universitatii din Pitesti, 2007.
David Ion, Gubencu Dinu, Tolerante si masurari tehnice : Proiectare si aplicatii , Editura Politehnica Tim., 2000

Stetiu, E., Oprean, C. - Masurari geometrice in constructia de masini, Editura Stiintifica si Enciclopedica, 1988
Rizea A., Suport de curs TCD (format electronic, transmis pe grup studentilor), 2020.

2
3
4.
5. Chiritd, Gh. — Controlul calitatii. Editura Universitatii din Pitesti, 2003
6
7
2.

C Nr. Metode de Observatii
8.2. Aplicatii: Laborator ! .
ore predare Resurse folosite
| Masurarea lungimilor prin metode de masurare absoluta si relativa 4 Mijloace universale de
masurat lungimi
5 Masurarea abaterilor dimensionale si de forma geometrica a suprafetelor 4 Mijloace universale de
cilindrice interioare si exterioare masurat lungimi
3 Controlul preciziei de forma geometricd si de pozitie a suprafetelor; masurarea 6 Dispozitive de control, Mijl.
rugozitatii suprafetelor pentru mas. Rugoz.
Controlul dimensional al pieselor cu ajutorul traductoarelor electrice, inductive . Ap. comparatoare pneum.,
4 . . - 2 Experimentul . .
si cu ajutorul aparatelor pneumatice . el si electronice
— - — Studiul de caz prr— <
Controlul unghiurilor si conicitatilor; N Mijl univ. pt. masurarea
5 2 Lucrul in grup . A
ungh. si conicitatilor
6 Masurarea elementelor filetelor cu diferite mijloace si metode 5 Mijloace de masurare si
control a pieselor filetate
7 Masurarea unor parametrii ai rotilor dintate cilindrice 4 Mijloace de masurare si
control a rotilor dintate
Masurarea dimensiunilor pe masina de masurare §i control in trei dimensiuni Masina de mas. in 3D —
8 4 . ;
TESA micro-hite
Bibliografie

1. Chirita, Gh, si Rizea, Alin — Tolerante si control dimensional. indrumar de laborator. Editura Universititii din Pitesti, 2009

8.3. Tema de casa:

. o . . . - Studiu de caz
Analiza caracteristicilor geometrice constructive prescrise piesei .........

Bibliografie 1 Chirita, Gh., Crivac, Gh., Alin Rizea — Tolerante si control dimensional. Editura Universitatii din Pitesti, 2010.
2. Rizea A., Suport de curs TCD (format electronic, transmis pe grup studentilor), 2020.

4. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

In vederea actualizarii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urméatoarele activitati:

- intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, Subansamble Auto, Componente Auto);
- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Timisoara, lasi, Cluj);

- workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

5. Evaluare

10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare . s
din nota finala
Participare activa la curs, raspunsuri corecte la | Inregistrare saptaimanald 10
intrebari, interes pentru disciplina
Capacitatea de a corela cunostintele si de a le | Lucrare de verificare 30
10.4 Curs . - .

aplica in cazuri particulare
Intelegerea si aplicarea corectd a problematicii | Evaluare finala scrisa 40

tratate, capacitatea de analiza si sinteza

Cunoasterea mijloacelor si echipamentelor de
control, utilizarea acestora pentru masurarea unor | Caiet de laborator

10.5 Laborator piese, prelucrarea si interpretarea rezultatelor | Tema de casa 20
experimentale. Evaluare orala
Realizarea si prezentarea temei de casa
10.6 Standard minim de Analiza si interpretarea d.p.d.v. al preciziei dimensionale si de forma geometricd a unui desen de executie de
performanta complexitate relativ redusa.
Data completarii Titular de curs, Titular de laborator,
20 septembrie 2020 conf.dr.ing. Alin Daniel RIZEA s.l. dr.ing. SICOE Gina
Data avizarii In departament, Director departament FMI,
25 septembrie 2020 conf. dr. ing. Daniela Monica IORDACHE

2/ 2




FISA DISCIPLINEI

Organe de masini Il
(2018-2019)
1. Date despre program

1.1 | Institutia de invatdamant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Licenta
1.6 | Programul de studii / Calificarea Tehnologia Constructiilor de Masini / Inginer TCM
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Organe de masini Il
2.2 |Titularul activitatilor de curs Prof.. dr. ing. Popa Nicolae
2.3 |[Titularul activitatilor de proiect Prof. dr. Ing. Popa Nicolae/dr.ing Popescu Marian
2.4 |Anul de studii | Il [2.5 [Semestrul | | | 2.6 |[Tipul de evaluare [Examen | 2.7 [Regimul disciplinei | O
3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptamana 4 3.2 din care curs 2 3.3 proiect 2
3.4 |Total ore din planul de inv. 56 3.5 din care curs 28 3.6 proiect 28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupad manual, suport de curs, bibliografie si notite 14
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 8
Pregatire proiect 8
Tutoriat 6
Examinari 4
Alte activitaij .....
3.7 | Total ore studiu individual 44
3.8 | Total ore pe semestru 100
3.9 | Numar de credite 4
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum Parcurgerea disciplinelor Rezistenta materialelor |, Il, Organe de masgini |
Competente acumulate la disciplinele: Stiinfa si ingineria materialelor, Desen
4.2 | De competente tehnic, Programarea calculatoarelor si limbaje de programare, Mecanica,
Rezistenta materialelor |, II.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 | De desfasurare a cursului Sala dotata cu videoproiector si ecran

Laboratorul disciplinei (sala T101), calculator, internet, softuri didactice

5.2 | De desfasurare a proiectului (kisssoft, hexagon), aparatura de laborator.

6. Competente specifice acumulate

C2: Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale domeniului cu
reprezentari grafice pentru rezolvarea de sarcini specifice - 4 PC
o Explicarea si interpretarea documentatiei tehnice, economice si manageriale, a desenelor de executie si
de ansamblu, a diagramelor, imaginilor si graficelor, precum si a notatiilor asociate acestora care descriu
situatii, procese si proiecte specifice domeniului.
e Rezolvarea si explicarea unor probleme de complexitate medie, asociate disciplinelor fundamentale,
specifice stiintelor ingineresti
Elaborarea completda a documentatiei tehnice, economice si manageriale, asociate proiectelor
profesionale specifice ingineriei si managementului....

Competente
profesionale

Dezvoltarea capacitatii de a se integra si de a lucra in echip3;

Stimularea unei gandiri si abordari sistemice;

Dezvoltarea capacitatii organizatorice si a autonomiei in derularea de activitatj;

Tmbunétatirea performantelor in utilizarea calculatorului, instrumentelor software si proiectarii asistate;
Cultivarea valorii conceptelor de inginer si inginerie.

Competente
transversale
[ ] [ ] [ ] [ ]

7. Obiectivele disciplinei

Dezvoltarea competentei in domeniul proiectarii constructive a organelor de masini si ale
transmisiilor mecanice de uz general specifice domeniului constructiei de masini, precum
si verificarea rezistentei acestora la solicitarile mecanice specifice.

7.1 Obiectivul general al
disciplinei

7.2 Obiectivele Obiective cognitive




specifice - Cunoasterea caracteristicilor

organe de masini;
Obiective procedurale
mecanice;

date impuse.
Obiective atitudinale

profesia de inginer.

de baza a

unor metodologii specifice de

dimensionare/verificare a principalelor tipuri de organe de masini si transmisii
mecanice corespunzator principalelor moduri de solicitare mecanica;
- Explicarea principiilor si metodelor de proiectare tehnico-economica a diferitelor

- Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru rezolvarea unor situatii bine
definite privind proiectarea si verificarea unor organe de masini si transmisii
- Explicarea, interpretarea si evaluarea unui proces de dimensionare/verificare cu

- Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului in echipa;
- Promovarea spiritului de finitiativa, dialogului, atitudinii pozitive si respectului pentru

8. Continuturi

Metode de Observatii
8.1. Curs i
predare Resurse folosite
1 Introducere. Obiectul disciplinei. Clasificarea organelor de Prelegere Tabla, creta, Suport pdf
masini. Cerinte impuse organelor de masini.2 ore Dezbatere disponibil pe grupul anului
2 | Transmisii mecanice. Scheme cinematice, calcul = =
. N ; S . Prelegere Tabl3, creta, Suport pdf
cinematic si dinamic. Alegerea unor transmisii mecanice . o .
; Dezbatere disponibil pe grupul anului
optime.2 ore
3 | Transmisii prin curele late si trapezoidale. Cinematica, . .
calcul de forte si solicitari, alegerea din norme STAS. Prelegere .Tablal, greta, Suport paf .
2 ore Dezbatere disponibil pe grupul anului
4 | Transmisii prin rofi dintate cilindrice si melcate.
Elementele geometrice ale rotilor dintate, calcul de Prelegere Tabla, creta, Suport pdf
rezistentd, dimensionare, verificare, forme constructive, Dezbatere disponibil pe grupul anului
6 ore
5 | Arbori si osii. Calcul de dimensionare si verificare. Prelegere Tabla, creta, Suport pdf
Utilizare practica, 4 ore Dezbatere disponibil pe grupul anului
6 | LAGARE. Tipuri de lagare. Lagare radiale si axiale cu Prelegere Tabla, creta, Suport pdf
regim sarac de ungere (U,L,M), 2 ore Dezbatere disponibil pe grupul anului
7 Lagarg cu rqstoggllfe: smbohzare, s.cheme de mont'aj, Prelegere Tabl3, crets, Suport pdf
capacitate dinamica, alegerea si verificarea rulmentilor Dezbatere disponibil pe aruoul anului
din STAS, 4 ore ponioll pe grup
8 | Cuplaje: clasificare, moment de calcul, alegerea din Prelegere Tabla, creta, Suport pdf
STAS, verificare, 4 ore Dezbatere disponibil pe grupul anului
9 | Transmisii prin frictiune, elemente de calcul, variatoare cu Prelegere Tabla, creta, Suport pdf
frictiune, 2 ore Dezbatere disponibil pe grupul anului
Bibliografie

1. Jula A.s.a. Proiectarea angrenajelor evolventice. Editura Scrisul Roménesc Craiove. 1989.
2. Draghici, I.,s.a. Indrumar de proiectare in c.m. Vol. |, Il. E.T. Bucuresti, 1981, 1982
3. Radulescu Gh.s.a. Indrumar de proiectare in c.m. vol.lll ETB 1985
4. Popa N.O.M. Elemente de teorie pentru proiectare vol.ll EUP 2000
5. N. Popa, C. Onescu.Organe de Masini. Ed Universitatii din Pitesti, 2011.
6. N.Popa, C. Onescu. Transmisii mecanice. Proiectare. Ed. Universitatji Pitesti, 2011.
8.2. Aplicatii — Proiect Metode de Observatii
predare Resurse folosite
1 Notiuni de baza prvind proiectarea o.m. Dezbatere Calculator. Indrumar de proiectare.
Tema proiectului. Studiu de caz Analiza rezultate
5 Solutii cinematice si constructive de reductoare cu doua Dezbatere Calculator. Indrumar de proiectare.
treapte. Calculul cinematic si dinamic. Studiu de caz Analiza rezultate
3 Proiectarea transmisiei prin curele trapezoidale. Dezbatere Calculator. Indrumar de proiectare.
Studiu de caz Analiza rezultate
4 Proiectarea angrenajelor. Dezbatere Calculator. Indrumar de proiectare.
Studiu de caz Analiza rezultate
5 Proiectarea arborilor. Dezbatere Calculator. indrumar de proiectare.
Studiu de caz Analiza rezultate
6 Alegerea si verificarea 0.m. de asamblare. Dezbatere Calculator. Indrumar de proiectare.
Studiu de caz Analiza rezultate
7 Alegerea si verificarea rulmentilor. Dezbatere Calculator. Indrumar de proiectare.
Studiu de caz Analiza rezultate
8 Alegerea si verificarea cuplajului. Dezbatere Calculator. Tndrumar de proiectare.

Studiu de caz

Analiza rezultate

1. Jula A.s.a. Proiectarea angrenajelor evolventice. Editura Scrisul Roménesc Craiove. 1989.
2. Draghici, I.,s.a. Indrumar de proiectare in c.m. Vol. |, Il. E.T. Bucuresti, 1981, 1982

3. Radulescu Gh.s.a. Indrumar de proiectare in c.m. vol.lll ETB 1985
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4. Popa N.O.M. Elemente de teorie pentru proiectare vol.ll EUP 2000

5. N. Popa, C. Onescu. Transmisii mecanice cu roti dinfate. Constructie. Calcul. Ed. Pamantul, Pitesti, 2007.
6. N.Popa, C. Onescu. Transmisii mecanice. Proiectare. Ed. Universitatii Pitesti, 2011

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

Tn vederea actualizarii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmatoarele activit4ti:
- intélniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, Johnson Controls,

Componente Auto);

- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Timisoara, lasi, Cluj);

workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 103 Por}idnearltg din nota
Participare activd la curs, raspunsuri corecte la | Inregistrare saptdmanalé 10%
intrebari, interes pentru disciplina
Capacitatea de a corela cunostintele si de a le

10.4 Curs oL ; X o
aplica in cazuri particulare Tema de casa 15%
Intelegerea si aplicarea corecta a problematicii
tratate, capacitatea de analiza si sinteza Evaluare finala orala 50%

. I Memoriu tehnic 15%

10.5 Proiect | Rezolvarea studiului de caz Parte grafics 10%

10.6 Standard minim de | Proiectarea constructival/verificarea rezistentei mecanice a organelor de masini si a
performanta transmisiilor mecanice uzuale de complexitate relativ redusa

Data completarii Titular de curs
20.09.2020 Prof.dr.ing. Popa Nicolae

Data avizarii in departament
28.09.2020

Titular proiect / laborator
Prof.dr.ing. Popa Nicolae
.dr.ing. Popescu Marian

Director de departament
Conf. dr. ing. lordache Monica




1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

MASINI UNELTE, 2020/2021

1.1 | Institutia de Tnvataméant superior Universitatea din Pitesti

1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie

1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala

1.5 | Ciclul de studii Licenta

1.6 | Programul de studii / Calificarea Tehnologia Constructiilor de Masini / Inginer TCM

2. Date despre disciplina

2.1 |Denumirea disciplinei

MASINI UNELTE

2.2 |Titularul activitatilor de curs

Sl. dr. ing. Alexandru Baba

2.3 |Titularul activitatilor de laborator

Sl. dr. ing. Alexandru Baba

2.4 [Anulde studii | Ill [2.5 [Semestrul [ | [2.6 [Tipuldeevaluare]| E | 2.7 [Regimul disciplinei | O
3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptdména 3 3.2 din care curs 2 3.3 laborator 1
3.4 |Total ore din planul de inv. 42 3.5 din care curs 28 3.6 laborator 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupad manual, suport de curs, bibliografie si notite 29
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 7
Tutoriat 5
Examinari 7
Alte activitati .....
3.7 | Total ore studiu individual 58
3.8 | Total ore pe semestru 100
3.9 | Numar de credite 4
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum Parcurgerea disciplinei Prelucrari prin agchiere
4.2 | De competente Competente acumulate la disciplinele: Desen tehnic, Tehnologia materialelor,
Organe de masini |, Prelucrari prin aschiere, Mecanisme

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 | De desfasurare a cursului

Sala dotata cu tabla, videoproiector si ecran

5.2 | De desfasurare a laboratorului

Laboratorul disciplinei (sala A 016B), echipamente de prelucrare si
aparatura de laborator, calculator, internet

6. Competente specifice acumulate

Competente
profesionale

C4: Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare — 3 PC
C5: Proiectarea si exploatarea echipamentelor de fabricare -2 PC

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al

Formarea de competente in domeniul utilizarii adecvate si metode de alegere a
echipamentelor tehnologice in vederea elaborarii proceselor tehnologice de fabricatie pe

disciplinei v ;
masgini unelte clasice.
Obiective cognitive
e Cunoasterea posibilitatilor tehnologice, a caracteristicilor de baza ale masinilor
7.2 Obiectivele specifice unelte, a avantajelor si limitelor utilizarii acestora.

Obiective procedurale
e Aplicarea criteriilor si metodelor pentru alegerea si utilizarea adecvata a masginilor
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unelte.

e Aplicarea unor metode si tehnici de reglare a masinilor unelte pentru prelucrarea
unor piese specifice constructiei de masini.

Obiective atitudinale

o Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului in echipa;

e Promovarea spiritului de finitiativa, dialogului, atitudinii pozitive si respectului pentru
profesia de inginer.

8. Continuturi

8.1.C Metode de Observatii
1. Curs .
predare Resurse folosite
Probleme generale privind masinile unelte: definire, evoluiie, )
1 simbolizare; reprezentari grafice; cerinte; elemente de actionare si relegere Tabla, Videoproiector
s rep g ; te; t $ D ) p
- ezbatere
comanda ; (3 ore)
Analiza tehnologica constructiva, cinematica si de exploatare a
masinilor unelte:
- strunguri  (normale; frontale si carusel; revolver;
semiautomate si automate); (4 ore)
- masini de frezat(cu consola; longitudinale; de frezat plan;
de frezat circular); (4 ore)
- masini de alezat si frezat; (2 ore)
) - magini de rabota_t si mortezat; (3 ore) Prelegere Tabla, Videoproiector
- magini de brosat; (2 ore) Dezbatere Suport documentar
- masini de rectificat(plan; rotund exterior, interior, univ.; cu | Studiu de caz
varfuri si fara varfuri); (2 ore)
- masini pentru microfinisare (de honuit; de lepuit; de
vibronetezit); (2 ore)
- masini pentru prelucrarea danturii rotilor dintate (frezare,
mortezare, severuire, rectificare); (2 ore)
- masini-unelte agregat, linii automate; (2 ore)
- _masini-unelte cu comanda numerica (2 ore)
Bibliografie
1. Gheghea |. s.a - Masini-unelte si agregate, EDP, Bucuresti, 1983;
2. AlbuA. s.a. — Exploatarea maginilor—unelte, EDP, Bucuresti, 1983;
3. Ispas C. s.a — Masini-unelte — Incercare si receptie, E.T., Bucuresti, 1998;
4. Vasiu, T., Budiul-Berghian, A., Masini unelte si prelucrari mecanice, Editura Cermi, lasi, 2009
5. Predincea N. Procedee de prelucrare prin agchiere, Curs si indrumar de laborator, Editura Bren, 2002.
6. lon |., Masini-unelte, suport de curs, 2014
8.2. Aplicatii — Laborator Metode de Observatii
predare Resurse folosite
Analiza tehnologica, constructiva, cinematica si de exploatare a
unor masini-unelte existente in laborator:
- strungurile normale-SN400; (2 ore)
- masini de gaurit G 25; (2 ore) | Studiul de caz Masgini-unelte
1 - masina de frezat universala — FU 32; (2 ore) Experimentul corespunzatoare,
- masina de alezat si frezat AF 63.2; (2 ore) | Lucrul in grup existente in laborator
- masina de rectificat - RU 100; (2 ore)
- masgina de frezat dantura cu freza melc FD320 (2 ore)
- centrul de prelucrare CNC ECO MILL 70 (2 ore)
Bibliografie

- Bumbeneci |., Radulescu V.-Masini-unelte si control dimensional, indrumar de laborator, litografiat I.S. Pitegti,1989.
- lon lon, Masini-unelte - indrumar de laborator, suport scris, 2014

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

Tn vederea actualizarii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmatoarele activit4ti:

- intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, Johnson Controls,
Componente Auto);

- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Timigoara, lasi, Cluj);

workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 103 Por};jnearltg din nota
Participare activa la curs, raspunsuri corecte la | Dezbateri curs 20
intrebari, interes pentru disciplina
Capacitatea de a corela cunostintele si de a le

10.4 Curs o ) ; o
aplica in cazuri particulare Lucrare de verificare 20
Intelegerea si aplicarea corecta a problematicii
tratate, capacitatea de analiza si sinteza Evaluare finala scrisa 40




Cunoasterea masinilor unelte, a dispozitivelor
10.5 associate acestora precum si a posibilitatilor de | Caiet de laborator 20
Laborator reglare pentru prelucrarea unor semifabricate | Evaluare orala
specifice.
10.6 Standard minim de | Analiza posibilitatilor de prelucrare pe masini
performanta
Data completarii Titular de curs Titular de laborator
21 septembrie 2019 Sl.dr. ing. Alexandru BABA SI. dr. ing. Alexandru BABA

Data avizarii in Consiliul departamentului
25 septembrie 2019

Director de departament
conf. dr. ing. Monica IORDACHE




FISA DISCIPLINEI

PROIECTAREA FUNCTIONALA,

1. Date despre program

1.1 | Institutia de Tnvatamant superior Universitatea din Pitesti

1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie

1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala

1.5 | Ciclul de studii Licenta

1.6 | Programul de studii / Calificarea Tehnologia Constructiilor de Masini / Inginer TCM
2. Date despre disciplina

2.1 |Denumirea disciplinei PROIECTAREA FUNCTIONALA

2.2 |Titularul activitatilor de curs Conf.dr.ing. Daniel-Constantin ANGHEL

2.3 |Titularul activitatilor de laborator S.I. dr.ing. Gina SICOE

2.4 [Anulde studii | Ill [2.5 [Semestrul [ | | 2.6 [Tipul de evaluare [Examen | 2.7 [Regimul disciplinei | S/O
3. Timpul total estimat

3.1 |Numar de ore pe saptdména 3 3.2 din care curs 2 3.3 seminar/laborator 1

3.4 |Total ore din planul de inv. 42 3.5 din care curs 28 3.6 seminar/laborator 14

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 10
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 6
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 4
Tutorat 8
Examinari 5
Alte activitati .....
3.7 | Total ore studiu individual 33
3.8 | Total ore pe semestru 75
3.9 | Numar de credite 3
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum
Competente acumulate la disciplinele: Desen tehnic, Bazele proiectarii asistate de
4.2 | De competente calculator, Tehnologia materialelor, Stiinta si ingineria materialelor, Rezistenta
materialelor |, Economia intreprinderii.
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 | De desfisurare a cursului Sala dotata cu videoproiector si ecran de proiectie
5.2 De desfagurare a Laboratorul disciplinei (sala T103), echipamente si aparatura de laborator

seminarului/laboratorului

6. Competente specifice acumulate

Competente
profesionale

e C2: Elaborarea si interpretarea documentatiei tehnice, economice si manageriale - 1PC
e C5: Gestiunea resurselor organizatiei, asigurarea calitatii productiei si managementul dezvoltarii organizationale - 1PC
e C6: Proiectarea tehnico-economica si imbunatatirea produselor si proceselor industriale — 1PC

Competente
transversale

Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii Tn echipa si imbunatatirea continua a propriei activitati.

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al Dezvoltarea de competente in domeniul proiectarii produselor industriale.

disciplinei

Obiective cognitive
Cunoasterea caracteristicilor de baza ale unui produs din industrie;
e Explicarea principiilor si metodelor de proiectare a unui produsca;

7.2 Obiectivele specifice Obiective procedurale

e Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru rezolvarea unor situatii bine definite privind
proiectarea ergonomica a produselor si proceselor industriale;
e Explicarea, interpretarea si evaluarea unui produs cu date impuse.

1/2




Obiective atitudinale

e Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului in echipa;
Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, atitudinii pozitive si respectului pentru profesia de

inginer.
8. Continuturi
Nr. ore Metode de Observatii
8.1. Curs .
predare Resurse folosite

1 Geneza produsului - Fazele vietii unui produs, ciclul tehnic de viata, ciclul 2

economic de viata, planificarea produsului

Notiuni si concepte definitorii in proiectarea produselor - Consideratii 4
2 privind obiectivele proiectarii, nevoia sociala, produsul, cerinta, restrictia,

caracteristica, functia, forma, materialul, tehnologia, valoarea produsului
3 Elemente de Analiza Valorii 6 Prelegere . .

— — - - Calculator, Videoproiector
Ingineria Proiectarii - Procesul de abordare al unui produs, benchmarking- 6 Dezbatere
h ) - . : .2 : Suport documentar

4 ul produselor, proiectarea conventionald, proiectarea sistematica, Studiu de caz

proiectarea conceptuald, proiectarea bazata pe metode neconventionale,

proiectarea pentru fabricatie
5 Alegerea materialelor in proiectare 4
6 Ingineria paralela (concurenta) 4
7 Problematica costurilor in ingineria proiectarii 2
Bibliografie

1. ANGHEL D-C., RIZEA A-D., SICOE GM, Proiectarea functionala a produselor, Editura Universitatii din Pitesti, e-ISBN: 978-606-560-570-1, 2018.
2. I.M. lanculescu, Tehnologia cercetarii aplicative de produs. Metode stiintifice folosite in designul industrial al bunurilor de consum, Editura Tehnica,

Bucuresti, 1981

3. I. lonita, Ingineria valorii, Editura economica, 2000
4. A. Armeanu, Ingineria produselor, note de curs, Universitatea Politehnica Bucuresti, 2000
5. G. Draghici, Ingineria integrata a produselor, Editura Eurobit, Timisoara 1999.

8.2. Aplicatii — Seminar / Laborator

Nr. ore

Metode de predare

Observatii
Resurse folosite

Identificarea mediilor exterioare ale unui produs

Stabilirea nevoii si a functiilor unui produs

Determinarea ponderii functiilor produsului

Studiul de caz

Dimensionarea tehnica si economica a functiilor unui produs

Lucrul in grup

Analiza sistemica a functiilor

Dezbaterea

Intocmirea unui caiet de sarcini functional

N[O |W|IN|=

Analiza functionala cu calculatorul

NIN|NINNINN

Calculator
Softul MicroOuitils si Office

Bibliografie
Anghel DC, Rizea AD, Plaiasu AG, Proiectarea functionala a produselor. Lucrari de laborator, Editura Universitatii din Pitesti, 2018

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

In vederea actualizarii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrul didactic a participat la urméatoarele activitati:
- intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, Johnson Controls, Componente Auto);
- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Timisoara, lasi, Cluj, Tarbes Franta);

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 1.0'3 Pom_ierev
din nota finala
Participare activa la curs, raspunsuri corecte | Inregistrare séptdmanali 10
la intrebari, interes pentru disciplina
Capacitatea de a corela cunostintele si de a
10.4 Curs le aplica in cazuri particulare Test de verificare 20
Intelegerea si  aplicarea corectd a | Evaluare finald orala 40
problematicii tratate, capacitatea de analiza
si sinteza
Cunoasterea echipamentelor si aparaturii .
10.5 Laborator utilizate, prelucrarea si interpretarea CE)a|et de Iaborfltor 30
; valuare orala
rezultatelor experimentale
10.6 Standard minim | Proiectarea/analiza/evaluarea unui produs de complexitate redusa din cadrul industriei
de performanta constructoare de masini.

Data completarii Titular de curs

18.09.2020

Data avizarii in departament
18.09.2020

Conf. dr. ing. Daniel-Constantin ANGHEL

Titular de seminar / laborator
S.l. dr. ing. Gina SICOE

Director de departament
Conf. dr. ing. Monica IORDACHE




FISA DISCIPLINEI

PROIECTARE FUNCTIONALA-Proiect,

1. Date despre program

1.1 | Institutia de Tnvatamant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Licenta
1.6 | Programul de studii / Calificarea Tehnologia Constructiilor de Masini / Inginer TCM

2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei PROIECTARE FUNCTIONALA-Proiect
2.2 |Titularul activitatilor de curs Conf.dr.ing. Daniel-Constantin ANGHEL
2.3 |Titularul activitatilor de proiect S.l. dr. ing. Gina SICOE
2.4 [Anulde studii | Ill [2.5 [Semestrul [ | | 2.6 [Tipul de evaluare [Verificare | 2.7 [Regimul disciplinei | S/O

3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptdména 1 3.2 din care curs 0 3.3 proiect 1
3.4 |Total ore din planul de inv. 14 3.5 din care curs 0 3.6 proiect 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 10
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 10
Tutorat 4
Examinari 2
Alte activitati .....
3.7 | Total ore studiu individual 36
3.8 | Total ore pe semestru 50
3.9 | Numar de credite 2

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum

Competente acumulate la disciplinele: Desen tehnic, Bazele proiectarii asistate de
4.2 | De competente calculator, Tehnologia materialelor, Stiinta si ingineria materialelor, Rezistenta
materialelor |, Economia intreprinderii.

5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 | De desfisurare a cursului Sala dotata cu videoproiector si ecran de proiectie
5.2 De desfagurare a Laboratorul disciplinei (sala T103), echipamente si aparatura de laborator

seminarului/laboratorului

6. Competente specifice acumulate

Competente
profesionale

. C5 - gestiunea resurselor organizatiei, asigurarea calitatii productiei si managementul dezvoltarii organizationale — 2PC

Competente
transversale

Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii Tn echipa si imbunatatirea continua a propriei activitafi.

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al
disciplinei

Dezvoltarea de competente in domeniul proiectarii produselor industriale.

7.2 Obiectivele specifice

proiectarea produsel

Obiective cognitive
Cunoasterea caracteristicilor de baza ale unui loc de munca din industrie;

e Explicarea principiilor si metodelor de proiectare ergonomica a unui loc de muncs;
Obiective procedurale
e Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru rezolvarea unor situatii bine definite privind

lor si proceselor industriale;

e Explicarea, interpretarea si evaluarea unui produs cu date impuse.
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Obiective atitudinale

e Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului in echipa;
Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, atitudinii pozitive si respectului pentru profesia de
inginer.

8. Continuturi

Metode de Observatii

8.1. Curs predare Resurse folosite

| Vezi disciplina ,Proiectare Functionald”

8.2. Aplicatii — Proiect Nr ore Metode de Observatji .
predare Resurse folosite

Studiul produsului si stabilirea: Sistemului (sistemelor) din care 2
1 produsul face parte; Nevoii fundamentale; Mediilor Exterioare
produsului; Situatiilor de viata a produsului

Stabilirea functiilor produsului. Determinarea ponderii funcfjilor. 2
Dimensionarea tehnica si economica a funcfiilor

Analiza sistemica a funcfiilor si stabilirea directiilor de cercetare. 2
Realizarea caietului de sarcini functional al produsului

Definitivarea conceptiei preliminare a produsului (realizarea de 2
4 schite, cautarea unor solutii existente pentru rezolvarea Studiul de caz Calculator
problemelor de conceptie, aplicarea diferitelor principii fizice etc...) Lucrul in grup | Softul MicroOutils si Office

Materializarea conceptului (conceptorul elaboreaza o descriere 2 Dezbaterea Catia V5
5 tehnica completa cat si structura finala a produsului in termeni de
forme si dimensiuni);

Calculul unei componente din cadrul produsului (sau a intregului 2
produs daca acest este monobloc) folosind elemente finite

Conceptia detaliata (conceptorul defineste complet si in detaliu 2
fiecare component specificAnd dimensiunile sale, caracteristicile
fizice (materiale), schemele si planurile detaliate, costurile si o
descriere a procesului sau de industrializare).

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului
Tn vederea actualizarii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrul didactic a participat la urméatoarele activitati:
- intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, Johnson Controls, Componente Auto);
- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Timisoara, lasi, Cluj, Tarbes Franta);
workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

10. Evaluare

10.3 Pondere
din nota finala
Participare activd la activitati, raspunsuri | Inregistrare saptamanala 15
corecte la intrebari, interes pentru disciplina
Capacitatea de a corela cunostintele si de a
le aplica in cazuri particulare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare

10.5 Proiect intelegerea si  aplicarea corectd a | Activitate proiect 50
’ problematicii tratate, capacitatea de analiza | Memoriu proiect, modele virtuale/reale 25
si sinteza Evaluare orala 10

Cunoasterea echipamentelor si aparaturii
utilizate,  prelucrarea si interpretarea
rezultatelor experimentale

10.6 Standard minim | Proiectarea/analiza/evaluarea unui produs de complexitate redusa din cadrul industriei

de performanta constructoare de masini.
Data completarii Titular de curs Titular de proiect
18.09.2020 Conf. dr. ing. Daniel-Constantin ANGHEL
Conf. dr. ing. Daniel-Constantin ANGHEL
S.l. dr. ing. Gina SICOE
Data avizarii n departament Director de departament
18.09.2020 Conf. dr. ing. Monica IORDACHE




FISA DISCIPLINEI

Proiectare Asistata de Calculator a Produselor-Sisteme CAD

1. Date despre program

Anul universitar 2020-2021

1.1 | Institutia de invatdamant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Licenta
1.6 | Programul de studii Tehnologia Constructiilor de Masini
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Proiectare asistata de calculator
2.2 |Titularul activitatilor de curs S.l.dr.ing. Gina Mihaela SICOE
2.3 [Titularul activitatilor de laborator S.l.dr.ing. Gina Mihaela SICOE, Drd.ing. Paul PREDOIU
2.4 [Anulde studii | Il [2.5 [Semestrul [ | [2.6 [Tipuldeevaluare| V| 2.7 [Regimul disciplinei | O
3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptdména 4 3.2 din care curs 1 3.3 seminar/laborator 3
3.4 |Total ore din planul de inv. 56 3.5 din care curs 14 3.6 seminar/laborator 42
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 20
Tutorat 7
Examinari 2
Alte activitati -

3.7 | Total ore studiu individual 69
3.8 | Total ore pe semestru 125
3.9 | Numar de credite 5
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum Nu
4.2 | De competente Nu
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 | De desfasurare a cursului Sala dotata cu videoproiector si ecran
5.2 | De desfasurare a laboratorului | Laboratorul disciplinei (sala 1126), calculatoare
6. Competente specifice acumulate
@ o | C1.Aplicarea inovativa, integrata a conceptelor din ariile stiintelor fundamentale, pentru rezolvarea de probleme incomplet determinate din proiectarea si
S & | exploatarea sistemelor tehnice, specifice ingineriei industriale: 1 P;
© .9 | C2. Utilizarea metodelor de modelare, simulare si optimizare pentru realizarea de produse $i procese competitive: 1 PC;
g— ﬁ C3. Aplicarea unui ansamblu de aplicatji software pentru programare, grafica asistata de calculator, realizarea de baze de date si prelucrarea
8 O | computerizata a datelor specifice fabricatiei competitive 3 PC;
S
20
c ®©
o ¢ | CT1. Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabild a unor sarcini profesionale complexe in conditii de autonomie si
ol Q | independent profesional; promovarea rationamentului logic, convergent si divergent, a aplicabilitétii practice, a evaluarii si autoevaluarii in luarea
g 2 | deciziior.
O£
7. Obiectivele disciplinei
7.1 Obiectivul general al disciplinei Insusirea cunostintelor privind proiectarea asistata de calculator

7.2

e generarea schitelor de lucru

generarea modelelor geometrice 3D

modelarea parametrica a entitatilor geometrice

elaborarea modelelor geometrice de tip ansamblu

documentarea modelelor geometrice

simularea functionarii sistemelor mecanice (ansambluri mecanice)

Obiectivele specifice

8. Continuturi
Metode de Observatii
8.1. Curs .
predare Resurse folosite
1 Notjuni introductive.Instrumente de baza. (1 ora) Prelegerea / Calculator / vid iect
2 Realizarea desenului de baza (sketcher). (1 ora) exemplificarea / alculator / videoproiector




Instrumente de baza pentru proiectarea pieselor 3D (part design). (1 ore)

sudiu de caz

Instrumente avansate pentru proiectarea pieselor 3D (part design). (1 ora)

Metode pentru eficientizarea lucrului cu ajutorul CATIA V5R. (2 ore)

Instrumente de baza pentru generarea desenelor de ansamblu. (2 ore)

Documentarea desenului de ansamblu. (1 ora)

Instrumente pentru generarea desenului de executje (drafting). (1 ore)

Simularea functionarii sistemelor mecanice. (4 ore)

W O (N|O|O|~ (W

ibliografie:
Ghionea I., Proiectare asistata in CATIA V5, Editura BREN, 2007.

Clenci A., Vieru |., Tabacu S., Modelarea parametrica a sistemelor mecanice utilizand aplicatia ProEngineer, Editura Universitatji din Pitest,

2006.
Tabacu S., Clenci A., Grafica pe calculator. Autocad, Editura Universitatii din Pitesti, 2001.
8.2. Aplicatii — Seminar / Laborator / Tema de casa Metode de Observalji .
predare Resurse folosite
1 Notjuni introductive.Instrumente de baza. - 2 ore;
2 Realizarea desenului de bazé - 2 ore;
3 Instrumente de baza pentru proiectarea pieselor 3D - 2 ore;
4 Model geometric 1. Realizarea desenului de baza si a modelului 3D — 4 ore;
5 Model geometric 2. Realizarea desenului de baza si a modelului 3D — 4 ore;
6 Model geometric 3. Realizarea desenului de baza si a modelului 3D - 4 ore;
7 Model geometric 4. Realizarea desenului de baza si a modelului 3D - 2 ore;
8 Model geometric 5. Realizarea desenului de baza si a modelului 3D — 2 ore; Prelegerea /
9 Model geometric 6. Realizarea desenului de baza si a modelului 3D — 2 ore; e);i?izhgzacr:za / Calculator / videoproiector

10 | Operatji booleene - 2 ore;

11 Metode pentru eficientizarea lucrului. Parametrizare — 2 ore;

12 | Aplicarea elementelor de parametrizare la Modelul geometric 1. Parametrizare - 2 ore;

13 | Aplicarea elementelor de parametrizare la Modelul geometric 2. Parametrizare — 2 ore;

14 | Aplicarea elementelor de parametrizare la Modelul geometric 2. Parametrizare — 2 ore;

15 | Instrumente pentru generarea desenului de executie — 2 ore;

16 | Realizarea desenului de ansamblu. - 4 ore;

17 | Documentarea desenului de ansamblu. - 2 ore;

Bibliografie:
*** Note de curs
Ghionea I., Proiectare asistata in CATIA V5, Editura BREN, 2007.

Clenci A., Vieru |., Tabacu S., Modelarea parametrica a sistemelor mecanice utilizand aplicatia ProEngineer, Editura Universitatii din Pitesti, 2006.

Tabacu S., Clenci A., Grafica pe calculator. Autocad, Editura Universitatji din Pitesti, 2001.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

Notiunile si tehnicile de desenare a modelelor geometric sunt actualizate in functie de tehnicile de desenare aplicate in mediul
economic/industrial. Participarea in activitati comune cu parteneri din mediul industrial permit / au permis corelarea gi validarea tehnicilor de

desenare.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere din nota finala

Participare activa la curs, raspunsuri corecte la intrebari,

10.4 Curs . L Verificare 10%
interes pentru disciplina.

10.5. Laborator | Aplicarea corecta a nofjunilor si tehnicilor de desenare. Verificare 40%

10.6. Tema de Corectitudinea rezolvarii Prezentare orala. Discutii individuale. 50%

casa

10.6 Standard minim de performantd  |Desenarea unui model geometric 3D parametrizat

Data completarii Titular de curs

18.09.2020 S.l.dr.ing. Gina Mihaela SICOE

Data avizarii in departament

18.09.2020

Titular de seminar / laborator

S.l.dr.ing. Gina Mihaela SICOE

Drd.ing. Paul PREDOIU

Director de departament

Conf.dr.ing. Monica IORDACHE
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FISA DISCIPLINEI

Dispozitive tehnologice 1, anul universitar 2020-2021
1. Date despre program

1.1 | Institutia de invatdamant superior Universitatea din Pitesti

1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie

1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala

1.5 | Ciclul de studii Licenta

1.6 | Programul de studiu / calificarea Tehnologia Constructiilor de Masini / Inginer TCM

2. Date despre disciplina

2.1 |Denumirea disciplinei Dispozitive tehnologice 1

2.2 |Titularul activitatilor de curs Conf. dr. ing. lordache Monica

2.3 |Titularul activitatilor de seminar / laborator |Conf. dr. ing. lordache Monica

2.4 [Anulde studii | Il [2.5 [Semestrul | | | 2.6 [Tipul de evaluare [Examen | 2.7 [Regimul disciplinei | D/O

3. Timpul total estimat

3.1 |[Numar de ore pe saptamana 3 3.2 din care curs 2 3.3 laborator 1
3.4 |Total ore din planul de inv. 42 3.5 din care curs 28 3.6 laborator 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 4
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 22
Tutoriat 6
Examinari 6
3.7 | Total ore studiu individual 58
3.8 | Total ore pe semestru 100
3.9 | Numar de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 De curriculum

Competente acumulate la disciplinele: Desen Tehnic, Organe de masini, Prelucrari
4.2 | De competente prin aschiere, Masini-unelte, Scule aschietoare Tolerante si control dimensional,
Tehnologia Fabricarii Produselor 1

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 | De desfasurare a cursului Sala dotata cu 2 table, videoproiector si ecran

Laboratorul disciplinei (sala | 120) dotat cu echipamente si aparatura de

5.2 | De desfasurare a laboratorului
laborator

6. Competente specifice vizate

22 e C4 Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare — 1 PC
% 5 e (5 Proiectarea si exploatarea echipamentelor de fabricare — 3 PC
o ?

gL

Q9

O a

L0

c @©

fo

g9

£ 2
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7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al | Formarea de competente in domeniul conceptiei dispozitivelor tehnologice
disciplinei

Obiective cognitive

e Cunoasterea structurii dispozitivelor tehnologice si a principalelor tipuri de reazeme
simple si a principalelor tipuri de elemente de fixare

o Explicarea principiilor si metodelor de orientare si fixare a pieselor la prelucrare.

Obiective procedurale
o . e Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru rezolvarea unor situatii bine definite
7.2 Obiectivele specifice | privind stabilirea orientérii si fixarii pieselor la o operatie dats;

e Explicarea, interpretarea si evaluarea unui dispozitiv tehnologic dat.

Obiective atitudinale

e Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului in echipa;

e Promovarea dorintei de autoperfectionare, de percepere si intelegere a progresului
tehnic in domeniul conceptiei dispozitivelor si a respectului pentru profesia de inginer.




F1-REG-71-03

8. Continuturi

Nr. Metode de Observatii
8.1. Curs .
ore predare Resurse folosite
1 | Definirea, rolul si locul dispozitivelor tehnologice 2
2 | Structura si funciiile dispozitivelor tehnologice 2
3 Orlen'tarea pieselor la prelucrarea in dispozitive: varianta optima 6 Prelegere Calculator,
de orientare . .
- - Dezbatere Videoproiector,
4 | Calculul erorilor de orientare 2 Studiu de caz Tabls
5 | Fixarea pieselor in dispozitive; calculul fortelor de fixare 4
6 | Elemente de orientare 6
7 | Elemente de fixare 6

Bibliografie
1. lordache M., Costea A. Baba Al. Metode de calcul si modele matematice pentru optimizarea proiectarii dispozitivelor, Editura
Universitatii din Pitesti, 2016, ISBN 978-606-560-477-3
2. lordache M., Ungureanu |., Dispozitive tehnologice, Editura Universitatii din Pitesti, 2010
3.Paunescu T., Bulea H. Dispozitive pentru masini unelte, Editura Universitatii Transilvania Brasov, 2005
4.Tache V., s. a. Dispozitive pentru masini-unelte, Editura Tehnica, Bucuresti, 1995
5.Tache V., s. a. — Elemente de proiectare a dispozitivelor pentru masini-unelte, Editura Tehnica, Bucuresti, 1985
6. Tache V., s. a. — Constructia si exploatarea dispozitivelor, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1982
7. Rosculet S. V., s.a. — Proiectarea si constructia dispozitivelor, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1982

8.2. Aplicatii: Laborator / Teme de casa Nr. Metode de Observatii .
ore predare Resurse folosite
Explicatia Diferite tipuri de
1 | Analiza unor dispozitive tehnologice existente — 4 ore 4 Studiul de caz dispozitive
Lucrul in grup tehnologice
5 Orientarea si fixarea unei piese la o operatie data — studiu de caz 4 E):(Zl;gi}:ﬁ Standarde
—4 ore . Suport curs
Studiul de caz
3 Eroergele de strangere dezvoltate de diverse elemente de fixare — 6 6 ;ﬁ%?::rg:ngglz Standuri specifice
Lucrul in grup
Bibliografie
1.lordache M., Ungureanu I. Dispozitive tehnologice. Lucrari de laborator, Editura Universitatii din Pitesti, 2016
Aplicatii: Tema de casa
1] Stabilirea variantei optime de orientare si fixare a unei piese la o0 operatie data - 16h studiu individual
Bibliografie

1. lordache M., Costea A. Baba Al. Metode de calcul si modele matematice pentru optimizarea proiectarii dispozitivelor, Editura
Universitatii din Pitesti, 2016, ISBN 978-606-560-477-3
2. lordache M., Ungureanu |., Dispozitive tehnologice, Editura Universitatii din Pitesti, 2010

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

In vederea actualizarii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrul didactic a participat la urméatoarele activitati:
- Intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, IPad);
- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Timisoara).

10. Evaluare

10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare . e
din nota finala

Participare activa la curs, raspunsuri corecte | Evaluare orala continua 10
la intrebari, interes pentru disciplina
Capacitatea de a corela cunostintele si de a
10.4 Curs le aplica in cazuri particulare

Intelegerea si  aplicarea corectd a
problematicii tratate, capacitatea de analiza

Evaluare finala scris si oral 50

si sinteza
) ) .| Caiet de laborator
10.5 Laborator / Cunoasterea echipamentelor si aparaturii | £y oo orals 20
Tema de casa utilizate, prelugrarea si  interpretarea Tema de cas3
rezultatelor experimentale 20

Evaluare orala

10.6 Standard minim | Analiza/ evaluarea structurii unui dispozitiv de complexitate scazutd si stabilirea orientérii si fixarii unei

de performanta piese pentru un caz dat. Promovarea disciplinei presupune obtinerea notei 5 la fiecare tip de activitate
Data completarii Titular de curs, Titular de laborator,
21 septembrie 2020 conf. dr. ing. lordache Monica conf. dr. ing. lordache Monica
Data aprobarii in Consiliul departamentului, Director departament DFMI,

25 septembrie 2020 conf dr. ing. lordache Monica




FISA DISCIPLINEI

METODA ELEMENTELOR FINITE
Anul universitar 2020-2021

1. Date despre program

F1-REG-71-03

1.1 | Institutia de invatamant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Licenta
1.6 | Programul de studii / Calificarea Tehnologia Constructiilor de Masini / Inginer TCM

2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Metode elementului finit
2.2 |Titularul activitatilor de curs Conf. dr. ing. Rizea Vasile
2.3 |Titularul activitatilor de laborator Conf. dr. ing. Rizea Vasile
2.4 [Anul de studii | 11l [2.5 [Semestrul | 1 [ 2.6 |Tipul de evaluare [V | 27 |Regimul disciplinei | SIA

3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptamana 3 3.2 din care curs 1 3.3 seminar/laborator 0/2
3.4 |Total ore din planul de inv. 42 3.5 din care curs 14 3.6 seminar/laborator | 0/28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 2
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 3
Tutoriat 2
Examinari 3
3.7 | Total ore studiu individual 33
3.8 | Total ore pe semestru 75
3.9 | Numar de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum Parcurgerea disciplinei: -----

Efectuarea de calcule pe baza competentelor acumulate la disciplinele:Analiza
4.2 | De competente matematica, Algebra liniara, geometrie analiticd si diferentiala, Rezistenta
materialelor | si Il Rezistenta materialelor II.

5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 | De desfasurare a cursului Sala dotata cu 2 table.
5.2 De desfagurare a Sala dotata cu 2 table./Laboratorul disciplinei (sala T 110) dotat cu

) seminarului/laboratorului calculatoare si programe specializate.

6. Competente specifice acumulate

e Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale domeniului cu
reprezentari grafice pentru rezolvarea de sarcini specifice—1 PC

e Utilizarea de aplicaijii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice
ingineriei industriale, in general, si pentru proiectarea asistata a produselor in particular.--2 PC

Competente
profesionale

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al Insusirea de catre studenti a notiunilor necesare aplicarii metodei elementelor
disciplinei finite in ingineria mecanica.

Obiective cognitive

e Cunoasterea si intelegerea terminologiei, a conceptelor si a principiilor specifice
metodei elementelor finite;
e Cunoasterea metodelor de rezolvare a problemelor de elemente finite;
. Explicarea metodelor de calcul a tensiunilor si a deformatiilor placilor si barelor
cu diverse incarcari exterioare;
Obiective procedurale

e Aplicarea principiilor de baza ale metodei elementelor finite pentru rezolvarea
unor probleme privind calculele de rezistentd ce intervin Tn proiectarea
produselor industriale;

e Explicarea principiilor metodei
probleme privind tensiunile si
exterioare.

Obiective atitudinale

7.2 Obiectivele specifice
elementelor finite pentru rezolvarea unor

deformatiile pieselor cu diverse Tincarcari

e  Cultivarea disciplinei muncii;
e  Promovarea dialogului si a lucrului in echipa.
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8. Continuturi

Metode de Observatii

8.1. Curs i

predare Resurse folosite
Descrierea generala a metodei. Crearea modelului. Pregatirea modelului 2 ore
pentru analiza. Rezolvarea problemei. Vizualizarea rezultatelor. Pre-

1 N L . Prelegere. Tabla.
procesare, post-procesare. Problema elasticitatii plane. Principiul metodei.
Discretizarea. Tipuri de elemente finite.

Functii de interpolare. Ecuatiile elementului finit. Potentialul total. Forma 3ore

2 A - : . Prelegere. Tabla.
matriceala a energiei potentiale de deformatie.

3 Elemente finite triunghiulare. Discretizarea. Functii de interpolare. Matricea | 3 ore Prelegere Tabla
de rigiditate. Asamblarea ecuatiilor. Algoritmul de calcul. gere. )
Calculul pieselor folosind elemente finite tetraedrale. Discretizarea. Functii | 3 ore

4 ) P Prelegere. Tabla.
de interpolare. Proprietati.

Calculul pieselor folosind elemente finite tetraedrale. Forma generala 3 ore

5 matriceala a ecuatiilor elementului finit. Asamblarea ecuatiilor. Algoritmul Prelegere. Tabla.
de calcul.

Bibliografie

1. N. Pandrea, V. Rizea. Metoda elementelor finite.

2. V. Rizea. Metoda elementelor finite, electronic 2010.

C . Metode de Observatii

8.2. Aplicatii — Seminar predare Resurse folosite

1]

8.3. Aplicatii — Laborator
Preprocesarea. Modelarea unei placi aflatd in starea plana de tensiuni. | 3 ore Exercifiul.

1 : i o . Calculator.
Comenzi specifice modelarii 2D. Lucrul in grup.

Implementarea condiiilor de frontiera, a constantelor de material si a | 3 ore Exercitiul. Calculator.

2 incarcarilor pentru modelele 2D. Postprocesarea. Interpretarea rezultatelor Lucrul in grup.
pentru modele 2D.

3 Analiza structurala, vizualizarea deformatiilor si a tensiunilor pentru o bara | 3 ore Exercitiul. Calculator.
incarcata cu sarcini concentrate gi/lsau distribuite. Lucrul in grup.

Analiza structurald, vizualizarea deformatiilor si a tensiunilor pentru o | 3 ore Exercitiul. Calculator.

4 placa in care a fost practicatd o gaura, placa fiind incarcata cu o sarcina Lucrul in grup.
distribuita.

5 Moduri proprii de vibratie pentru bare. Obtinerea frecventelor critice, | 3 ore Exercitiul. Calculator.
vizualizarea tensiunilor gi a deformatiilor. Lucrul in grup.

6 Moduri proprii de vibrafie pentru placi. Obtinerea frecventelor critice, | 3 ore Exercitiul. Calculator.
vizualizarea tensiunilor si a deformatiilor. Lucrul in grup.

7 Modelarea 3D. Comenzi specifice modeldrii 3D. 3ore Exercifiul. Calculator.

Lucrul in grup.
Introducerea conditiilor de frontiera, a constantelor de material si a | 3 ore Exercitiul. Calculator.

8 incarcarilor pentru modelele 3D. Post-procesarea. Interpretarea Lucrul in grup.
rezultatelor pentru modelele 3D.

9 Comparatie intre programele ADINA si ABAQUS. 4 ore Exercitiul. Calculator.

Lucrul in grup.

Bibliografie

1. V. Rizea. Metoda elementelor finite, electronic 2016.
2. N. Pandrea, V. Rizea. Metoda elementelor finite.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

Tn vederea actualizarii si imbunétatirii continutului disciplinei, am participat la urméatoarele activitatj:
--intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, Johnson Controls, Componente Auto);
--schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Timisoara, lasi, Cluj,Brasov);

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Por}i(:]earlz din nota
10.4 Curs Participare activé la curs. Proba scrisa. 10%
10.5Seminar | s e e

Cunoagsterea programelor specializate utlllgqte N 1| ucrare control-probd scrisé. 50%

laborator pentru  calculul cu elemente finite, a < - 0
10.6 Laborator - Proba practica. 40%

etapelor de preprocesare, procesare §i interpretarea

rezultatelor.

10.7 Standard minim de
performanta

tehnologiei constructiei de masini.

Rezolvarea corecta a unor probleme de complexitate medie care necesita coroborarea cunostintelor din cadrul stiintelor
tehnice ale domeniului cu reprezentari grafice — desen tehnic (interpretarea si reprezentarea corecta a unor desene tehnice —
reprezentari grafice de complexitate medie, specificarea condifjilor tehnice, asocierea dintre caracteristicile prescrise si rolul
functional al suprafetelor, reperelor, subansamblurilor si ansamblurilor., realizarea unor calcule de dimensionare si de rezistenta,
prescrierea materialelor). Rezolvarea corecta a unor probleme specifice, de complexitate medie, de programare,
gestionare baze de date, prelucrare de date experimentale si modelare 2D si 3D, cu preponderenta din domeniul

Data completarii

21.09.2020

Titular de curs
Conf.dr. ing. Rizea Vasile

Data avizarii in departament

25.09.2020

4

e

&

b

Director de departament

Titular de seminar / laborator
Conf. dr. ing. Rizea Vasile

s

Conf. dr. ing. lordache Daniela-Mihaela




FISA DISCIPLINEI

Tehnici de prospectare

1. Date despre program

a pietei muncii, anul universitar 2020-2021

1.1 | Institutia de invatamant superior Universitatea din Pitesti

1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie

1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala

1.5 | Ciclul de studii Licenta

1.6 | Programul de studii / Calificarea Tehnologia Constructiilor de Masini / Inginer TCM

2. Date despre disciplina

2.1 |Denumirea disciplinei

Tehnici de prospectare a pietei muncii

2.2 |Titularul activitatilor de curs

S.l. ing. dr. ec. Ancuta Mihaela BALTEANU

2.3 |Titularul activitatilor de seminar

S.l. ing. dr. ec. Ancuta Mihaela BALTEANU

2.4 |Anul de studii| 1l [2.5 |Semestrul| 1 [2.6]1Pul de Y, g7 |Regimul L
evaluare disciplinei
3. Timpul total estimat
3.1 [Numar de ore pe saptamana 2 3.2 | din care curs 1 3.3 seminar 1
3.4 |Total ore din planul de inv. 28 3.5 | din care curs 14 3.6 seminar 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 8
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 4
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 6
Tutorat 2
Examinari 2
3.7 | Total ore studiu individual 22
3.8 | Total ore pe semestru 50
3.9 | Numar de credite 2
4. Preconditii
4.1 De curriculum
4.2 | De competente
5. Conditii
5.1 | De desfasurare a cursului Sala dotata cu videoproiector, calculator, ecran
52 | D < . . Sala dotata cu flipchart, tabla, videoproiector, ecran, calculatoare,
. e desfasurare a seminarului . i ’
mese si scaune mobile — nu fixe

6. Competente specifice acumulate

o CT1: Aplicarea, in mod responsabil, a principiilor, normelor si valorilor eticii profesionale in
realizarea sarcinilor profesionale si identificarea obiectivelor de realizat, a resurselor disponibile, a
etapelor de lucru, a duratelor de executie, a termenelor de realizare aferente si a riscurilor aferente

Competente| Competente
transversale|profesionale

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general Informarea, familiarizarea, insusirea si practicarea principiilor fundamentale ale
al disciplinei activitatilor de cautare de lucru pe piata muncii.

7.2 Obiectivele
specifice

profesionala.

e elaborarea documentatiei necesare cautarii si gasirii unui loc de munca;
e utilizarea elementelor de baza ale pregatirii pentru un interviu de selectie




8. Continuturi

Nr. Metode de predare Observatii

8.1. Curs ore Resurse folosite

Comunicarea — evolutie si definire

Componentele comunicarii interpersonale

Forme si tipuri ale comunicarii

Tehnici de comunicare profesionala Prelegerea, Explicatia, Calculator, videoproiector,

NININININ

Documentatia necesara unui interviu de selectie Dezbaterea suport documentar

profesionala

Cautarea si gasirea unui loc de munca

N[O O (BRWIN|~

NN

Interviul de selectie profesionala

Bibliografie
1. Balteanu A., 2008, Tehnici de cautare de lucru si comunicare profesionala, Pitesti, Editura Universitatii din Pitesti
2. Balaneanu A., 2004, Comunicare organizationald si motivatie in muncda, Zalau, Editura Silvania

8.2. Aplicatii — Seminar Nr. Metode de predare Observatji .
ore Resurse folosite
1 | identificarea elementelor comunicarii in grup 2 Flipchart, Chestionare
pregatirea documentatiei necesare pentru un 4 . . . Teste, Exemple,
2 | . . Descriere si exemplificare, -
interviu de selectie . Chestionare
- - - - — Testul, Studiul de caz, -
roll-play cu un interviu de selectie profesionala 8 N Grile de evaluare,
Lucrul in grup ; o
3 Documentatie specifica,
Teste
Bibliografie
1. Balteanu A., 2008, Tehnici de cautare de lucru si comunicare profesionala, Pitesti, Editura Universitatii din Pitesti
8.3. Tema de casa Nr. Observatii
ore
1 | Sustinerea unui material cu tema: Rezultatele mele | 22 Studiu individual
profesionale in incercarea de a gasi un loc de munca
Bibliografie

1. Balteanu A., 2008, Tehnici de cautare de lucru si comunicare profesionala, Pitesti, Editura Universitatii din Pitesti
2. Documentatie interna firme, 2016, 2017, 2018, 2019

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

n vederea actualizarii si imbunététirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmatoarele activitati:

- intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, Leoni, Lisa Draximaier,
Componente Auto etc.);

- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Cluj, lasi, Timisoara);

- workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

10. Evaluare

10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare din nota
finala
Participare activa la curs, raspunsuri corecte la | Evaluare orala continua 10
intrebari, interes pentru disciplina, portofoliu curs
10.4 Curs (dezvoltarea unor teme prezentate la curs)
Intelegerea si aplicarea corecta a problematicii tratate, | Evaluare finala scrisa 10

capacitatea de analiza si sinteza

Caiet de seminar

10.5 Semi Capacitatea de a opera cu cunostintele asimilate; L - 40
.5 Seminar C L . A Participare activa la
onstiinciozitate, interesul pentru studiul individual L

aplicatiile derulate
10.6 Tema de Capacitatea de a corela cunostintele si de a le aplica in | Referatul cu rezolvarea 40
casa cazuri particulare temei de casa
10.7 Standard Proiectarea si evaluarea documentatiei necesare sustinerii unui material cu tema: Rezultatele
minim de mele profesionale in Tncercarea de a gasi un loc de munca
performanta Promovarea disciplinei presupune obtinerea notei 5 la fiecare tip de activitate
Data completarii Titular de curs, Titular de seminar,
21 septembrie 2020 S.l.ing. dr. ec. Ancuta Mihaela BALTEANU  S.I. ing. dr. ec. Ancuta Mihaela BALTEANU
Data aprobarii in Consiliul departamentului, Director departament FMI,
25 septembrie 2020 Conf. dr. ing. Monica Daniela IORDACHE
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FISA DISCIPLINEI

Comunicare manageriala, anul universitar 2019-2020

1. Date despre program

1.1 | Institutia de invatdamant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Licenta
1.6 | Programul de studii / Calificarea Tehnologia Constructiilor de Magini / Inginer TCM
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Comunicare manageriala
2.2 |Titularul activitatilor de curs S.I.ing. dr. ec. Ancuta Balteanu
2.3 |Titularul activitatilor de seminar S.l. ing. dr. ec. Ancuta Balteanu
2.4 |Anulde studii | Ill [2.5 [Semestrul | | | 2.6 [Tipul de evaluare |Verificare | 2.7 [Regimul disciplinei | L
3. Timpul total estimat
3.1 [Numar de ore pe saptédméana 3 3.2 din care curs 1 3.3 laborator 2
3.4 |Total ore din planul de inv. 42 3.5 din care curs 14 3.6 laborator 28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 2
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 2
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 3
Tutorat
Examinari 1
3.7 | Total ore studiu individual 8
3.8 | Total ore pe semestru 50
3.9 | Numar de credite 2
4. Preconditii

41 De curriculum -

4.2 | De competente -

5. Conditii

5.1 De desfasurare a cursului Sala dotata cu videoproiector, calculator, ecran

5.2 | De desfasurare a seminarului : .
si scaune mobile

Sala dotata cu flipchart, tabla, videoproiector, ecran, calculatoare, mese

6. Competente specifice acumulate

[OR)

L0

§ g e CT1: Aplicarea, in mod responsabil, a principiilor, normelor si valorilor eticii profesionale in realizarea
g'g sarcinilor profesionale si identificarea obiectivelor de realizat, a resurselor disponibile, a etapelor de lucru, a
g kS duratelor de executie, a termenelor de realizare aferente si a riscurilor aferente — 2PC.

O a

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al Informarea, familiarizarea, insugirea si practicarea notiunilor de bazad folosite
disciplinei comunicarea manageriala.

e dezvoltarea unor abilitati de comunicare in grup;

e practicarea tehnicilor de comunicare scrisa, adecvate situatiilor organizationale;
o dobandirea unor abilitati de comunicare verbala si nonverbala;

e practicarea anumitor tehnici de comunicare in negociere.

7.2 Obiectivele specifice




8. Continuturi

Nr. Metode de predare Observatii
8.1. Curs .
ore Resurse folosite
1 | Comunicarea manageriala 2
2 | Stiluri de comunicare manageriala 3 Prelegerea, . .
— - = A Calculator, videoproiector,
3 | Ascultarea efectiva si comunicarea non-verbala 3 Explicatia,
- - — - — ’ suport documentar
4 | Comunicare si leadership in grupurile mici 3 Dezbaterea
5 | Prezentari informative, individuale si de grup 3

Bibliografie

1. Balteanu A., 2009, Comunicare manageriald, Pitesti, Editura Universitati din Pitesti

2. Chiru 1., 2003, Comunicarea interpersonala, Bucuresti, Editura Tritonic

3. Panisoara 1.-0., 2008, Comunicarea eficienta, lasi, Editura Polirom

4. Paus V. A,, 2006, Comunicare si resurse umane, lasi, Editura Polirom

5. Turk C., 2009, Comunicarea eficientd. Cum s le vorbesti oamenilor, Bucuresti, Editura Trei

8.2. Aplicatii — laborator Nr. Metode de predare Observatii '
ore Resurse folosite
Descriere si .
1 | Alternative de comunicare manageriala 4 exemplificare, Lucrul Flipchart, Calculator,

N - . videoproiector
in grup, Brainstorming

Tabla, Calculator,

2 | Aplicarea stilurilor de comunicare manageriala 4 Testul . .
videoproiector, Teste

Tabla, Flipchart,

3 Aplicarea ascultarii efective si a comunicarii non- Testul, Lucrul in grup,

4 . . Calculator, videoproiector,
verbale Brainstorming
Teste
Descriere si
4 | Comunicarea in grupurile mici 6 exemplificare, Testul, Flipchart, Calculator,
Studiul de caz, Lucrul videoproiector, Teste
in grup

Descriere si Calculator, videoproiector
5 | Prezentarile informative de grup 10 | exemplificare, Testul, : ’

Teste

Lucrul in grup

Bibliografie
1. Balaneanu A., Padurean V., 2004, Comunicare organizationala si motivatie in munca, Zalau, Editura Silvania
2. *** teste de autoevaluare

8.3. Tema de casa Nr. Observatii
ore
1 | Sustinerea unor materiale prin intermediul prezentarilor | 8 Studiu individual
informative
Bibliografie

1. Balteanu A., 2009, Comunicare manageriald, Pitesti, Editura Universitati din Pitesti
2. Documentatie interna firme, 2016, 2017, 2018

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

n vederea actualizarii si imbunatétirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmétoarele activitt:

- intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, Leoni, Lisa DraxImaier,
Componente Auto etc.);

- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Cluj, lasi, Timisoara);

- workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

10. Evaluare

10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare R -
din nota finala

Participare activd la curs, rdspunsuri corecte la | Inregistrare s&ptdmanala 10
intrebari, interes pentru disciplina

10.4 Curs h . . « - s
Intelegerea si aplicarea corecta a problematicii | Evaluare finala scrisa 10
tratate; capacitate de analiza si sinteza

10.5 Laborator Capacitatea de a opera cu cunostintele asimilate; | Caiet de laborator 40

) Constiinciozitate, interesul pentru studiul individual | Participare activa la aplicatiile derulate

10.6 Tema de casa Ca.pacltatea d.e a porela cunostintele si de a le Referatul cu rezolvarea temei de casa 40

aplica in cazuri particulare

10.7 Standard minim | Proiectarea si evaluarea documentatiei necesare sustinerii unor materiale prin intermediul prezentarilor
de performanta informative

Data completarii Titular de curs, 3 Titular de seminar, 3

15 septembrie 2019 S. I.ing. dr. ec. Ancuta BALTEANU S. I.ing. dr. ec. Ancuta BALTEANU

Data aprobarii in Consiliul departamentului, Director departament FMI,

18 septembrie 2019 Conf. dr. ing. Daniel-Constantin ANGHEL

2/2




FISA DISCIPLINEI

LIMBA FRANCEZA iN DOMENIUL PROFESIONAL |
Anul universitar 2020-2021

1. Date despre program

1.1 | Institutia de invatdamant superior Universitatea din Pitesti

1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie

1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala

1.5 | Ciclul de studii Licenta

1.6 | Programul de studii Tehnologia Constructiilor de Magini

2. Date despre disciplina

2.1 |Denumirea disciplinei Limba franceza in domeniul profesional

2.2 |Titularul activitatilor de curs -

2.3 |Titularul activitatilor de laborator/seminar | Lect.univ.dr. Carmen Bizu

2.4 |Anulde studii | Il [2.5 [Semestrul | | [2.6 |Tipuldeevaluare] V| 27 [Regimuldisciplinei | L
3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptédmana 2 3.2 din care curs - 3.3 | seminar/laborator 2
3.4 |Total ore din planul de inv. 28 3.5 din care curs - 3.6 | seminar/laborator 28
Distributia fondului de timp ore

Studiul dupad manual, suport de curs, bibliografie si notite 8
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 4
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 4
Tutorat 2
Examinari 2
Alte activitati ..... 2
3.7 | Total ore studiu individual 22
3.8 | Total ore pe semestru 50
3.9 | Numar de credite 2

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 De curriculum -

Nivel de cunoastere a limbii franceze B1 conform Cadrului European de

4.2 | De competente Referinta pentru limbi straine

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 | De desfasurare a cursului

De desfagurare a

. . . Sala dotata cu videoproiector, ecran si tabla.
seminarului/laboratorului

6. Competente specifice acumulate

Competente
profesionale

- CT2 - Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarh
Promovarea spiritului de initiativa, a dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului fata de ceil
diversitatii si multiculturalitatii si Tmbunatatirea continua a propriei activitafi.

- CT3 - Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionala continua n scopul insertiei pe piata mu
si al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personala si profesionala. Utiliza
eficienta a abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de tehnologia informatiei si a comunicarii.

Competente
transversale




7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al
disciplinei

Dobandirea competentei necesare pentru a comunica oral si/sau in scris in contexte
profesionale sau socioculturale diverse, prin folosirea unor mesaje cu grad de
complexitate mediu si ridicat;

e sa inteleaga ideile principale din texte complexe pe teme concrete si abstracte,

inclusiv in discutii tehnice din specialitatea sa;

7.2 Obiectivele specifice nativ;

baza comunicarii lingvistice;

e sa comunice cu un anumit grad de spontaneitate si de fluentd cu un vorbitor
e sa actioneze si sa execute sarcini profesionale, in mediul din specialitatea sa, pe

e sa utilizeze limba cu eficacitate in viata sociala, profesionala sau academica.

8. Continuturi

8.1. Curs Metode de Observatii .
o predare Resurse folosite
1
2
3
4
5
6
7.
Bibliografie
8.2. Aplicatii — Seminar / Laborator / Tema de casa Metode de Observalii .
predare Resurse folosite
La communication dans I’entreprise Conversatia Articole si carti de
1 - faire la connaissance d’une entreprise ; Explicatia specialitate.
- communiquer oralement ; Exercitiul Metode audio
- __communiguer avec des images et des gestes . Jocul de rol Laptop
La communication dans I’entreprise Conversatia Articole si carti de
2 - analyser des situations de communication ; Explicatia specialitate.
- comparer des situations de communication. Exercitiul Metode audio
Jocul de rol Laptop
Le travail administratif Conversatia Articole si carti de
3 - laréception et I'accueill ; Explicatia specialitate.
- le portrait de la secrétaire ; Exercitiul Metode audio
- répartir le travail de bureau. Jocul de rol Laptop
Le travail administratif Conversatia Articole si carti de
4 - découvrir les bureaux de I'entreprise. Explicatia specialitate.
- organiser un voyage d'affaires. Exercitiul Metode audio
Jocul de rol Laptop
Le téléphone Conversatia Articole si carti de
5 - engager une conversation téléphonique ; Explicatia specialitate.
- faire face aux complications de communication. Exercitiul Metode audio
Jocul de rol Laptop
Le téléphone Conversatia Articole si carti de
6 - tenir le standard ; Expllc_a_tla spemalltate..
- utiliser le répondeur téléphonique. Exercitiul Metode audio
Jocul de rol Laptop
La communication interne Conversatia Articole si carti de
7 - connaitre la communication interne. Explicatia specialitate.
Exercitiul Metode audio
Jocul de rol Laptop
Bibliografie:

Amsellem, D., Vassaux, G., Travailler en frangais en entreprise, CLE international, 2009

Danilo, M., Penfornis, J.-L., Lincoln, M., Le frangais de la communication professionnelle, CLE International, 2001

Dubois, A-L., Tauzin, B., Objectif express 1, Hachette, Paris, 2013
Dubois, A-L., Tauzin, B., Objectif express 2, Hachette, Paris, 2016
Jégou,R., Rosillo, M.P, Quartier d’affaires, CLE international, 2014
Penfornis, J.-L., Frangais.com, Paris, CLE International, 2012

Penfornis, J.-L., Vocabulaire progressif du frangais des affaires, Paris, CLE International, 2013

Penfornis, J.-L., Affaires.com, Paris, CLE International, 2017



https://www.cle-international.com/auteur/mp-rosillo.html

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 103 Por}%zrlzdln nota
10.4 Curs ) - )
Prezenta Tnregistrare prezenta 0%
Activitate de seminar g prezenta o
- Evaluare activitate seminar 30%
10.5 Test de verificare s .
. o - Test scris intermediar 30%
Seminar Tema de casa - o
S Evaluare teme de casa 30%
Evaluare finala -
Verificare 10%

10.6 Standard minim de 3 puncte acumulate din evaluarea activitatilor de seminar si a evaluarilor periodice;

predarea temei de casa si obtinerea notei 5 |la prezentarea acesteia; rezolvarea in proportie

performanta de minim 50% a cerintelor de la lucrarile de evaluare partiale si finale.
Data completarii Titular de curs, Titular de seminar / laborator,
25 septembrie 2020 ... Lect. univ. dr. Bizu Carmen
Data aprobarii in Consiliul departamentului, Director de departament, Director departament DFMI,
29 septembrie 2020 (prestator) (beneficiar)

Conf.univ.dr. Citu Laura Conf.univ.dr. lordache Monica
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FISA DISCIPLINEI

Scule aschietoare, anul universitar 2020-2021

1. Date despre program

1.1 | Institutia de invatdamant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Licenta
1.6 | Programul de studiu / calificarea Tehnologia Constructiilor de Masini / Inginer TCM
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Scule agchietoare
2.2 |Titularul activitatilor de curs Conf.dr.ing. IORDACHE Monica
2.3 |Titularul activitatilor de laborator Conf.dr.ing. IORDACHE Monica
2.4 [Anulde studii | Ill 2.5 [Semestrul [ Il [2.6 [Tipulde evaluare| E | 2.7 [Regimul disciplinei | O
3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptamana 5 3.2 din care curs 3 3.3 laborator 2
3.4 |Total ore din planul de inv. 70 3.5 din care curs 42 3.6 laborator 28
Distributia fondului de timp alocat studiului individual ore
Studiu dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 15
Tutorat 6
Examinari 4
Alte activitatj .....
3.7 | Total ore studiu individual 30
3.8 | Total ore pe semestru 100
3.9 | Numar de credite 4
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum -
Competente acumulate la disciplinele: $tiinta si ingineria materialelor, Desen
4.2 | De competente tehnic, Prelucrari prin aschiere, Tolerante si control dimensional, Organe de magini,
Masini unelte.
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 | De desfasurare a cursului Sala dotata cu videoproiector si ecran
Laboratorul disciplinei (sala | 008), echipamente si aparatura de laborator,
5.2 | De desfasurare a laboratorului | platforme cu diferite tipuri de scule aschietoare, cataloage ale firmelor
producatoare de scule aschietoare
6. Competente specifice vizate
L0
c @®©
% _5 o C4: Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare — 2,0 PC
g ﬁ « C5: Proiectarea si exploatarea echipamentelor de fabricare — 2,0 PC
32
L0
s @
g2
£ 2
o £

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al
disciplinei

Formarea de competente privind infelegerea, utilizarea si evaluarea caracteristicilor
geometrice, constructive, de proiectare si de exploatare ale sculelor agchietoare

7.2 Obiectivele specifice

Obiective cognitive

e Cunoasterea elementelor de baza privind constructia si geometria partii active a unei
scule aschietoare;

e Evaluarea tipurilor constructive de scule aschietoare utilizate in procedeele
prelucrare prin aschiere si intelegerea modului lor de exploatare;

Obiective procedurale

o Alegerea sculei aschietoare pentru o operatie/faza de prelucrare prin aschiere, functie
de conditiile tehnice prescrise suprafetelor prelucrate;

de
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aschiere.
Obiective atitudinale

e Validarea utilizarii unei scule aschietoare intr-un proces tehnologic de prelucrare prin

¢ Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului in echipa;
e Promovarea spiritului de inifiativa, dialogului si respectului pentru profesia de inginer.

8. Continuturi

8.1.C Nr. Metode de Observatii
1. Curs .
ore predare Resurse folosite
1 | Structura si geometria sculelor aschietoare. Materiale pentru S.A. 6
5 Principii de baza privind proiectarea unei scule aschietoare 4
Stabilirea geometriei optime a unei scule aschietoare
3 Calculul, constructia si exploatarea cutitelor de strung; 5
codificarea ISO a placutelor si a suporturilor Prelegere Calculator,
Calculul, construciia si exploatarea sculelor pentru prelucrarea: Dezbatere Videoproiector
4 | alezajelor; suprafetelor plane; filetelor; danturilor cilindrice si 18 Studiu de caz Suport documentar
conice
5 | Scule abrazive. Scule combinate
6 Scule si sisteme de scule pentru masini-unelte cu comanda 6
numerica
Bibliografie

2

Popescu I. s.a., Scule aschietoare. Dispozitive de prindere a sculelor agchietoare, Editura Matrix Rom, Bucuresti, 2012.

lordache M., lacomi D. Scule aschietoare, suport de curs, Ed. Univ. Pitesti, 2018.
3. Nitu E. (coord), lacomi D s.a, Procese de fabricatie specifice industriei de automobile,e-ISBN: 978-606-560-329-5, Ed. Univ. din
Pitesti, 2013.
4. L. Joszay, L. Kadar, E. Georgescu, S. Balaban D. Stefanescu, Academia de Aschiere Sandvik Timisoara — suport electronic,
Timigoara, 2011.
8.2. Aplicatii: Laborator Nr. Metode de Observalii .
ore predare Resurse folosite
Ascutirea si controlul sculelor aschietoare: cutite de strung,
1 burghie si largitoare elicoidale, freze cilindrice elicoidale, freze 8 Masini lte si
disc cu trei taiguri agrl]r)l-une ? s
5 Tehnologia de executie prin frezare si detalonare a dintilor . echipamente
frezelor Experlmentul specifice
- = - - Studiul de caz Platforme cu scule
Fixarea sculelor cu placute schimbabile A )
Alegerea sculelor cu placute schimbabile utilizate Tn operatii de Luerul in grup aschietoare
4 ge cuelor cu p ¢ perat Cataloage de scule
strunjire, gaurire si frezare .
- PY - - - aschietoare
5 Particularitati constructive si de exploatare ale brogelor si 4
discurilor de rectificat
Bibliografie

D. lacomi, Indrumar pentru lucréri de laborator la disciplina SA - Suport scris si electonic, 2018

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

Tn vederea actualizarii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmétoarele activitati:
intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, Componente Auto, reprezentantii firmei Sandvik

Coromant);

schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Timisoara, lasi, Cluj).

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 1.0'3 Ponc_lerev
din nota finala
o Participare activa la curs, raspunsuri | e Evaluare orala continua 10
corecte la fintrebari, interes pentru
disciplina
10.4 Curs e Capacitatea de a corela cunostintele | e Lucrare de verificare — studiu de 30
' si de a le aplica in cazuri particulare caz
o Intelegerea si aplicarea corecta a | e Evaluare finala scris si oral 40
problematicii tratate, capacitatea de
analiza si sinteza
Cunoa§tgrea N echipamentelor $i | Caiet de laborator
10.5 Laborator aparaturii  utilizate, prelucrarea si < 20
. . Evaluare orala
interpretarea rezultatelor experimentale
10.6 Standard minim . . - -
de performants Alegerea si evaluarea sculelor aschietoare necesare prelucrarii suprafetelor unei piese

Data completarii
21 septembrie 2020

Titular de curs,

conf. dr. ing. lordache Monica

Data aprobarii in Consiliul departamentului,

25 septembrie 2020

Titular de laborator,
conf. dr. ing. lordache Monica

Director departament DFMI,
conf. dr. ing. lordache Monica
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FISA DISCIPLINEI
Scule aschietoare proiect, anul universitar 2020-2021

1. Date despre program

1.1 | Institutia de invatdamant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Licenta
1.6 | Programul de studii / Calificarea Tehnologia Constructiilor de Magini / Inginer TCM

2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Scule agchietoare proiect
2.2 |Titularul activitatilor de curs conf. dr. ing. Monica IORDACHE
2.3 |Titularul activitatilor de proiect Prof. dr. ing. Nicolae—Doru STANESCU
2.4 |Anul de studii | Il [2.5 [Semestrul | Il | 2.6 [Tipul de evaluare [V | 2.7 |Regimul disciplinei | D/O

3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptdména 2 3.2 din care curs - 3.3 proiect 2
3.4 |Total ore din planul de inv. 28 3.5 din care curs - 3.6 proiect 28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 10
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 3
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 4
Tutoriat 4
Examinari 1
Alte activitaij .....
3.7 | Total ore studiu individual 22
3.8 | Total ore pe semestru 50
3.9 | Numar de credite 2

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum Parcurgerea disciplinelor Prelucrari prin aschiere si Masini unelte

Competente acumulate la disciplinele: Stiinfa si ingineria materialelor, Desen
4.2 | De competente Tehnic, Prelucrari prin aschiere, Tolerante si control dimensional, Organe de
masini, Masini unelte.

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 | De desfasurare a cursului -

Laboratorul disciplinei (sala | 008), platforme cu diferite tipuri de scule

52 | De desfasurare a proiectului aschietoare, cataloage ale firmelor producatoare de scule aschietoare.

6. Competente specifice vizate

« C4: Evaluarea economica, planificarea si conducerea proceselor si sistemelor logistice si de productie — 1 PC
C5: Gestiunea resurselor organizatiei, asigurarea calitatii productiei si managementul dezvoltarii
organizationale — 1 PC

Competente | Competente
transversale | profesionale

7. Obiectivele disciplinei

Formarea de competente in domeniul proiectarii, constructiei si exploatarii unei sculelor

7.1 Obiectivul general al .
aschietoare

disciplinei

Obiective cognitive

e Cunoasterea si utilizarea notiunilor si informatiilor specifice proiectarii, constructiei si
exploatarii unor scule aschietoare;

e Explicarea principiilor si metodelor de proiectare a unor scule aschietoare;
7.2 Obiectivele specifice Obiective procedurale

e Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru rezolvarea unor situatii bine definite
privind proiectarea unor scule aschietoare;

e Explicarea, interpretarea si evaluarea unui ansamblu cu date impuse.

Obiective atitudinale
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e Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului Tn echipa;
e Promovarea spiritului de Tnitiativa, dialogului, atitudinii pozitive si respectului pentru
profesia de inginer.

1. Continuturi

. Metode de Observatii
8.1. Proiect .
predare Resurse folosite
1 Analiza datelor initiale si alegerea tipului de scula indicat a Explicatia Suport documentar
prelucra suprafetele stabilite — 2 ore Studiul de caz
2 Determinarea geometriei sculei: optimizarea unghiurilor Explicatia Suport documentar
functionale si determinarea unghiurilor constructive — 4 ore Studiul de caz
3 Stabilirea formei si dimensiunilor taisului — 4 ore Explicatia Suport documentar
Studiul de caz
4 Determinarea elementelor constructive si de exploatare — 8 ore Explicatia Suport documentar
Studiul de caz
5 Stabilirea conditiilor tehnice de executie si control — 2 ore Explicatia Suport documentar
Studiul de caz
6 Intocmirea desenului de executie — 4 ore Explicatia Suport documentar
Studiul de caz
Studiu de caz privind alegerea sculelor cu placute in conditii Explicatia Suport documentar
7 . . . Cataloage
tehnico-economice cunoscute— 4 ore Studiul de caz
Bibliografie

1. lacomi D., Proiectarea sculelor aschietoare, Editura Universitatii din Pitesti, 1999.

2. Popescu |., Minciu C., Scule aschietoare. Dispozitive de prindere a sculelor agchietoare, Editura Matrix Rom, 2004.
3. Nitu E. (coord), lacomi D s.a., Elemente specifice proceselor de fabricatie pentru piesele de automobil, Group
Renault, 2010

4. L. Joszay, L. Kadar, E. Georgescu, S. Balaban D. Stefanescu, Academia de Aschiere Sandvik Timisoara — suport
electronic, Timisoara, 2011.

5. Sandvik Coromant - Ghiduri tehnice, 2012

6. lacomi D., Suport de curs SA (format electronic, transmis pe grup studentilor), 2012.

7. Minciu, C., s.a. Scule aschietoare. Indrumar de proiectare, Bucuresti, Ed. Tehnica, 1995.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

Tn vederea actualizarii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmatoarele activit4ti:

- intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, Johnson Controls,
Componente Auto);

- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Timisoara, lasi, Cluj);

- workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

1. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Ponderg din
nota finala
Ritmicitatea lucrului Inregistrare ritmicitate 20%
Continutul proiectului Verificarea continutului 40%
10.4 Proiect | Corectitudine desen Verificarea desenului de 30%
executie
Sustinerea proiectului Proba orala 10%

10.5 Standard minim
de performanta

Proiectarea / analiza / evaluarea unor scule de complexitate medie

Data completarii
21 septembrie 2020

Titular de curs, Titular de proiect, 3
conf. dr. ing. Monica IORDACHE  Prof. dr. ing. Nicolae—Doru STANESCU

Data aprobarii in Consiliul departamentului,
25 septembrie 2020

Director departament DFMI,
conf. dr. ing. Monica IORDACHE
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FISA DISCIPLINEI

MANAGEMENTUL CALITATII, Anul universitar 2020-2021

1. Date despre program

1.1 | Institutia de Invatamant superior

Universitatea din Pitesti

1.2 Facultatea

Mecanicd si Tehnologie

1.3 | Departamentul

Fabricatie si Management Industrial

1.4 | Domeniul de studii

Inginerie Industriala

1.5 | Ciclul de studii

Licenta

1.6 | Programul de studii / Calificarea

Tehnologia Constructiilor de Masgini / Inginer TCM

2. Date despre disciplina

2.1 |Denumirea disciplinei

Managementul Calitatii

2.2 |Titularul activitatilor de curs

Conf. dr. ing. Alin RIZEA

2.3 |Titularul activitatilor de laborator

Conf. dr. ing. Nadia BELU

2.4 |Anul de studii | 111 |2.5 |Semestru1

|II 2.6 |Tipul de evaluare | examen | 2.7 |Regimul disciplinei

[ D/O

3. Timpul total estimat

3.1 [Numar de ore pe saptamand

4

32 din care curs 3 33 seminar/laborator

3.4 |Total ore din planul de inv.

56

3.5 din care curs 42 3.6 seminar/laborator

14

Distributia fondului de timp

ore

Studiul dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite

Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren

Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri

Tutoriat

Examinari

[o3 E>N ke o]

Alte activitdti .....

3.7 Total ore studiu individual

44

3.8 Total ore pe semestru

100

3.9 Numar de credite

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 De curriculum -

4.2 | De competente Competente acumulate la disciplinele Tolerante si Control Dimensional, Metode numerice

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 De desfasurare a cursului

Sald dotata cu videoproiector, ecran, tabla de scris

De desfasurare a
seminarului/laboratorului

Laboratorul disciplinei (sala I 109)

&

Competente specifice acumulate

Competente
profesionale

e  (C6: planificarea, conducerea si asigurarea calitatii proceselor de fabricare - 4PC

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al
disciplinei

Dezvoltarea de competente si abilitati de baza necesare proiectarii, implementarii, mentinerii sub control si
imbunatatirii continue a sistemelor de management al calitatii si a componentelor sale din organizatii ale
mediului industrial.

specifice

Obiective cognitive
. Cunoagsterea principalelor concepte, principii, metode si tehnici ale managementului calitatii;
. Cunoagsterea principalelor metode de evaluare si analiza utilizate in ingineria calitatii
Obiective procedurale
72 Obiectivele e  Aplicarea principalelor metode si metodologii de evaluare, analizd si imbunatatire a calitatii
produselor si proceselor. Explicarea si interpretarea rezultatelor obtinute.
e Aplicarea metodologiei de audit de produs si proces. Interpretarea rezultatelor obtinute.
Obiective atitudinale

. Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului in echipa;
. Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, atitudinii pozitive si respectului pentru profesia de
inginer.




8. Continuturi

Nr. ore Metode de Observatii
8.1. Curs predare Resurse
folosite

1 Calitatea — evolutie si concept

Masurarea si evaluarea calitatii produselor

3 Bazele teoretice ale managementului calitatii

Metode si instrumente de analiza, evaluare si imbunatatirea calitatii produselor

Metode si instrumente de analiza, evaluare si imbunatatirea calitatii proceselor Calculator,

Prel . .
reiegere, Videoproiector

Analiza modurilor de defectare si a efectelor lor— FMEA Dezbatere

Disponibilitatea , mentenabilitatea si fiabilitatea produselor

4
5
6 Analiza capabilitatii proceselor de fabricatie
7
8
9

Documentatia sistemelor calitatii

10 Auditul si certificarea calitatii

[\SR 1\ (VLY B N3 [OV] o )l (L kO, PN [ ) | N9

11 Costurile calitatii

Bibliografie

A. Rizea, N. Belu. Ingineria Calitatii, Editura Universitatii din Pitesti, 2007

M. Olaru, Managementul calitatii, Editura economica, Bucuresti, 1999

M. Olaru, s.a., Tehnici si instrumente utilizate in managementul calitétii, Ed. Economica, Bucuresti, 2000
N. Canénau, O. Dima, Gh. Gurau, Calitatea totald, Concepte de baza, Editura Tehnica, Chisinau, 1998

A. Boroiu, V. Nicolae, Ingineria calitatii, Aplicatii practice, Editura Universitatii din Pitesti, 2001

A. Boroiu, Instrumente statistice utilizate in managementul calitatii, Editura Universitatii din Pitesti, 2010
C.V. Kifor, C. Oprean, Ingineria Calitatii, Editura Universitatii Lucian Blaga Sibiu, 2002

Familia de standarde ISO 9000

Rizea A., Suport de curs MC (format electronic, transmis pe grup studentilor), 2021

C e . Nr. ore Metode de Observatii

8.2. Aplicatii — Seminar / Laborator predare Resurse foltosi te

1 Metode de analiza si evaluare a calitatii 2 Fise si formulare
Metode de evaluare si comparare a calitatii produselor ce utilizeaza indicatori ai non- spem_ﬁce de

2 s 2 inregistrare a
calitatii datelor
Metode si instrumente de prelucrare a datelor numerice referitoare la calitatea L.

3 dusel 2 Fise si formulare
produselor specifice de
Tehnici si instrumente de control ale calitatii utilizate pentru analiza datelor numerice - Studiul de caz: inregistrare a

4 v 2 i > | datelor, calculator
Graficele de control pentru variabile: pentru ,, medie si amplitudine” X —R, Ll]l;rgl 1_nvgi'.up ’

5 Tehnici si instrumente de control ale calitatii utilizate pentru analiza datelor numerice - ) xerciful;

Graficele de control pentru atribute: p, np Fise si formulare

p Metode si instrumente de analiza, evaluare si imbunatatire a calitatii prod. si ) specihce de
proceselor. Diagrama cauza-efect. Diagrama procesului inregistrare a

; Metode si instrumente de analizd, evaluare si imbunatatire a calitatii produselor si 5 datelor

proceselor. Metoda 8D

Bibliografie .
A. Rizea, N. Belu. Ingineria Calitatii, Indrumar de laborator, Editura Universitatii din Pitesti, 2007

9.  Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunitatii epistemice, asociatiilor
profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

In vederea actualizarii si imbunitatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmitoarele activitati:

- intélniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, Componente Auto, Subansamble
Auto);

- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Timisoara, lasi, Cluj);

- workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 103 POI}?;;T;IH nota
Participare activi la curs, raspunsuri corecte la | Inregistrare siptiméanali 10
intrebari, interes pentru disciplina
Capacitatea de a corela cunostintele si de a le aplica in
10.4 Curs - . .
cazuri particulare Lucrare de verificare 30
Intelegerea si aplicarea corectd a problematicii tratate,
capacitatea de analiza si sinteza Evaluare finala scrisa 40
10.5 Cunoagterea metodelor si metodologiilor utilizate, | Caiet de laborator 20
Seminar/ Lab | prelucrarea si interpretarea rezultatelor obtinute Evaluare orala
10.6 Standard minim de | Aplicarea unei metode de analiza si imbunatatire a calitatii produselor sau proceselor, pe date
performanta impuse, utilizdnd diverse surse bibliografice.
Data completarii Titular de curs Titular de seminar / laborator
18.09.2020 conf. dr. ing. Alin RIZEA conf. dr. ing. Nadia BELU
Data avizarii In departament Director de departament
25.09.2020 conf. dr. ing. Daniela Monica IORDACHE
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FISA DISCIPLINEI

Dispozitive tehnologice 2, anul universitar 2020-2021

1. Date despre program

1.1 | Institutia de invatamant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Licenta
1.6 | Programul de studii / Calificarea Tehnologia Constructiilor de Masini / Inginer TCM
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Dispozitive tehnologice 2
2.2 |Titularul activitatilor de curs Conf. dr. ing. lordache Monica
2.3 [Titularul activitatilor de laborator Conf. dr. ing. lordache Monica
2.4 |Anulde studii | Il 2.5 [Semestrul | Il | 2.6 [Tipul de evaluare [Examen | 2.7 [Regimul disciplinei | D/O
3. Timpul total estimate
3.1 |[Numar de ore pe saptdména 4 3.2 din care curs 3 3.3 laborator 1
3.4 |Total ore din planul de inv. 56 3.5 din care curs 42 3.6 laborator 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 16
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 3
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 14
Tutoriat 4
Examinari 6
3.7 | Total ore studiu individual 44
3.8 | Total ore pe semestru 100
3.9 | Numar de credite 4
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum
Competente acumulate la disciplinele: Dispozitive tehnologice 1, Desen Tehnic,
4.2 | De competente Organe de magini, Prelucrari prin agchiere, Masini-unelte, Tolerante si control
dimensional, TFP, Dispozitive tehnologice 1
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 | De desfasurare a cursului Sala dotata cu 2 table, videoproiector si ecran
52 | De desfasurare a laboratorului Laboratorul disciplinei (sala | 120) dotat cu echipamente si aparatura de
laborator
6. Competente specifice vizate
L0 e C4 Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare — 1 PC
§ g e (5 Proiectarea si exploatarea echipamentelor de fabricare — 3 PC
g2
e
Q2
O a
20
5 5
g9
58
O 5
7. Obiectivele disciplinei
7.1 Obiectivul general al | Formarea de competente privind proiectarea constructiva a dispozitivelor si utilizarea
disciplinei acestora in cadrul sistemelor tehnologice

specifice

Obiective cognitive
o Explicarea principiilor si metodelor de proiectare a dispozitivelor tehnologice
e Cunoasterea si interpretarea particularitatilor specifice unor dispozitive tehnologice
Obiective procedurale
o Aplicarea metodelor si principiilor de baza ale proiectarii dispozitivelor tehnologice
pentru un caz dat;
e Analiza si calculul unor elemente din structura dispozitivelor (elemente de centrare
si fixare, de actionare, de ghidare a sculelor, de reglare a sculelor, corpul dispozitivelor).

7.2 Obiectivele
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Obiective atitudinale
e Dezvoltarea capacitatii de a se integra si de a lucra in echipa si stimularea unei
gandiri si abordari tehnologice;
e Dezvoltarea rationamentului logic in luarea deciziilor si corelarea cunostintelor
acumulate la alte discipline cu noile cunostinte specifice proiectarii dispozitivelor tehnologice.

8. Continuturi

Nr. Metode de Observatji
8.1. Curs i
ore predare Resurse folosite
1 | Elemente de centrare si fixare 6
2 Elemente de actionare a dispozitivelor (manuala, pneumatica, 12
hidraulica etc)

3 | Corpurile dispozitivelor 2 Prelegere Calculator,
4 Elementele de integrare (instalare) a dispozitivelor in sistemul 6 Dezbatere Videoproiector,
tehnologic din care face parte Studiu de caz Tabla

Particularitati ale unor dispozitive tehnologice de: gaurit, frezat, | 16
5 | strunjit, control, asamblare si a unor dispozitive tehnologice
utilizate pe masini unelte cu comanda numerica

Bibliografie

1.lordache M., Costea A. Baba Al. Metode de calcul si modele matematice pentru optimizarea proiectarii dispozitivelor,
Editura Universitatii din Pitesti, 2016, ISBN 978-606-560-477-3

2. lordache M., Ungureanu ., Dispozitive tehnologice, Editura Universitatii din Pitesti, 2010

3.Paunescu T., Bulea H. Dispozitive pentru masini unelte, Editura Universitatii Transilvania Brasov, 2005

4 Tache V., s. a. Dispozitive pentru masini-unelte, Editura Tehnica, Bucuresti, 1995

5. Tache V., s. a. — Elemente de proiectare a dispozitivelor pentru masini-unelte, Editura Tehnica, Bucuresti, 1985

6. Tache V., s. a. — Constructia si exploatarea dispozitivelor, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1982

7. Rosculet S. V., s.a. — Proiectarea si constructia dispozitivelor, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti, 1982

8. Nitu E. (coord.), lordache M. s.a., Elemente specifice proceselor de fabricatie pentru piesele de automobil, Group
Renault, 2010

8.2. Aplicatii: Laborator Nr. Metode de Observatii .
ore predare Resurse folosite
Exercitiul Diferite tipuri de
1 | Analiza elementelor de centrare si fixare 4 Studiul de caz | elemente de centrare si
Lucrul in grup fixare
Fortele dezvoltate de diverse tipuri de actionari: manuala, 6 Experimentul N
2 s - . Explicatia Standuri specifice
pneumatica, hidraulica, magnetica, prin vacuum Studiul de caz
4 Experimentul Diferite tipuri de
. P, P . . Explicatia dispozitive tehnologice
3 | Instalarea dispozitivelor in sistemele in care sunt integrate Studiul de caz Masina de frezat
Lucrul in grup universala, strung

Bibliografie
1.lordache M., Ungureanu |. Dispozitive tehnologice. Lucrari de laborator, Editura Universitatji din Pitesti, 2016

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

In vederea actualizarii si imbunatatirii continutului disciplinei, cadrul didactic a participat la urmatoarele activitati:
- ntalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, IPad);
- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Timisoara).

10. Evaluare

10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare - g~
din nota finala

Participare activa la curs, raspunsuri corecte | Evaluare orala continua 10
la intrebari, interes pentru disciplina,
dezbaterea unor subiecte

10.4 Curs Capacitatea de a corela cunostintele si de a

le aplica in cazuri particulare Lucrare de verificare 30
Intelegerea si  aplicarea corectd a
problematicii tratate, capacitatea de analiza | Evaluare final& scris si oral 40
si sinteza

10.5 Seminar i i i .

058 / Cunoasterea echipamentelor si aparaturii | ~4ist de laborator
Laborator / utilizate,  prelucrarea  si interpretarea Eval 15 20
Tema de casa rezultatelor experimentale valuare orala

10.6 Standard minim | Proiectarea unui dispozitiv de complexitate scdzutd si cunoasterea particularitatilor unor dispozitive
de performanta tehnologice

Data completarii Titular de curs, Titular de laborator,
21 septembrie 2020 conf. dr. ing. lordache Monica conf. dr. ing. lordache Monica
Data aprobarii in Consiliul departamentului, Director departament DFMI,

25 septembrie 2020 conf. dr. ing. lordache Monica
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FISA DISCIPLINEI
Dispozitive tehnologice-proiect, anul universitar 2020-2021

1. Date despre program

1.1 | Institutia de invatdamant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Licenta
1.6 | Programul de studii / Calificarea Tehnologia Constructiilor de Masini / Inginer TCM
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Dispozitive tehnologice-proiect
2.2 |Titularul activitatilor de curs Conf. dr. ing. lordache Monica
2.3 |Titularul activitatilor de proiect CS Il dr.ing. Costea Aurel/drd. Ing. Malea Claudiu
2.4 [Anulde studii | Ill ]2.5 [Semestrul [ Il | 2.6 [Tipul de evaluare [P | 2.7 [Regimul disciplinei | D/O
3. Timpul total estimate
3.1 |Numar de ore pe saptamana 3 3.2 din care curs - 3.3 proiect 3
3.4 |Total ore din planul de inv. 42 3.5 din care curs - 3.6 proiect 42
Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 7
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 6
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 8
Tutoriat 8
Examinari 4
Alte activitatj .....
3.7 | Total ore studiu individual 33
3.8 | Total ore pe semestru 75
3.9 | Numar de credite 3
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum
Competente acumulate la disciplinele: Desen Tehnic, Organe de masini, Procedee
4.2 | De competente si sisteme de prelucrare, Tolerante si control dimensional, TFP, Dispozitive
tehnologice1,2
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 | De desfasurare a cursului -
5.2 | De desfasurare a proiectului Sala | 120 dotata cu 2 table, 7 calculatoare, echipamente si aparatura de laborator
6. Competente specifice vizate
30
c @®©
% .5 e C4 Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare — 1 PC
E‘é e C5 Proiectarea si exploatarea echipamentelor de fabricare — 2 PC
S&
30
S B
g
£ 2
oS

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al | Formarea de competente Th domeniul proiectarii tehnico-economice a dispozitivelor
disciplinei tehnologice

Obiective cognitive

e Explicarea principiilor si metodelor de proiectare tehnico-economica a dispozitivelor tehnologice.

Obiective procedurale

e Aplicarea metodelor si principiilor de baza ale proiectarii dispozitivelor tehnologice
pentru un caz dat;

7.2 Obiectivele specifice Obiective atitudinale

o Dezvoltarea capacitati de a se integra si de a lucra in echipa si stimularea unei
gandiri si abordari tehnologice;

e Promovarea dorinfei de autoperfectionare, de percepere si intelegere a progresului
tehnic In domeniul proiectarii dispozitivelor si a respectului pentru profesia de inginer.




F1-REG-71-03

8. Continuturi

Nr. Metode de Observatji

8.1. Proiect ore predare Resurse folosite

Proiectarea unui dispozitiv de fabricare

Stabilirea variantei optime de orientare si fixare — 6 ore

Proiectarea elementelor de orientare — 2 ore

NN O

Proiectarea elementelor de ghidare sau de reglare a sculelor — 2
ore

Proiectarea mecanismului de strdngere — 2 ore

Proiectarea corpului dispozitivului — 2 ore

Stabilirea elementelor de asamblare — 2 ore

NN NN

Proiectarea elementelor de legatura a dispozitivului cu masina
unealtd — 2 ore

e}

Elaborarea desenului de ansamblu al dispozitivului — 6 ore Explicatia; Tabla

© ([0 N (oo W N[~

Elaborarea desenului de executie al unui element 2 Studiul de caz Standarde
nestandardizat al dispozitivului — 2 ore

Proiectarea unui dispozitiv de control

Stabilirea si proiectarea elementelor de materializare a bazelor 2
de referinta — 2 ore

N

Calculul fortelor de fixare, alegerea {i proiectarea elementelor de
fixare — 2 ore

Alegerea aparatului, mijlocului de masurare — 2 ore

Proiectarea celorlalte elemente — 4 ore

Calculul etaloanelor si a erorilor de masurare — 2 ore

oo |Wwl N
AINIBAIN

Proiectarea ansamblului dispozitivului — 4 ore

Bibliografie

1.lordache M., Costea A. Baba Al. Metode de calcul si modele matematice pentru optimizarea proiectarii dispozitivelor,
Editura Universitatii din Pitesti, 2016, ISBN 978-606-560-477-3

2.lordache M., Ungureanu ., Dispozitive tehnologice, Editura Universitatii din Pitesti, 2010

3. Tache V., s. a. Dispozitive pentru masini-unelte, Editura Tehnica, Bucuresti, 1995

4.Tache V., s. a. — Elemente de proiectare a dispozitivelor pentru masini-unelte, Editura Tehnica, Bucuresti, 1985
5.Picos C., s. a. — Proiectarea tehnologiilor de prelucrare mecanica prin aschiere, vol. 1 si 2, Editura Universitas,
Chisinau, 1992

6. Sturzu A. Bazele proiectarii dispozitivelor de control. Editura Tehnica, Bucuresti, 1977.

7. Nitu E. (coord.), lordache M. s.a., Elemente specifice proceselor de fabricatie pentru piesele de automobil, Group
Renault, 2010

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

Tn vederea actualizarii si imbunatatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmatoarele activitati:
- intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, IPad);
- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Timisoara).

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare ‘;I_0.3 Pom_iere'
in nota finala

Ritmicitatea lucrului Inregistrare ritmicitate 20%

Continutul proiectului Verificarea continutului 40%

10.4 Proiect Corectitudine desen Verificarea desenelor de 30%

ansamblu si de executie

Sustinerea proiectului Proba orala 10%

10.6 Standard minim | Elaborarea proiectului unui dispozitiv de fabricare si a unui dispozitiv de control de
de performanta complexitate scazuta

Data completarii Titular de curs, Titular de proiect,
21 septembrie 2020 conf. dr. ing. lordache Monica CS Il dr. ing. Costea Aurel/drd. Ing. Malea Claudiu

Data aprobarii in Consiliul departamentului, Director departament DFMI,
25 septembrie 2020 conf. dr. ing. lordache Monica




FISA DISCIPLINEI

Tratamente Termice
An universitar 2020-2021

1. Date despre program

1.1 | Institutia de Tnvatamant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Licenta
1.6 | Programul de studii / Calificarea Tehnologia Constructiilor de Masini/Inginer TCM
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Tratamente termice
2.2 |Titularul activitatilor de curs Prof.dr. chim. habil. PLAIASU Adriana-Gabriela
2.3 |Titularul activitatilor de laborator Prof.dr. chim. habil. PLAIASU Adriana-Gabriela
2.4 [Anulde studii | Ill [2.5 [Semestrul | Il | 2.6 [Tipul de evaluare [Examen | 2.7 [Regimul disciplinei | D/O
3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptdména 2 3.2 din care curs 1 3.3 laborator 1
3.4 |Total ore din planul de inv. 28 3.5 din care curs 14 3.6 laborator 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupad manual, suport de curs, bibliografie si notite 6
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 6
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 10
Tutoriat 2
Examinari 2
Alte activitati : seminarii stiintifice 2
3.7 | Total ore studiu individual 22
3.8 | Total ore pe semestru 50
3.9 | Numar de credite 2
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum -
Competente acumulate la disciplinele: Stiinta si ingineria materialelor, Tehnologia
4.2 | De competente M . L A
aterialelor, Organe de masini, Rezistenta materialelor
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 | De desfasurare a cursului Sala dotata cu tabla, videoproiector si ecran (sala | 108)
Laboratorul disciplinei (sala | 134A), echipamente si aparatura de
59 De desfagurare a pregatire a probelor metalografice, determinarea duritatii, cuptor de
’ seminarului/laboratorului tratament termic, microscoape optice, calculatoare, internet, softul Image

J - analiza de imagine, tabla, videoproiector si ecran

6. Competente specifice vizate

Competente
profesionale

. C2: Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale domeniului cu reprezentari grafice
pentru rezolvarea de sarcini specifice — 1 PC
. C4: Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare — 1 PC

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al Formarea de ¢ ompetente privind cunoasterea rolului si importantei tratamentelor termice
disciplinei in activitatea de proiectare si fabricare de produselor metalice

Obiective cognitive

7.2 Obiectivele specifice e Cunoasterea etapelor procesului tehnologic de tratament termic;

o Cunoasterea scopului si parametrilor tehnologici ai tratamentului termic;
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e Cunoasterea modului de alegere optima a tipului de tratament termic pentru un
anumit produs;

o Cunoasterea principalelor procedee de tratament termic si termochimic;

o Explicarea modificarilor structurale si a proprietatior dupa aplicarea tratamentului
termic si termochimic.

Obiective procedurale

e Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru rezolvarea unor situatii bine
definite privind tratamente termice aplicate produselor metalice;

e Explicarea, interpretarea si evaluarea unui tratament termic cu date impuse.

Obiective atitudinale

e Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului in echip3;

e Promovarea spiritului de fnitiativa, dialogului, atitudinii pozitive si respectului pentru

profesia de inginer.

8. Continuturi

Nr.ore Metode de predare Observatii

8.1. Curs Resurse folosite
Rolul procesului tehnologic de tratament termic. 2 Prel Prezentare ppt, Platforma

1 Caracteristicile tehnologice ale tratamentului relegere on-line Skype, e-
termic Dezbatere learn.upit.ro

Tabla inteligenta
Tratamente termice aplicate otelurilor. Structuri si 4 Prelegere Prezg:_tﬁr:‘z pé;i)(t),/;:ag?rma

2 pro.prletatl regllzate prin tratamente termice, Dezbatere Iearn.upit.rc;
aplicate otelurilor. Tabla inteligenta
Tratamente termice aplicate fontelor. Structuri si 4 Prelegere Prezg:tl?;z g;i(t),/;:agorma

3 prcIJ_pmt-:‘taftl trt—fallzate prin tratamente termice, Dezbatere learn. upit.ro
aplicate fontelor. Tabla inteligenta
Tratamenete termice aplicate aliajelor neferoase. 2 Prelegere Prezentare ppt,

4 Structuri si proprietati realizate prin tratamente Dezbagtere calculator,
termice, aplicate aliejelor neferoase. videoproiector, tabla
Tratamente termochimice. Structuri si proprietati 2 Prezentare ppt, Platforma

5 realizate prin tratamente termochimice, aplicate Prelegere on-line Skype, e-

terial Ip tali » ap Dezbatere learn.upit.ro
materialelor metalice. Tabla inteligents
Tratamente termomecanice si termomagnetice. 2 Prezentare ppt, Platforma

6 Structuri si proprietati realizate prin tratamente Prelegere on-line Skype, e-
termomecanice si termomagnetice  aplicate Dezbatere learn.upit.ro 5
materialelor metalice Tabla inteligenta

Bibliografie

1. R.N. Dobrescu: Teoria si practica tratamentelor termice si termochimice Editura Universitatii din Pitesti, 2009
2. Radu-Nicolae Dobrescu, Adriana-Gabriela PLAIASU, Tehnologia tratamentelor termice, ISBN 978-606-560-429-2,
Editura Universitaiji din Pitesti, 2015

8.2. Aplicatii —Laborator

Nr.ore Metode de predare Observatji

Resurse folosite

Metode de masurare a temperaturii in practica
tratamentelor termice

2 Platforma on-line Skype,
Experimentul e-learn.upit.ro
Dezbaterea Aparate pentru
masurarea temperaturii

Determinarea
2 Determinarea
recristalizare

temperaturii  de austenitizare.
temperaturii

Platforma on-line Skype,
e-learn.upit.ro
Probe metalografice cu
structuri caracteristice,
microscop metalografic
optic. Corelatii cu
caracteristici mecanice

2 Experimentul
Dezbaterea

optime de

Determinarea calibilitatii otelurilor hipoeutectoide
prin metoda Jominy

Platforma on-line Skype,
e-learn.upit.ro
Instalatie de calire
frontala durimetru,
microscop metalografic

2 Experimentul
Dezbaterea

5 Stabilirea regimului oprtim de imbunatatire

Platforma on-line Skype,
e-learn.upit.ro
Probe metalografice cu
structuri caracteristice,
microscop metalografic
optic. Corelatii cu
caracteristici mecanice

Experimentul
2 Dezbaterea

tratate termic

Analiza microsctructurala a aliajelor neferoase

Platforma on-line Skype,
e-learn.upit.ro
Probe metalografice cu

2 Experimentul
Dezbaterea




structuri caracteristice,

microscop metalografic
optic. Corelatii cu

caracteristici mecanice

Experimentul Platforma on-line Skype,
Microstructuri specifice in conditii de echilibru si 4 Dezbaterea e-learn.upit.ro
7 de tratament termic si termochimic. Analiza Probe metalografice cu
microscopicé a defectelor de tratament termic si structuri caracteristice,
termochimic microscop metalografic
optic
Bibliografie

1. R.N. Dobrescu : Lucrari practice de tratamente termice caiet de laborator.

2. Radu-Nicolae Dobrescu, Adriana-Gabriela PLAIA$U, Tehnologia tratamentelor termice, ISBN 978-606-560-429-2,
Editura Universitatji din Pitesti, 2015.

3. Adriana-Gabriela PLAIASU, Radu-Nicolae DOBRESCU, Ecaterina Magdalena MODAN TRATAMENTE TERMICE,
indrumar de laborator, Editura Universitatii din Pitesti, 2019, e-ISBN: 978-606-560-630-2

8.3. Tema de casa
Realizarea unui studiu asupra necesitatti aplicarii tratamentului termic in cazul marci de otel impuse, tindnd cont de
tehnologia de fabricare a produsului si de conditiile de utilizare

Bibliografie
1.  Traitements thermiques, http://www.techniques-ingenieur.fr/base-documentaire/materiaux-th11/traitements-
thermiques-des-aciers-des-alliages-et-des-fontes-42364210
2. Radu-Nicolae Dobrescu, Adriana-Gabriela PLAIA$U, Tehnologia tratamentelor termice, ISBN 978-606-560-429-2,
Editura Universitatii din Pitesti, 2015.
3. Adriana-Gabriela PLAIASU, Radu-Nicolae DOBRESCU, Ecaterina Magdalena MODAN TRATAMENTE TERMICE,
indrumar de laborator, Editura Universitatii din Pitesti, 2019, e-ISBN: 978-606-560-630-2

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

Tn vederea actualizarii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmatoarele activitéti:
- intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia)
- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Targoviste, lasi);
- workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Pondere din

nota finala

Participare activa la curs, raspunsuri
corecte la intrebari, interes pentru
disciplina Inregistrare saptdmanala 10
Capacitatea de a corela cunostintele si

10.4 Curs de a le aplica in cazuri particulare Lucrare de verificare 20
Intelegerea si aplicarea corectd a
problematicii tratate, capacitatea de | Evaluare finala scris 40

analiza si sinteza

Cunoasterea echipamentelor si aparaturii .
- S Caiet de laborator
10.5 Laborator utilizate, prelucrarea si interpretarea = 15
. Evaluare orala
rezultatelor experimentale

Realizarea unui studiu asupra necesitatii
aplicarii tratamentului termic in cazul
10.6 Tema casa marci de otel impuse, tinand cont de Prezentare /analiza (word, ppt) 15
tehnologia de fabricare a produsului si de
conditiile de utilizare

10.7 Standard minim | Proiectarea operatiilor unui tratament termic de complexitate relativ redusa pentru o marca de
de performanta otel impusa

Data completarii Titular de curs 3 Titular de laborator 5
21.09.2019 Prof. univ.dr.habil. Adriana-Gabriela PLAIASU Prof.univ.dr.habil. Adriana-Gabriela PLAIASU
Data avizarii in departament Director de departament
25.09.2019 Conf.dr.ing. Daniela-Monica IORDACHE




F1-REG-71-03

FISA DISCIPLINEI
Tehnologia Constructiilor de Masini 1, anul universitar 2020-2021

1. Date despre program

1.1 | Institutia de invatdmant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie industriala
1.5 | Ciclul de studii Licenta
1.6 | Programul de studiu / calificarea Tehnologia Constructiilor de Masini / Inginer TCM
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Tehnologia Constructiilor de Masini 1
2.2 |Titularul activitatilor de curs Prof.dr.ing. Eduard NITU
2.3 |Titularul activitatilor de laborator $.l.dr.ing. Nicoleta RACHIERU
2.4 |Anulde studii | Il [2.5 [Semestrul [ Il [ 2.6 [Tipulde evaluare]| E | 2.7 [Regimuldisciplinei | O
3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptdmana 6 3.2 din care curs 4 3.3 Laborator 2
3.4 |Total ore din planul de inv. 84 3.5 din care curs 56 3.6 Laborator 28
Distributia fondului de timp alocat studiului individual ore
Studiu dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 24
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 8
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 8
Tutorat 4
Examinari 6
Alte activitati: tema de casa 16
3.7 | Total ore studiu individual 66
3.8 | Total ore pe semestru 150
3.9 | Numar de credite 6

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 | De curriculum ---

Competente acumulate la disciplinele: S$tiinta si ingineria materialelor, Tehnologia
4.2 | De competente materialelor, Desen Tehnic, Prelucrari prin aschiere, Toleranie si control
dimensional, Masini unelte

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 | De desfasurare a cursului Sala dotata cu videoproiector, ecran si tabla.

5.2 | De desfasurare a laboratorului | Laboratorul disciplinei (sala | 008 /I 009), echipamente si aparatura de laborator

6. Competente specifice vizate

e C4: Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare - 5 PC
¢ C5: Proiectarea si exploatarea echipamentelor de fabricare - 1 PC

Competente | Competente
transversale | profesionale

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al | Formarea de competente privind elaborarea proceselor tehnologice de prelucrare prin
disciplinei aschiere si proiectarea-exploatarea echipamentelor de fabricare asociate acestora.

Obiective cognitive
e Cunoasterea caracteristicilor constructive si tehnologice ale produselor, cunoasterea elementelor
structurale ale proceselor si sistemelor de productie;
e Cunoasterea factorilor care influenteaza precizia de prelucrare;
e Explicarea principilor de proiectare a proceselor tehnologice de prelucrare a pieselor.
Obiective procedurale
7.2 Obiectivele specifice o Descrierea si analiza proceselor tehnologice cu ajutorul elementelor structurale;
e Analizarea si determinarea preciziei de prelucrare prin agchiere pentru conditii date;
e Aplicarea etapelor de proiectare a proceselor tehnologice de prelucrare prin aschiere.
Obiective atitudinale
e Stimularea unei gandiri si abordari tehnologice;
e Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului in echipa;
¢ Promovarea spiritului de initiativa, dialogului si respectului pentru profesia de inginer.
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8. Continuturi

Nr. Metode de Observatii
8.1. Curs .
ore predare Resurse folosite
1 Caracteristici ale produselor materiale: categorii de produse, 4
caracteristici constructive si de tehnologicitate
2 Caracteristici ale proceselor de productie: definire si clasificari, elemente 8

structurale. Sistemul tehnologic de prelucrare

Calitatea prelucrarii mecanice a pieselor: indicatori de calitate, precizia
3 de prelucrare mecanica, rugozitatea suprafetelor prelucrate, legatura 16
dintre precizia de prelucrare mecanica si rugozitatea suprafetelor

Prelegere Calculator,
Dezbatere Videoproiector

Proiectarea proceselor individuale de prelucrare mecanica a pieselor: date Studiu de caz Suport documentar

initiale, principii si etape de proiectare, stabilirea semifabricatului economic,
4 | stabilirea structurii preliminare a procesului tehnologic,stabilirea structurii 26
detaliate a procesului tehnologic, evaluarea economica a variantelor de de
proces tehnologic, elaborarea documentatiei tehnologice

Bibliografie
1. Vlase A. s.a., Tehnologia prelucrérii produselor mecanice, Editura Matrixrom, 2006.
2. Banu Il., Bazele proiectérii proceselor tehnologice de fabricare in constructia de masini, Ed. Univ. din Pitesti, 2004.
3. Nitu E., s.a., Procese de fabricatie specifice industriei de automobile,e-ISBN: 978-606-560-329-5, Ed. Univ. din Pitesti, 2013.
4. Nitu E., Suport de curs TCM1 (format electronic, postat pe platforma elearning), 2020-2021.

8.2. Aplicatii: Laborator Nr. | Metode de Observatii
ore predare Resurse folosite
Influenta erorilor de prelucrare (precizie geometrica MU, rigiditate MU si
1 | SF, deformatie termica MU si SF, uzura sculd) asupra preciziei de 14
prelucrare a pieselor Dezbaterea Echipamente
2 Metode de reglare a sistemului tehnologic la dimensiune. Determinarea 6 Studiul de caz specifice
experimentala a preciziei de prelucrare mecanica Lucrul in grup | Platforme de lucrari
Influenta unor caracteristici geometrice ale sculelor aschietoare si a de laborator
3 valorilor parametrilor regimului de agchiere asupra rugozitatji pieselor 6
prelucrate prin strunjire, frezare si rectificare
Bibliografie

1. Vucu |., Nitu E., Motoi M., Tehnologia Fabricérii Produselor 1 - indrumar de laborator, Editura Universitatii din Pitesti, 2003.
2. Nitu Eduard, Rachieru Nicoleta. Lucréari de laborator la disciplina TFP 1, Fascicole scrise, 2015.

8.3. Tema de casa Observatii

Analiza functional — constructiva a unei piese date, stabilirea semifabricatului economic pentru P
1 prelucrarea acesteia prin aschiere. Studiu individual

Bibliografie
1. lacomi D., Nitu E., Rachieru N., Tehnologia Fabricarii Produselor - Ghid de proiectare a tehnologiilor de prelucrare prin aschiere,
Ed. Univ. din Pitesti 2016.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

In vederea actualiz&rii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmétoarele activitati:

- intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, Componente Auto, Subansamble Auto);
- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (in cadrul Consortiului de Ing. Ind.);

- workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu (Fabrica virtualda, Supply chain management).

10. Evaluare

. . S 10.3 Pondere
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare R N
din nota finala
Participare activa la curs, raspunsuri corecte la | Evaluare continua — in timpul cursului 10
intrebari, interes pentru disciplina
Capacitatea de a corela cunostintele si de a le .
10.4 Curs aplica in cazuri particulare Lucrare de verificare 20
Intelegerea si aplicarea corectda a problematicii
tratate, capacitatea de analiza si sinteza Evaluare finala scrisa 40
Cunoasterea echipamentelor si aparaturii utilizate, Caiet de laborator
10.5 Laborator prelucrarea si interpretarea rezultatelor Evaluare oral3 20
experimentale
. Capacitatea de aplicare practica a cunostintelor . N
(13256é Tema de teoFr)etice P P stint Referatul cu rezolvarea temei de casa 10
Obtinerea a jumatate din punctele prevazute pentru activitatile periodice astfel:
10.7 Standard - Pentru activitatile de laborator este obligatoriu efectuarea tuturor lucrarilor de laborator, insusirea
mil-’1im de modului de lucru cu echipamentele specific si intocmirea referatelor pt. aceste lucrari;

- Pentru lucrarile de control (verificari partiale) / tema de casa este obligatoriu rezolvarea in proportie de

performanta min 50% din cerinte;
Obtinerea a jumatate din punctele prevazute la evaluarea finala prin rezolvarea in proportie de min 50% din cerinte
Data completarii Titular de curs, Titular de laborator,
21 septembrie 2020 prof.dr.ing. Eduard NITU s.l.dr.ing. Nicoleta RACHIERU
Data aprobarii in Consiliul departamentului, Director departament FMI,
25 septembrie 2020 conf.dr.ing. Monica IORDACHE




FISA DISCIPLINEI
PRACTICA DE SPECIALITATE Ill, 2020-2021

1. Date despre program

1.1 | Institutia de invatdamant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Licenta
1.6 | Programul de studii / Calificarea Tehnologia Constructiilor de Masini / Inginer TCM

2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei PRACTICA DE SPECIALITATE Il
2.2 |Titularul activitatilor de curs -
2.3 [Titularul activitatilor de practica Sl..dr.ing Baba Alexandru
2.4 |Anulde studii | lll [2.5 [Semestrul | Il [2.6 [Tipuldeevaluare] C | 2.7 [Regimul disciplinei | O

3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptamana 30 3.2 din care curs - 3.3 Activitate practica 30
3.4 |Total ore din planul de inv. 90 3.5 din care curs - 3.6 Activitate practica 90
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 15
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 15
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 2
Tutorat 2
Examinari 1
Alte activitatj .....
3.7 | Total ore studiu individual 35
3.8 | Total ore pe semestru 125
3.9 | Numar de credite 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum

Competente acumulate la disciplinele: Desen tehnic, Bazele proiectarii asistate de
4.2 | De competente calculator, Tehnologia materialelor, Stiinta si ingineria materialelor, Rezistenta
materialelor |,1l, Masini unelte, Proiectarea produselor.

5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 | De desfasurare a cursului -
5.2 | De desfasurare a activitatii de practica Sali de reuniune, laboratoare si sectii din cadrul societatilor

comerciale in care se va desfasura practica.

6. Competente specifice acumulate

Competente
profesionale

C4: Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare — 0,5 PC
C5: Proiectarea si exploatarea echipamentelor de fabricare — 0,5 PC
C6: Planificarea, conducerea si asigurarea calitatii proceselor de fabricare — 0,5 PC

Competente
transversale

CT1: Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer, si executarea responsabila a sarcinilor profesionale n
conditii de autonomie restransa si asistenta calificata. Promovarea rationamentului logic, convergent si
divergent, a aplicabilitaii practice, a evaluarii si autoevaluarii in luarea deciziilor. — 0,5 PC

CT2: Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice;
Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului fata de ceilaltj,
diversitatii si multiculturalitatii si iTmbunatatirea continua a propriei activitati. — 0,5 PC

CT3: Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionala continua in scopul insertiei pe piata muncii si al
adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personala si profesionala. Utilizarea eficienta a
abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de tehnologia informatiei si a comunicarii. - 0,5 PC

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al Formarea de competente in domeniul proiectarii produselor si exploatarii masinilor si
disciplinei echipamentelor industriale.

7.2 Obiectivele specifice

Obiective cognitive
- Cunoasterea caracteristicilor privind principalele echipamente de fabricare utilizate in
cadrul procesele de prelucrare/asamblare.
- Explicarea principiilor si metodelor de proiectare tehnico-economica a diferitelor
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clase de piese;
Obiective procedurale
fabricare

si a echipamentelor necesare.
Obiective atitudinale

profesia de inginer.

- Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru rezolvarea unor situatii bine
definite privind exploatarea masinilor unelte in cadrul proceselor industriale de

- Explicarea, interpretarea si evaluarea unui proces tehnologic de prelucrare/asamblare

Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului in echipa;
- Promovarea spiritului de Tnitiativa, dialogului, atitudinii pozitive si respectului pentru

8. Continuturi

C e . i Metode de Observatii
8.2. Aplicatii — Activitate practica predare Resurse folosite
Echipamente de fabricare:
a) Principalele tipuri de masini-unelte (masini-unelte universale,
masini cu comanda numerica); Exercitiul Calculator
1 b) Scule utilizate in cadrul procedeelor de fabricare (cutite de Studiul d Echi .
) . udiul de caz chipamente de fabricare,
strung, scule pentru prelucrarea alezajelor, freze, sisteme de scule L N o
.. . ! ucrul in grup semifabricate, etc
pentru masini-unelte cu comanda numerica, etc.);
c) Dispozitive de lucru si de control specifice procedeelor de
fabricare urmarite. —45 ore
a) Desfasurarea proceselor tehnologice de prelucrare (se vor
urmari procese tehnologice de executie pentru diferite clase de
piese). La fiecare proces se va urmari: tipul semifabricatului,
succesiunea operatiilor de prelucrare, tipul liniei tehnologice de
prelucrare, organizarea atelierului de productie. Pentru cate o Calculator
operatie reprezentativa (strunjire, gaurire, frezare, rectificare) se Exercitiul Echipamente de fabricare,
2 vor prezenta: masina-unealta (schita, miscari, tipul suprafetelor Lucrul in grup de asamblare,
generate), sculele utilizate (schita, mod de prindere pe m.u., semifabricate, standuri,
geometrie, materialul partii active) si dispozitivele de lucru si de etc
control specifice procedeelor urmarite.
b) Desfasurarea proceselor tehnologice de asamblare (se vor
urmari procese tehnologice de asamblare pentru diferite produse).
—45 ore
Bibliografie

1. TACHE, V., UNGUREANU, |., STROE, C, Proiectarea dispozitivelor pentru masini unelte, E.T. Bucuresti, 1995.
2. VUCU, I., Tehnologia constructiei de masini. Editura Universitatea din Pitesti, 1998.
3. IACOMI D. — Proiectarea sculelor aschietoare. Editura Univ. Din Pitesti, 1999.

4. DOBRESCU I. — Tehnologia montajului. Editura Univ. Din Pitesti, 2009.

5. CHIRITA Gh., CRIVAC Gh., RIZEA A., — Tolerante si control dimensional, Editura Univ. din Pitesti, 2007.

6.l

ON I., Indrumar de practica, suport scris, 2016

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

Tn vederea actualizarii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmatoarele activit4ti:
intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, Johnson Controls,

Componente Auto);

schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Timisoara, lasi, Cluj);
workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 103 Por}idnearlgdln nota
Prezenta activa la activitatea practica, raspunsuri - 30%
corecte la intrebari, interes pentru disciplina Dezbateri curs

10.4 Capacitatea de a corela cunostintele si de a le aplica in . . 60%

Practica cazuri particulare. Studiu de caz. Caiet practica °
Cunoasterea echipamentelor si aparaturii utilizate in o
procesul de fabricare Evaluare orala 10%

10.6 Standard minim de | analiza/evaluarea echipamentelor de prelucrare mecanica/asamblare si a operatiilor unui

performanta proces tehnologic de complexitate relativ redusa.

Data completarii

Titular practica

21.09.2020 Sl.. dr. Ing. Alexandru BABA
Data avizarii in Consiliul departamentului Director de departament
25.09.2019 Conf. univ. dr. ing. Monica IORDACHE







FISA DISCIPLINEI

Metode de munca in grup, anul universitar 2020-2021

1. Date despre program

1.1 | Institutia de invatamant superior Universitatea din Pitesti

1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie

1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala

1.5 | Ciclul de studii Licenta

1.6 | Programul de studii / Calificarea Tehnologia Constructiilor de Masini / Inginer TCM

2. Date despre disciplina

2.1 |Denumirea disciplinei

Metode de muncaé in grup

2.2 |Titularul activitatilor de curs

S.l. ing. dr. ec. Ancuta Mihaela BALTEANU

2.3 |Titularul activitatilor de laborator

S.l. ing. dr. ec. Ancuta Mihaela BALTEANU

2.4 |Anul de studii| 1l [2.5 |Semestrul| 1l [2.6]1Pu! de Y, g7 |Regimul L
evaluare disciplinei
3. Timpul total estimat

3.1 [Numar de ore pe saptamana 3 3.2 | din care curs 1 3.3 laborator 2
3.4 |Total ore din planul de inv. 42 3.5 | din care curs 14 3.6 laborator 28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 10
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 1
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 8
Tutorat 2
Examinari 2
3.7 | Total ore studiu individual 33

3.8 | Total ore pe semestru 75

3.9 | Numar de credite 3

4. Preconditii

4.1 | De curriculum

4.2 | De competente

5. Conditii

5.1 | De desfasurare a cursului

Sala dotata cu videoproiector, calculator, ecran

5.2 | De desfasurare a laboratorului

mese si scaune mobile — nu fixe

Sala dotata cu flipchart, tabla, videoproiector, ecran, calculatoare,

6. Competente specifice acumulate

—-3PC.

o CT1: Aplicarea, in mod responsabil, a principiilor, normelor si valorilor eticii profesionale in
realizarea sarcinilor profesionale si identificarea obiectivelor de realizat, a resurselor disponibile, a
etapelor de lucru, a duratelor de executie, a termenelor de realizare aferente si a riscurilor aferente

Competente| Competente
transversale|profesionale

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general
al disciplinei

organizarii, comunicarii i gestiunii lucrului in grup.

Informarea, familiarizarea, insugirea si aplicarea principiilor fundamentale ale

7.2 Obiectivele
specifice

e identificarea rolurilor si responsabilitatilor intr-o echipa pluridisciplinara;
e dobandirea si aplicarea unor tehnici de relationare si de munca intr-un grup.

V2




8. Continuturi

8.1. Curs Y Restrse foosite
1 | Formarea echipei 2
2 | Conducerea echipelor 2
3 | Planul echipei 2 Prelegerea, Explicatia Calculator,
4 | Rezolvarea creativa a problemelor 2 D ’ o videoproiector, suport
T — ezbaterea
5 | Sprijinul in echipa 2 documentar
6 | Conflictul in echipe 2
7 | Echipele in cadrul organizatiilor 2
Bibliografie
1. Derlogea $., 2014, Teambuilding, Editura Amaltea
2. Maxwell J., 2015, Cele 17 legi ale muncii in echipa, Editura Amaltea
8.2. Aplicatii — Laborator o Metode de predare recpsenalll
1 | Formarea spiritului de echipa 4
2 | Activitati de teambuilding: jocuri introductive | 6
3 | Activitati de teambuilding: jocuri de incalzire | 6
4 Activitati de teambuilding: jocuri de 6 Jocul de rol Flipchart, Teste
destindere
5 Activitati de teambuilding: jocuri de 6
creativitate
Bibliografie
1. West M., 2005, Lucrul in echipad, lasi, Editura Polirom
8.3. Tema de casa Nr. Observatii

ore

1 | Sustinerea unor materiale de analiza activitatii unui | 33 Studiu individual
grup de succes

Bibliografie

1. Derlogea $., 2014, Teambuilding, Editura Amaltea

2. Maxwell J., 2015, Cele 17 legi ale muncii in echipa, Editura Amaltea
3. West M., 2014, Lucrul in echipa, lasi, Editura Polirom

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

n vederea actualizarii si imbunatétirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmétoarele activitti:

- intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, Leoni, Lisa DraxImaier,
Componente Auto etc.);

- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Cluj, lasi, Timisoara);

- workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

10. Evaluare

. . T 10.3 Pondere
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare din nota finals
Participare activa la curs, raspunsuri corecte la | Evaluare orala continua 10
intrebari, interes pentru disciplina, portofoliu curs
10.4 Curs (dezvoltarea unor teme prezentate la curs)
Intelegerea si aplicarea corectd a problematicii | Evaluare finala scrisa 10
tratate, capacitatea de analiza si sinteza
Capacitatea de a opera cu cunostintele asimilate; | Caiet de laborator 40
10.5 Laborator Constiinciozitate, interesul  pentru  studiul | Participare activa la aplicatiile
individual derulate
10.6 Tema de Capacitatea de a corela cunostintele si de a le | Referatul cu rezolvarea temei 40
casa aplica in cazuri particulare de casa
10.7 Standard Proiectarea si evaluarea documentatiei necesare sustinerii unor materiale de analiza activitatii unui
minim de grup de succes
performanta Promovarea disciplinei presupune obtinerea notei 5 la fiecare tip de activitate
Data completarii Titular de curs, Titular de laborator,
21 septembrie 2020 S.l.ing. dr. ec. Ancuta Mihaela BALTEANU  S.I. ing. dr. ec. Ancuta Mihaela BALTEANU
Data aprobarii in Consiliul departamentului, Director departament FMI,
25 septembrie 2020 Conf. dr. ing. Monica Daniela IORDACHE
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