FISA DISCIPLINEI Fabricarea pieselor din mase plastice si compozite
Anul universitar 2020-2021

1. Date despre program

1.1 | Institutia de invatdmant superior

Universitatea din Pitesti

1.2 Facultatea

Mecanicd si Tehnologie

1.3 | Departamentul

Fabricatie si Management Industrial

1.4 | Domeniul de studii

Inginerie Industriala

1.5 | Ciclul de studii

Licenta

1.6 | Programul de studii / Calificarea Tehnologia Constructiilor de Masini / Inginer TCM
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Fabricarea pieselor din mase plastice si compozite
2.2 |Titularul activitatilor de curs Conf. univ. dr. ing. Alin RIZEA
2.3 |Titularul activitatilor de laborator drd. ing. Luiza BESLIU
2.4 |Anul de studii | I\ |2.5 |Semestrul | I [2.6 |Tipu1 de evaluare | examen | 2.7 |Regimul disciplinei | S/0
3. Timpul total estimat
3.1 |Numdr de ore pe saptdimana 3 3.2 din care curs 2 33 seminar/laborator 1
3.4 |Total ore din planul de inv. 42 3.5 din care curs 28 3.6 seminar/laborator 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 14
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 5
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 6
Tutoriat 4
Examinari 4
Alte activitati .....
3.7 | Total ore studiu individual 33
3.8 Total ore pe semestru 75
3.9 Numir de credite 3
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 De curriculum -
Competente acumulate la disciplinele Stiinta i ingineria materialelor, Tehnologia
4.2 De competente mate?ialel(t)r, Desen Tehnic, Tolerall)lte si Co?ltrofDirilensi(g)nal i
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 De desfasurare a cursului Sala dotata cu videoproiector, ecran, tabld de scris
5.2 De c.lesfésutare a . Laboratorul disciplinei (sala A016)
seminarului/laboratorului

6. Competente specifice acumulate

C4 - Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare — 2PC
CS - Proiectarea si exploatarea echipamentelor de fabricare — 1PC

Competente
profesionale

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al Formarea de competente si abilitati in domeniul tehnologiile de fabricare a produselor din materiale
disciplinei nemetalice (compozite, ceramice si materiale plastice).
Obiective cognitive
. Cunoasterea caracteristicilor de baza ale tehn. de prelucrare ale pieselor din mat. plastice;
. Explicarea principiilor si metodelor de proiectare constructiv-tehnologica a produselor din
materiale plastice si compozite;
Obiective procedurale
72 Obiectivele e Aplicarea.p{incipiilor si met.odelor df’ baza pentru rezolvarpa unor situatii privind proiectarea
specifice tehnico-economica a produselor din materiale plastic si compozite si a proceselor de prelucrare a
acestora;
. Explicarea, interpretarea si evaluarea unui proces tehnologic cu date impuse.
Obiective atitudinale
. Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului in echipa;
. Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, atitudinii pozitive si respectului pentru
profesia de inginer.




8. Continuturi

Nr. ore Metode de Observatii
8.1. Curs .
predare Resurse folosite
1 Prezentare generalda a MATERIALELOR PLASTICE 2 Calculator, Videoproiector
MATERIALE TERMOPLASTICE — Caracterizare gen. Propr. Degrad. . .
2 . A L 3 Calculator, Videoproiector
mat. termoplastice. Mat. aux. utiliz in proc. de inj. Alegerea mat.
3 TEHNOLOGIA INJECTARII — Princip. inj. Et. proc. de injectie 6 Calculator, Videoproiector
4 MASINI DE INJECTAT — Tipuri constructive, Parti componente 4 Calculator, Videoproiector
MATRITE DE INJECTAT - Caracteristici generale, Fenomene la
5 curgerea materialului p}astlc in matrita, Sisteme de injectare, SlSt(?II.lul de 3 Prelegere, Calculator, Videoproiector
aruncare, Centrarea §i conducerea, Temperarea, Aerisirea, Tipizarea
. . . . . Dezbatere
matritelor, Materiale folosite la constructia matritelor
TEHNOLOGII SPECIALE DE INJECTARE — Inj multicomp., Inj. cu . .
6 Lo . . . . 3 Calculator, Videoproiector
presiune interioard de gaz, Inj. sandwich, Inj. contracadentd
7 Prelucrarea mat. pl. prin TERMOFORMARE SI EXTRUDARE 3 Calculator, Videoproiector
TEHNOLOGII DE FABRICARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE
8 COMPOZITE: Definire mat. compozite, Proprietati fizice si mecanice, 4 Calculator, Videoproiector
Elemente componente, Tehnologii de fabricare
Bibliografie:
1. Alin Rizea Prelucrarea materialelor nemetalice, Editura Universitatii din Pitesti, 2006
2. Alin Rizea, Tehnologii de prelucrare a maselor plastice, suport de curs, 2019
3. L Seres, Materiale termoplastice pentru injectare, tehnologie, incercari, Editura Imprimeriei de Vest, 2002
4.  C. Fetecau, Controlul calitatii proceselor de prelucrare a maselor plastice, OID ICM, 2003
5. C. Fetecau, Injectarea materialelor plastice, Editura Didactica si Pedagogica 2005
6.  Rizea A., Suport de curs FPMPC (format electronic, transmis pe grup studentilor), 2020
R . Nr. ore Met: ii
8.2. Aplicatii — Seminar / Laborator ctode de Observatii .
predare Resurse folosite
1 Materiale plastice utilizate in procesul de injectie 2 Esantioane de materiale plastice
Conceptia constructiva si tehnologica a pieselor injectate, defectele L L
2 . .. 2 Piese injectate, retele de injectie
pieselor injectate Exercitiul;
3 Analiza constructiv-functionald a matritelor de injectat mase pl. 4 Lucrul in Matrite de injectie
4 Met. de det. a proprietatilor materialelor plastice medii granulare sau 5 grup Materiale plastice, Echipamente
continue specifice
5 Analiza constructiv-functionald a maginilor de injectat mase pl. 4 Masini de injectie
Bibliografie

1. Alin Rizea, Madalin Tudor, Tehnologia pieselor din materiale nemetalice — indrumar de laborator, 2016

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunitatii epistemice, asociatiilor
profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

Tn vederea actualizarii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmétoarele activitati:
- Intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (EuroAPS, Subansamble Auto);

- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Universitatea Politehnica Bucuresti);

- workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

10. Evaluare

. .. I 10.3 P
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare . onderev
din nota finald
Participare activa la curs, raspunsuri corecte | Inregistrare saptamanala 10
la intrebari, interes pentru disciplina
Capacitatea de a corela cunostintele si de a Lucrare de verificare 30
10.4 Curs le aplica in cazuri particulare
Intelegerea si aplicarea corectd a Evaluare finala scrisa 40
problematicii tratate, capacitatea de analiza
si sinteza
Cunoasterea echipamentelor si aparaturii .
- L. Caiet de laborator
10.5 Laborator utilizate, prelucrarea si interpretarea o 20
. Evaluare orala
rezultatelor experimentale
10.6 Standard minim . . .. . . S
< Proiectarea/analiza/evaluarea operatiilor unui proces tehnologic de prelucrare prin injectie.
de performanta

Data completarii Titular de curs Titular de seminar / laborator
20.09.2020 conf. dr. ing. Alin Daniel RIZEA drd. ing. Luiza BESLIU

Data avizarii in departament Director de departament
25.09.2020 conf. dr. ing. Daniela Monica IORDACHE
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FISA DISCIPLINEI

Tehnologii de prelucrare prin deformare plastica la rece I, anul universitar 2020-2021

1. Date despre program

1.1 | Institutia de invatdamant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Licenta
1.6 | Programul de studiu / calificarea Tehnologia Constructiilor de Masini / Inginer TCM
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Prelucrari prin deformare la rece
2.2 |Titularul activitatilor de curs Conf. dr. ing. lordache Monica
2.3 [Titularul activitatilor de laborator Conf. dr. ing. Dobrescu
2.4 [Anulde studii | IV [2.5 [Semestrul [ | | 2.6 [Tipul de evaluare | Examen | 2.7 [Regimul disciplinei | S/O
3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptamana 3 3.2 din care curs 2 3.3 S/L/P 1
3.4 |Total ore din planul de inv. 42 3.5 din care curs 28 3.6 S/L/P 14
Distributia fondului de timp alocat studiului individual ore
Studiu dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 42

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 6
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 4
Tutorat 2
Examinari 4
Alte activitatj .....
3.7 | Total ore studiu individual 58
3.8 | Total ore pe semestru 100
3.9 | Numar de credite 4
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum -
42 | De competente ?ompetente. acumulate _Ia disciplinele: $Fiin§a si i.nginer.ia materialelor, Desen
ehnic, Rezistenta materialelor, Tolerante si control dimensional
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 | De desfasurare a cursului Sala dotata cu 2 table, videoproiector si ecran
5.2 | De desfasurare a laboratorului | Laboratorul disciplinei (sala A016), echipamente si aparatura de laborator
6. Competente specifice vizate
o o | « C4: Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare -2 PC
§ g « C5: Proiectarea si exploatarea echipamentelor de fabricare —2 PC
2w
e
Q2
O a
30
5
g | -
£ 2
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7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al | Formarea de competente in domeniul fabricarii pieselor utilizadnd procedee de prelucrare
disciplinei prin deformare plastica la rece

Obiective cognitive

e Cunoasterea posibilitatilor de prelucrare a materialelor prin deformare plastica la rece,
si a echipamentelor de fabricare specifice;

o Explicarea si interpretarea legilor deformarii plastice si a mecanismului deformarii
plastice la rece (tensiuni, deformatii, forte, lucru mecanic, putere etc.) principalelor

7.2 Obiectivele specifice | procedee.

Obiective procedurale

e Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru rezolvarea unor situatii bine definite
privind obtinerea pieselor prin deformare plastica la rece;

e Explicarea, interpretarea si evaluarea procedeelor de prelucrare prin deformare
plastica la rece intr-un caz dat.
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Obiective atitudinale

pentru profesia de inginer.

e Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului Tn echipa;
e Promovarea dorinfei de autoperfectionare, de percepere si intelegere a progresului
tehnic Tn domeniul prelucrarii materialelor prin deformare plastica la rece si a respectului

8. Continuturi

8.1. Curs

Nr.
ore

Metode de
predare

Observatji
Resurse folosite

1 Introducere. Caracteristicile prelucrarilor prin deformare plastica 2
la rece. Clasificarea procedeelor prin deformare plastica la rece -

Starea de tensiune la deformarea plastica. Starea de deformare.
Relatii intre tensiuni si deformatii

N

Conditii si legi ale deformarii plastice

Prelegere

Prelucrari prin taiere

Dezbatere

Prelucrari prin indoire

Studiu de caz

Prelucrari prin ambutisare

Prelucrari prin fasonare

XN~ (W] N

Prelucrari prin deformare volumica

NN ||~

Tabla,
Calculator,
Videoproiector

Bibliografie

1. Ciocérdia C. s.a. — Tehnologia presatrii la rece, EDP, Bucuresti, 1991.
2. Dobrescu |. — Tehnologia presarii la rece, Ed. Univ. Pitesti, 2012.
3. Dobrescu I. — Tehnologii de deformare la rece, Ed. Univ. Pitesti, 2007.
4. Dobrescu l. s.a — Prelucréri prin deformare la rece, Ed.Univ.Pitesti, 2005.
5. Dobrescu l. s.a — Prelucrari prin deformare la rece a tablelor ,Ed.Univ.Pitesti, 2002.
8.2. Aplicatii: Laborator Nr. Metode de Observatii .
ore predare Resurse folosite
1 Calitatea pieselor stantate, functie de joc si de uzura muchiilor 4 Stantd cu poansoane
taietoare a elementelor active schimbabile
; Matrita de findoit cu
2 | Determinarea revenirii elastice la indoire 4 StUdluLde caz elemente active
Lucrul in grup himbabil
Exercitiul [y t'"t‘a re
. - . o ~ - atrifa cu poansoane
3 | Determinarea coeficientului de rasfrangere a marginilor 4 schimbabile
4 _Deterrmnarga fortei de deformare la danturarea la rece prin lovire 2 Echipamente specifice
intermitenta
Bibliografie

1.Dobrescu I. lordache M. Prelucrari prin deformare la rece, Tehnologii de deformare la rece, indrumar de laborator,
Edit.Univ. Pitesti, 2018.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

In vederea actualizarii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmétoarele activitati:
- Intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori Matrite Dacia, Segula, Automobile Dacia;
- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Timisoara).

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 1.0'3 Ponc_lerev
din nota finala
Participare activa la curs, raspunsuri
corecte la Tintrebari, interes pentru | Evaluare orala continua 10
disciplind, portofoliu curs (dezvoltarea
unor teme prezentate la curs)
10.4 Curs Capacitatea dea corela cunostintele si
de a le aplica in cazuri particulare Lucrare de verificare 30
intelegerea si aplicarea corectd a
problematicii tratate, capacitatea de | Evaluare finala scris si oral 40
analiza si sinteza
Cunoasterea echipamentelor Si .
10.5 Laborator aparaturii  utilizate, prelucrarea si Caiet de Iabo[ator 20
. ) Evaluare orala
interpretarea rezultatelor experimentale

10.6 Standard minim
de performanta

Analiza/evaluarea procedeelor uzuale de deformare plastica la rece.
Promovarea disciplinei presupune obtinerea notei 5 la fiecare tip de activitate

Data completarii
21 septembrie 2020

Titular de curs,
conf. dr. ing. lordache Monica

Data aprobarii in Consiliul departamentului,

25 septembrie 2020

Titular de laborator,
Conf. dr. ing. Dobrescu

Director departament DFMI,
conf. dr. ing. lordache Monica
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FISA DISCIPLINEI

Tehnologia Constructiilor de Masini 2, anul universitar 2020-2021

1. Date despre program
1.1 | Institutia de invatdmant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie industriala
1.5 | Ciclul de studii Licenta
1.6 | Programul de studiu / calificarea Tehnologia Constructiilor de Masini / Inginer TCM
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Tehnologia Constructiilor de Masini 2
2.2 |Titularul activitatilor de curs Prof.dr.ing. Eduard Laurentiu NITU
2.3 |Titularul activitatilor de laborator $.l.dr.ing.ec. Nicoleta RACHIERUY/ Asist. drd. Claudiu lonuf MALEA
2.4 |Anulde studii | IV [2.5 [Semestrul [ | [2.6 [Tipuldeevaluare]| E | 2.7 [Regimul disciplinei | O
3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptdmana 5 3.2 din care curs 3 3.3 Laborator 2
3.4 |Total ore din planul de inv. 70 3.5 din care curs 42 3.6 Laborator 28
Distributia fondului de timp alocat studiului individual ore
Studiu dupd manual, suport de curs, bibliografie si notite 24
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 10
Tutorat 5
Examinari 6
3.7 | Total ore studiu individual 55
3.8 | Total ore pe semestru 125
3.9 | Numar de credite 5
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum ---
Competente acumulate la disciplinele: Stiinta si ingineria materialelor, Tehnologia
42 | De competente matelrialelor, Desen _Tehnic, Tolgrgnte Si cor_1tro| _d_imensional, _Prelucréri pr!n
’ aschiere, Scule aschietoare, Masini unelte, Dispozitive tehnologice, Tehnologia
construciiilor de masini 1
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 | De desfasurare a cursului Sala dotata cu videoproiector, ecran si tabla
5.2 | De desfasurare a laboratorului | Laboratorul disciplinei (sala A 016A), echipamente si aparatura de laborator
6. Competente specifice vizate
L0
c ©
% & |  C4: Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare - 3 PC
gé e C5: Proiectarea si exploatarea echipamentelor de fabricare - 2 PC
S&
L9
o
g9
5 g
O &5

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al
disciplinei

masini.

Formarea de competente in domeniul elaborarii si evaluarii calitative a proceselor
tehnologice de fabricatie pe masini clasice si CNC, pentru piese specifice constructiei de

7.2 Obiectivele specifice

Obiective cognitive
L[]

Obiective atitudinale
L]
L]

Cunoasterea caracteristicilor de baza ale tehnologiilor de prelucrare pe masini clasice si CNC
pentru principalele tipuri de suprafete si clase / grupuri de piese;
Insusirea principiilor si metodelor de proiectare tehnico-economica a proceselor tehnologice de
prelucrare a pieselor specifice diferitelor clase / grupuri.

Obiective procedurale
Explicarea, interpretarea si evaluarea unui proces tehnologic existent (cu date impuse);
Aplicarea principiilor si metodelor specifice pentru proiectarea tehnico-economica a operatiilor /
proceselor tehnologice de prelucrare prin aschiere, a pieselor apartinand diferitelor clase / grupuri.

Stimularea unei gandiri si abordari tehnologice;
Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului in echipa;
Promovarea spiritului de initiativa, dialogului si respectului pentru profesia de inginer.

1/2
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8. Continuturi

Nr. Metode de Observatii
8.1. Curs .
ore predare Resurse folosite
1 Programarea ST comandate numeric 8
Tehnologii tip de prelucrare a pieselor reprezentative din diferite clase de
2 | piese: de revolutie (arbori, bucse, discuri), corpuri prismatice (carcase, 8
parghii si biele, furci si cruci cardanice) Prelegere Calculator,
3 Tehnologii de prelucrare a suprafetelor cilindrice si conice 6 Dezbatere Videoproiector
4 | Tehnologii de prelucrare a suprafetelor plane 6 Studiu de caz Suport documentar
5 Tehnologii de prelucrare a filetelor 6
6 | Tehnologii de prelucrare a danturilor cilindrice si conice 6
7 Tehnologii de prelucrare pe masini-unelte CNC 2

Bibliografie
1. Popescu ., Vlase A. Tehnologia prelucrérii produselor mecanice - vol. |, Editura Matrix Rom, 2006.
2. Vlase A. s.a., Tehnologia prelucrérii produselor mecanice, Editura Matrixrom, 2006.
3. Nitu E., s.a., Procese de fabricatie specifice industriei de automobile,e-ISBN: 978-606-560-329-5, Ed. Univ. din Pitesti, 2013.
4. lacomi D., Nitu E., Rachieru N., Tehnologia Fabricérii Produselor - Ghid de proiectare a tehnologiilor de prelucrare prin aschiere,
Ed. Univ. din Pitesti 2016.
5. Nitu E., Suport de curs TCM 2 (format electronic, postat pe platforma elearning), 2020-2021.

Nr. Metode de Observatii

8.2. Aplicatii: Laborator ore predare Resurse folosite

Alegerea caracteristicilor sculelor aschietoare (placute, port-placute,
sisteme de scule), stabilirea parametrilor regimului de aschiere si 6
prereglarea sculelor pentru operatii specifice prelucrarii pe masini unelte

a suprafetelor plane si de revolutie Echipamente

Dezbaterea

specifice
Platforme de lucrari
de laborator

Proiectarea tehnico-economica a operatiilor de prelucrare a unor
2 suprafete complexe (filete, danturi, canale de pana) utilizadnd tehnologii 12
de prelucrare clasice

Studiul de caz
Lucrul Tn grup

Proiectarea operatiilor tehnologic si realizarea documentatiei tehnologice
3 pentru prelucrarea pe masini unelte cu comanda numerica a unor piese 10
de tip arbore, bucsa, corp prismatic

Bibliografie
Nitu Eduard, Rachieru Nicoleta, Malea Claudiu Lucrari de laborator la disciplina TCM2, Fascicole scrise, 2020.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

In vederea actualiz&rii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmétoarele activitat;:

- intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, Componente Auto, Subansamble Auto, ADIENT);
- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (in cadrul Consortiului de Ing. Ind.);

- workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu (Fabrica virtualda, Supply chain management).

10. Evaluare

10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare din nota finala
Participare activa la curs, raspunsuri corecte la | Evaluare continua — in timpul cursului 10
intrebari, interes pentru disciplina ) ]

10.4 Curs Capacitatea de a corela cunostintele si de a le aplica | | crare de verificare scris3 20

in cazuri particulare
Intelegerea si aplicarea corecta a problematicii tratate,

capacitatea de analiza si sinteza Evaluare finalé scrisa 40
10.5 Cunoasterea echipamentelor si aparaturii utilizate, | Caiet de laborator — FRL 30
Laborator prelucrarea si interpretarea rezultatelor experimentale Evaluare orala

Obtinerea a jumatate din punctele prevazute pentru activitatile periodice astfel:
10.6 - Pentru activitatile de laborator este obligatorie efectuarea tuturor lucrarilor de laborator, insusirea modului

de lucru cu echipamentele specific si intocmirea referatelor pentru aceste lucrari (FRL);

St_ar_ldaéd - Pentru lucrarile de control (verificari partiale) este obligatorie rezolvarea in proportie de min 50% a cerintelor
minimde acestora;
performantd | optinerea a jumatate din punctele previzute pentru evaluarea finald, prin rezolvarea in proportie de minim 50% din
cerinte.

Data completarii Titular de curs, Titular de laborator,

21 septembrie 2020 prof.dr.ing. Eduard NITU s.l.dr.ing. Nicoleta RACHIERU

Data aprobarii in Consiliul departamentului, Director departament FMI,

25 septembrie 2020 conf.dr.ing. Monica IORDACHE




FISA DISCIPLINEI

Tehnologii de montaj, anul universitar 2020-2021
1. Date despre program

1.1 | Institutia de invatdmant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Licenta
1.6 | Programul de studii / Calificarea Tehnologia Constructiilor de Masini / Inginer TCM
2. Date despre disciplina
2.1 | Denumirea disciplinei Tehnoologii de montaj
2.2 | Titularul activitatilor de curs S.L. dr.ing. Alexandru Baba
2.3 | Titularul activitatilor de laborator S.L. dr.ing. Alexandru Baba
24 Anul_.de IV | 25 | Semestrul | | | 2.6 Tipul de Colocviu 27 R.egllm_ul . S/O
studii evaluare disciplinei
3. Timpul total estimat

3.1 | Numar de ore pe saptamana 3 3.2 din care curs 2 3.3 laborator 2
3.4 | Total ore din planul de inv. 56 3.5 din care curs 28 3.6 laborator 28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 24
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 8
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 4
Tutoriat 4
Examinari 4
Alte activitati .....

3.7  [Total ore studiu individual 44

3.8 [Total ore pe semestru 100

3.9  |Numar de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 De curriculum -

Competente acumulate la disciplinele: Tehnologia materialelor, Desen Tehnic,

4.2 | De competente Organe de masini, Tolerante si control dimensional

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 | De desfagurare a cursului Sala dotata cu videoproiector si ecran

Laboratorul disciplinei (sala A016), echipamente si aparatura de

5.2 | De desfagurare a laboratorului laborator, calculator, internet

6. Competente specifice acumulate

e C4. Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare — 2PC
e C5. Proiectarea si exploatarea echipamentelor de fabricare— 2PC

Competente
profesionale

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al Realizarea de competente in domeniul conceptiei tehnologiilor de montaj pentru piese
disciplinei specifice constructiei de masini

Obiective cognitive

o . o Cunoasterea funciiilor si structurii sistemelor de montaj;
7.2 Obiectivele specifice e Cunoasterea metodelor si principiilor generale de proiectare a unui proces
tehnologic pentru elaborarea tehnologiilor de montaj;

o Explicarea principiilor si metodelor de proiectare tehnico-economica a proceselor

1/3



tehnologice de montaj;
Obiective procedurale

impuse;
Obiective atitudinale

profesia de inginer.

e Aplicarea conceptelor, metodelor si principiilor generale de proiectare a unui proces
tehnologic pentru elaborarea tehnologiilor de montaj;
e Explicarea si interpretarea unor procese tehnologice de montaj proiectate in conditji

e Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului in echipa;
e Promovarea spiritului de Tnitiativa, dialogului, atitudinii pozitive si respectului pentru

8. Continuturi
Metode de Observatii
8.1. Curs .
predare Resurse folosite
1 Introducere, Obiectul activitatilor de montaj — 1 ora Prelegere Calculator, Videoproiector
Dezbatere
2 F_unc;ule si structura produselor. Asamblabilitatea produselor si Prelegere Calculator, Videoproiector
pieselor — 3 ore Dezbatere
3 Functiile si structura sistemelor de montaj — 2 ore Prelegere Calculator, Videoproiector
Dezbatere
4 Organizarea sistemelor de montaj — 3 ore Prelegere Calculator, Videoproiector
Dezbatere
Proiectarea proceselor tehnologice de montaj — 4 ore Prelegere
5 Dezbatere Calculator, Videoproiector
Studiu de caz
Mecanizarea si automatizarea montajului. Conditiile necesare Prelegere . .
6 . . e o L Calculator, Videoproiector
introducerii mecanizarii si automatizarii montajului — 2 ore Dezbatere
Flexibilitate si elemente modulare in sistemele de montaj — 2 ore Prelegere . .
7 Calculator, Videoproiector
Dezbatere
8 Calitatea in sistemele de montaj — 2 ore Prelegere Calculator, Videoproiector
Dezbatere
9 Informgtlzarea activitatii de montaj. Managementul sistemelor de Prelegere Calculator, Videoproiector
montaj — 2 ore Dezbatere
Tehnologia asamblarilor nedemontabile si demontabile. Prelegere
10 | Tehnologia echilibrarii in sistemele de montaj. Tehnologii de g Calculator, Videoproiector
. o Dezbatere
montaj specifice — 6 ore
11 Activitati finale in sistemele de montaj — 1 ora Prelegere Calculator, Videoproiector
Dezbatere
Bibliografie
1. Andrei Napoleon s.a — Tehnologia montajului Vol. | si Il — Ed. Printech, Bucuresti, 1998.
2. Dobrescu |. — Tehnologia montajului — Editia a doua , Ed. Univ. Pitesti, 2012.
3. Dobrescu I. — Tehnologia montajului, Ed. Univ. Pitesti, 2009.
4. Dobrescu |. — Tehnologii de asamblare, Universitatea Pitesti, 1992.
5. Nitu E. (coord.), Dobrescu |., s.a., Elemente specifice proceselor de fabricatie pentru piesele de automobil,
Group Renault, 2010.
6. Dobrescu I., Suport de curs TM (format electronic), 2013.
C Metode de Observatii
8.2. Aplicatii — Laborator predare Resurse folosite
Organizarea activitatii. Norme de tehnica securitaii muncii in Prelegere
1 . i < Suport documentar
operatiile de montaj — 2 ora Dezbatere
Analiza lanturilor de dimensiuni la asamblare ale ansamblului “ Exercitiul . .
2 N w N Echipamente specifice
Pompa de ulei “ — 4 ore Lucrul in grup
Studiul diferitelor tipuri de legaturi ( imbinari) — 4 ore Exercitiul
3 Studiul de caz Echipamente specifice
Lucrul in grup
Analiza constructiv-functionala a unor ansambluri — 4 ore Exercitiul
4 Studiul de caz Echipamente specifice
Lucrul in grup
5 Analiza constructiv-tehnologica a unor ansambluri — 4 ore
Analiza asamblabilitatii unor ansambluri — 4 ore Exercitiul
6 Studiul de caz Echipamente specifice
Lucrul in grup
Incheierea activitatii — 2 ora Exercitiul
7 Studiul de caz
Lucrul in grup
Bibliografie




| Andrei N. s.a. — Tehnologii si echipamente de montaj — Indrumar de laborator, — Bucuresti 1998.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

Tn vederea actualizarii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urméatoarele activitati:

- intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, Johnson Controls, Componente Auto);
- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Brasov, Timisoara, lasi, Cluj);

workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

10. Evaluare

T'.p 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 103 Pondere: din
activitate nota finala
Participare activa la curs, raspunsuri corecte la | Dezbateri curs 10%
intrebari, interes pentru disciplina
10.4 Curs Capacitatea de a corela cunostintele si de a le | Lucrare de verificare 30%
’ aplica in cazuri particulare
Intelegerea si aplicarea corectd a problematicii | Evaluare finala - test scris 40%
tratate, capacitatea de analiza si sinteza
10.5 Rezolvarea studiilor de caz si completarea figelor | Caiet de laborator 20%
Laborator de inregistrare a rezultatelor lucrarilor practice Evaluare orala °
9 p
Obtinerea a jumatate din punctele previazute pentru activitatile periodice astfel:
- Pentru activititile de laborator este obligatoriu efectuarea tuturor lucrarilor de
laborator, insusirea modului de lucru cu echipamentele specific si intocmirea
10.6 Standard minim de referatelor pt. aceste lucrari;
performanta - Pentru lucrarile de control (verificari partiale)/tema de casi este obligatoriu
rezolvarea in proportie de min 50% din cerinte;
Obtinerea a jumatate din punctele previazute pentru evaluarea finala prin rezolvarea in
proportie de min 50% din cerinte
Data completarii Titular practica
21.09.2020 Sl.. dr. Ing. Alexandru BABA
Data avizarii in Consiliul departamentului Director de departament
25.09.2019 Conf. univ. dr. ing. Monica IORDACHE



FISA DISCIPLINEI
SISTEME DE FABRICATIE CU COMANDA NUMERICA
anul universitar 2020-2021

1. Date despre program

1.1 | Institutia de invatdamant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Licenta
1.6 | Programul de studii / Calificarea Tehnologia Constructiilor de Masini / Inginer
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei SISTEME DE FABRICATIE CU COMANDA NUMERICA
2.2 |Titularul activitatilor de curs dr. ing. Constantin Onescu
2.3 |Titularul activitatilor de laborator dr. ing. Constantin Onescu
2.4 |Anulde studii | IV [2.5 [Semestrul | | [2.6 |[Tipuldeevaluare] E | 2.7 |Regimul disciplinei | O
3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptamana 3 3.2 din care curs 2 3.3 seminar/laborator 1
3.4 |Total ore din planul de inv. 42 3.5 din care curs 28 3.6 seminar/laborator 14
Distributia fondului de timp alocat studiului individual ore
Studiu dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 18
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 14
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 12
Tutorat 8
Examinari 6
Alte activitati .....
3.7 | Total ore studiu individual 58
3.8 | Total ore pe semestru 100
3.9 | Numar de credite 4
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum -
Competente acumulate la disciplinele: Infografica, Prelucrari prin agchiere, Masini-
4.2 | De competente unelte, Electronica si automatizari, Electrotehnica si masini electrice, Mecanica
fluidelor si masini hidraulice.
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 | De desfasurare a cursului Sala dotata cu tabla, videoproiector si ecran
Laboratorul disciplinei (sala A 016B si | 008), echipamente de prelucrare
5.2 | De desfasurare a laboratorului | si aparatura de laborator, calculator, internet, softuri CNC Sinutrain si CNC
Simulator
6. Competente specifice vizate
‘%% o C3: Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice
% .S | e ingineriei industriale, in general, si pentru proiectarea asistata a produselor in particular — 2 PC
g-§ e C4: Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare — 1 PC
8 g o C5: Proiectarea si exploatarea echipamentelor de fabricare — 1 PC
L0
s @
g2
£ 2
o £

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al | Formarea de competente in domeniul evaluarii si utilizarii adecvate a echipamentelor
disciplinei tehnologice in vederea realizarii de procese de fabricatie pe masini unelte CNC.

Obiective cognitive
- Cunoasterea posibilitatilor, a avantajelor si limitelor echipamentelor CNC si a
sistemelor flexibile de prelucrare
- Explicarea principiilor si metodelor de prelucrare mecanica pe masini CNC.

7.2 Obiectivele specifice | Obiective procedurale

- Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru realizarea unor piese specifice pe
Explicarea, interpretarea si evaluarea posibilitatilor de prelucrare pe masini unelte CNC.
Obiective atitudinale
» Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului in echipa;




de inginer.

» Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, atitudinii pozitive si respectului pentru profesia

8. Continuturi

Nr. Metode de Observatii
8.1. Curs .
ore predare Resurse folosite
1 | Introducere 1
Sisteme tehnologice de prelucrare cu comanda numerica:
structura (mecanica, hidraulica, pneumatica, electronica) /
cinematica / elemente de legatura cu dispozitivele (semifabricat
& scula) / posibilitati tehnologice de prelucrare (piese si tipuri de
2 | prelucrari aplicabile — scheme)
Strunguri cu comanda numerica. Centre de prelucrare prin 3
strunjire 3
Elemente de actionare si comanda controlabile ale MUCN Prelegere Calculator,
3 Masini de frezat comanda numerica. Centre de prelucrare prin 4 Dezbatere Videoproiector
frezare. Studiu de caz Suport documentar
4 Programarea ISO / particularitati ale unor Echipamente cu 6
comanda numerica (Siemens).
5 | Masini de gaurit comanda numerica. 2
6 | Masini de rectificat comanda numerica 2
Masini cu comanda numerica pentru prelucrari neconventionale:
7 | prelucrarea electrochimica, electroeroziva, cu fascicule de 3
electroni, cu fascicule de fotoni, cu ultrasunete.
8 | Roboti de transfer, 2
9 | Echipamente de masurare 3D 2
Bibliografie

1. lon |., -Sisteme de fabricare cu comanda numerica —suport de curs, format scris, 2016.
2. Morar.L., Campean, E., Masini Unelte cu Comanda Numerica, UTPress, Cluj Napoca, 2015.
3. Onescu C., Tehnologii de mare productivitate si neconventionale. Suport lucrari de laborator, 2019.

8.2. Aplicatii: Laborator Nr. Metode de Observatji .
ore predare Resurse folosite
1 Particularitati constructive, cinematice si de operare privind 2 Strungul CNC NEF 400
strungul CNC NEF 400 Gildemeister (2 axe) Gildemeister
2 Particularitati constructive cinematice si de operare privind 2 Strungul CNC ECO
strungul CNC ECO TURN 510 TURN 510
3 Particularitati constructive cinematice si de operare ale 4 . Centrul de prelucrare
centrului de prelucrare prin frezare CNC ECO MILL 70 Exerecitiul CNC ECO MILL 70
Particularitati constructive, cinematice si de operare ale masinii Studiul de caz | Masin de prelucrat
4 de electroeroziune pe masina cu 3 axe 2 Lucrul in grup prin electroeroziune —
cee P tip ROBOFORM 54 P
5 Particularitati constructive, cinematice si de operare ale masinii 2 Masina de debitare cu
debitare cu laser laser
Particularitati constructive, cinematice si de operare ale masinii Masina de masurat in
6 . 2
de masurat in 3D 3D
Bibliografie

1. Campean, E., Morar.L., Trifon S., Masini Unelte cu Comanda Numerica, Indrumar de laborator, UTPress, Cluj Napoca, 2015.

2. lon |., Sisteme de fabricare cu comanda numerica, Indrumar de laborator, suport de curs, format scris, 2016.

3. Onescu C., Tehnologii de mare productivitate si neconventionale. Suport lucrari de laborator, 2019.

4,

Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

Tn vederea actualizarii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmétoarele activitati:
- ntalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, DMG-Mori, Metabet);
- workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

5. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare ‘;I_0.3 Pom_iere'
in nota finala
Participare activd la curs, raspunsuri | Inregistrare s&ptdmanali 10
corecte la Tintrebari, interes pentru
disciplina
10.4 Curs Capacitatea de a corela cunostintele si | Tema de casa 10
de a le aplica in cazuri particulare Lucrare de verificare 20
intelegerea si aplicarea corectd a
problematicii tratate, capacitate analiza | Evaluare finala scris 40
Cunoasterea echipamentelor Si .
10.5 Laborator aparaturii  utilizate, prelucrarea si Caiet de Iabo[ator 20
) ) Evaluare orala
interpretarea rezultatelor experimentale




10.6 Standard minim
de performanta

Analiza/evaluarea posibilitatilor de prelucrare pe masini unelte cu comanda numerica a
unor semifabricate de complexitate medie

Data completarii Titular de curs, Titular de laborator,
25 septembrie 2020 dr.ing. ONESCU Constantin dr.ing. ONESCU Constantin
Data aprobarii in Consiliul departamentului, Director departament FMI,

01 octombrie 2020

Conf. dr. ing. Daniela-Monica lordache




FISA DISCIPLINEI

Tehnologii neconventionale, anul universitar 2020-2021

1. Date despre program

F1-REG-71-03

1.1 | Institutia de invatdamant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Licenta
1.6 | Programul de studiu / calificarea Tehnologia Constructiilor de Masini / Inginer TCM
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Tehnologii de prelucrare neconventionale
2.2 |Titularul activitatilor de curs Prof. univ. dr. ing. Nicolae—Doru STANESCU
2.3 |Titularul activitatilor de seminar / laborator [S. I. dr. ing. Alexandru BABA
2.4 [Anulde studii | IV [2.5 [Semestrul [ | [2.6[Tipuldeevaluare]| E | 2.7 [Regimul disciplinei | S/A
3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptamana 3 3.2 din care curs 2 3.3 S/L/P 1
3.4 |Total ore din planul de inv. 42 3.5 din care curs 28 3.6 S/L/P 14
Distributia fondului de timp alocat studiului individual ore
Studiu dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 15
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 4
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 7
Tutorat 3
Examinari 4
Alte activitati .....
3.7 | Total ore studiu individual 33
3.8 | Total ore pe semestru 75
3.9 | Numar de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 De curriculum

Competente acumulate la disciplinele: Desen Tehnic, Analizd matematica,

4.2 | De competente Geometrie plana si in spatiu, Geometrie analitica, Tehnologia Fabricarii Produselor,

Tolerante si control dimensional

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 | De desfasurare a cursului si software pentru activitatile online

Sala dotata cu mijloacele necesare:tabla, calculator si videoproiector, aparatura

5.2 | De desfasurare a laboratorului

calculator, internet, aparatura si software pentru activitatile

online

Laboratorul disciplinei (sala A 016), echipamente si aparatura de laborator,

6. Competente specifice vizate

C4: Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare — 3 PC

transversale | profesionale

Competente | Competente

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al | Dezvoltarea de competente in domeniul cunoasterii proceselor de fabricare asistata

disciplinei calculator pentru piesele specifice tehnologiei constructiei de masini

Obiective cognitive

prelucrare neconventionale;

e Cunoasterea caracteristicilor de baza ale tehnologiilor de prelucrare pe masini de

7.2 Obiectivele specifice e Cunoasterea principalelor tipuri de piese si suprafete ce se pot obfine cu ajutorul

tehnologiilor de prelucrare neconventionale;
Obiective procedurale

e Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru rezolvarea unor situatii bine definite




F1-REG-71-03

e Explicarea, interpretarea si
neconventional pentru un caz concret.
Obiective atitudinale

profesia de inginer.

privind prelucrarea in conditii tehnico — economice a produselor industriale;
evaluarea unui

proces tehnologic de prelucrare

o Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului in echipa;
e Promovarea spiritului de fnitiativa, dialogului, atitudinii pozitive si respectului pentru

8. Continuturi

Nr. Metode de Observatji
8.1. Curs i
ore predare Resurse folosite
1 | Tehnologia de prelucrare prin electroeroziune cu scule masive 6
2 | Tehnologia de prelucrare prin electroeroziune cu fir 4
3 | Tehnologia de prelucrare cu ajutorul ultrasunetelor 4 Prelegere =
- Tabla, Calculator,
4 | Tehnologia de prelucrare cu raze laser 4 Dezbatere Videooroiector
5 | Tehnologia de prelucrare cu fascicul de electroni 4 Studiu de caz P
6 | Tehnologia de prelucrare prin electrochimie 2
7 | Alte tehnologii de prelucrare neconventionale 4

Bibliografie

1. Nanu, A, Nanu, D., Prelucrarea dimensionala prin eroziune electrica in cAmp magnetic, Editura Facla, Timisoara,

1981.

2. Amza, Gh., Constantinescu, F., Batb, D., Sisteme ultraacustice: Calcul, proiectare, aplicaiii in tehnica, Editura

Tehnica, Bucuresti,1988.

3. Gavrilas, I., Marinescu, N.—I., Prelucrari neconventionale in constructia de masini, vol. |, Editura Tehnica, Bucuresti,

1991.

4. Marinescu, N.—l., Gavrilas, ., Visan, A., Marinescu, R.—D., Prelucrari neconventionale in constructia de masini, vol.

Il, Editura Tehnica, Bucuresti, 1993.

5. Slatineanu, L., Dumitriu, D., Tehnologii neconventionale in constructia de masini, Editura Tehnica Info, Chisinau,

2000.
6. Stanescu, N.—D., Tehnologii de prelucrare neconventionale, Note de curs.
8.2. Aplicatii: Laborator Nr. Metode de Observalii .
ore predare Resurse folosite
1 Prelucrarea prin electroeroziune cu scule masive a pieselor din 4
otel Studiul de caz Echioament de
2 | Prelucrarea prin electroeroziune cu fir 4 Lucrul in grup | P ii
3 | Prelucrarea cu ajutorul ultrasunetelor 4 Dezbaterea prelucrare specific
4 | Recuperari, refaceri si verificarea cunostintelor 2
Bibliografie

1. Suporturi scrise pentru toate lucrarile abordate in programul laboratorului AO16 / specializarea TCM.
2. Nitu, E.—L., Tehnologii de prelucrare neconventionale, Suport de laborator.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

Tn vederea actualizarii si imbunatatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmatoarele activitati:
- Intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, RTR, EuroAPS, Johnson Controls,

Componente Auto);

- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Timisoara, lasi, Cluj-Napoca, Brasov);

- workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

Implicare In dezbateri Dezbateri curs 10%
10.4 Curs Test de verificare Verificare partiala 20%
Evaluare finala Proba scrisa 50%
Rezolvarea studilor de caz si
10.5 Laborator completarea fiselor de inregistrare a | Proba practica 20%

rezultatelor lucrarilor practice

10.6 Standard minim
de performanta

Minim nota 5 (1 punct) la activitatea de laborator, minim 0,5 puncte la implicarea in dezbateri,
minim nota 5 (2,5 puncte) la verificarea finald; suma punctajelor sa fie minim 5 puncte

Titular de laborator,
S. I. dr. ing. Alexandru BABA

Titular de curs,

Data completarii 3
Prof. univ. dr. ing. Nicolae-Doru STANESCU

21 septembrie 2020

Director departament DFMI,
Conf. univ. dr. ing. Monica IORDACHE

Data aprobarii in Consiliul departamentului,
25 septembrie 2020




F1-REG-71-03
FISA DISCIPLINEI

Managementul Productiei si al Operatiunilor 1, anul universitar 2020-2021

1. Date despre program

1.1 | Institutia de invatdamant superior Universitatea din Pitesti

1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie

1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala

1.5 | Ciclul de studii Licenta

1.6 | Programul de studii / Calificarea Tehnologia Constructiilor de Magini / Inginer in tehnologia

constructiilor de masini

2. Date despre disciplina

2.1 |Denumirea disciplinei Managementul Productiei si al Operatiunilor 1

2.2 |Titularul activitatilor de curs $.l.dr.ing.ec. Nicoleta RACHIERU

2.3 |Titularul activitatilor de seminar Conf. dr.ing. Nadia BELU

2.4 |Anul de studii | IV [2.5 [Semestrul | | [ 2.6 |Tipul de evaluare [Verificare | 2.7 |Regimul disciplinei | A
3. Timpul total estimat

3.1 |Numar de ore pe saptdména 4 3.2 din care curs 2 3.3 seminar 2

3.4 |Total ore din planul de inv. 56 3.5 din care curs 28 3.6 seminar 28

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren

Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri

Tutoriat

Examinari

-
U'I\lmm@

Alte activitatj .....

3.7

Total ore studiu individual 44

3.8

Total ore pe semestru 100

3.9

Numar de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1

De curriculum ---

4.2

Competente acumulate la disciplinele: Metode numerice, Bazele economiei,
De competente Matematici speciale, Psihologia muncii, Metode de munca in grup, Managementul
calitatii

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1

De desfasurare a cursului Sala dotata cu video-proiector si ecran

De desfasurare a laboratorului Laboratorul disciplinei (sala | 125), calculator, internet

6. Competente specifice acumulate

Competente
profesionale

C3: utilizarea aplicatiilor software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei
industriale, in general, si pentru proiectarea asistata a produselor in particular — 1 PC
C6: Planificarea, conducerea si asigurarea calitatii proceselor de fabricare — 3 PC

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al

disci

Tnsusirea de catre studenti a bazei teoretice si a principiilor de management pentru
dobandirea de cunostinte, dezvoltarea de competente si abilitati Tn conducerea si
organizarea proceselor industriale.

plinei
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Obiective cognitive

o Cunoasterea, intelegerea si utilizarea conceptelor de specialitate si a limbajului
specific;

e Cunoasterea functiilor managementului si a tipurilor de structuri organizatorice;

Obiective procedurale

e Aplicarea principiilor, tehnicilor si metodelor specifice managementului produciiei
pentru rezolvarea unor situafii bine definite privind orgnizarea si conducerea optima a
proceselor industriale;

Obiective atitudinale

e Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului in echip3;

e Promovarea spiritului de Tnitiativa, dialogului, atitudinii pozitive si respectului pentru

profesia de inginer.

7.2 Obiectivele specifice

8. Continuturi

Nr. Metode de Observatii
8.1. Curs .
ore predare Resurse folosite
Introducere in management - Etimologie. Istoric si importanta. 2

1 | Definitie. Scolile de management. Procesul de management si
functiile sale. Componentele sistemului de management

Firma, obiect al managementului — Forme de organizare a 2
firmelor. Functiunile firmei.

2 | Sistemul decizional al firmei — Importanta deciziilor. Tipuri de
decizii. Continutul procesului decizional. Metode si tehnici
decizionale in conditii de certitudine.

Tehnici decizionale in conditii de incertitudine. 2
3 | Managementul productiei — Nofiuni introductive. Organizarea
productiei. Tipul de productie

Stabilirea tipului de productie (Metoda indicilor globali; Metoda 2
4 | indicilor de constanta). Principiile organizarii productiei. Forme
de organizare a productiei

Tipologia organizarii productiei in flux. Elemente de proiectare a 2 Prelegere

5 | unei linii de productie in flux. Echilibrarea liniilor de productie in Dezbatere s Cr?lgulator, t
flux (Metoda timpului de faza cel mai mare) Studiu de caz uport documentar
Optimizarea amplasarii utilajelor pe liniile n flux multiobiect 2

6 | (Metoda gamelor fictive). Sisteme de organizare a productiei de
serie mijlocie, mica si unicate

Optimizarea amplasarii utilajelor pe grupe de acelasi fel (Metoda 2
7 | verigilor). Determinarea capacitatii de productie a unui sistem de
productie industrial

Programarea, conducerea si ordonantarea productiei organizata 6
8 | in flux continuu, flux intermitent si pe loturi. Determinarea marimii
lotului optim de fabricatie

9 Metode performante ce contribuie la realizarea excelentei in 2
procesul de organizare a productiei (M.R.P/ M.R.P.II; JIT; OPT)

10 Sistemul metode si tehnici generale de management (MPO, 2
MPP, MPPr, MPB, ME, MP)

1 Notiuni si sisteme de management moderne (Kaizen, Six Sigma, 4
58, LEAN Manufacturing)

Bibliografie

1. Barbulescu, C., Bagu, C., Managementul productiei, vol.l si ll, Editura Tribuna Economica, Bucuresti, 2002.
2. Constantinescu, D., Gestiunea productiei industriale, Editura ARVES, Craiova 2007.
3. Nicolescu, O., Verboncu, I., Managementul organizatiei, Editura Economica, Bucuresti, 2007.
4. Neagu, C, Nitu, E., Melnic, L., Catana, M., Ingineria si Managementul productiei, Editura Didactica si Pedagogica,
Bucuresti, 2006.
5. Nitu E., Belu N., Ingineria si managementul sistemelor de productie — Organizarea sistemelor de productie, Editura
Universitatii din Pitesti, 2015.
6. Moldoveanu G., Dobrin C., Management Operational, Editura Pro Universitaria, Bucuresti, 2016.
7. Militaru Gh., Managementul Productiei si al Operatiunilor, Editura ALL, Bucuresti, 2008.

8. Rachieru, N., Suport de curs Managementul Productiei si al Operatiunilor 1 (format electronic, transmis studentilor
pe platforma e-Learning Upit), 2020.

8.2. Aplicatii - Laborator Nr. | Metode de Observafii
ore predare Resurse folosite
1 Metode si tehnici decizionale 4
2 | Echilibrarea liniilor de productie in flux 2 Exercitiul
3 | Optimizarea amplasarii utilajelor pe liniile in flux multiobiect 4 Studiul de caz Suport documentar
4 | Optimizarea amplasarii utilajelor pe grupe de acelasi fel 4 Lucrul in grup Calculator
5 | Determinarea capacitatii de productie 2 Dezbaterea
6 | Conducerea operativa a productiei (Programarea, conducerea si 12
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ordonantarea fabricatiei organizata in flux continuu, in flux
intermitent, organizata pe loturi)

Bibliografie
1. Nitu, E., Belu, N., Rotaru, A., Ingineria sistemelor de productie. Indrumar de laborator, Editura Universitatii din
Pitesti, Pitesti, 2006.
2. Rachieru, N., Indrumar pentru lucrari de laborator la disciplina Managementul Productiei si al Operatiunilor 1,
format electronic, transmis studentilor pe platforma e-Learning Upit, 2020.

8.3. Aplicatii — Tema de casa Observalii
Portofoliu de lucrari ce va contine:
1. Studiu de caz privind tehnicile decizionale in conditji de 1. Datele sunt propuse de student si
incertitudine verificate de cadrul didactic
2. Studiu de caz privind organizarea si planificarea fabricarii unei 2. Piesa este cea de la proiectul de TCM
piese - Studiu individual -

Bibliografie:
1. Nitu, E., Belu, N., Rotaru, A., Ingineria sistemelor de productie. Indrumar de laborator, Editura Universitatji din Pitesti,
Pitesti, 2006.
2. Rachieru, N., Indrumar pentru lucréri de laborator la disciplina Managementul Productiei si al Operatiunilor 1, format
electronic, transmis studentilor pe platforma e-Learning Upit, 2020

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

Tn vederea actualizarii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmatoarele activit4ti:

- intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, Johnson Controls, Leoni,
Lisa, GIC NOSAG Metal, IPAD, );

- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Sibiu, lasi, Brasov);

- workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 103 Por}idnearltg din nota
Participare activd la curs, raspunsuri corecte la | Inregistrare saptdmanalé 20
intrebari, interes pentru disciplina
Capacitatea de a corela cunostintele si de a le | Lucrare de verificare 30
aplica in cazuri particulare

10.4 Curs
Aplicarea corecta a principiilor, tehnicilor si | Portofoliul de lucrari. 20
metodelor specifice Tn studii de caz Evaluare orala
Intelegerea si aplicarea corectd a problematicii | Evaluare finald scrisé 10
tratate, capacitatea de analiza si sinteza

10.5 Rezolvarea aplicatiilor si completarea figelor de Caiet de seminar. Evaluare 20

Seminar inregistrare a rezultatelor lucrarilor de seminar; orala

10.6 Standard minim de | Rezolvarea corecta a unor probleme de complexitate medie referitoare la planificarea,

performanta gestionarea si exploatarea proceselor si sistemelor de fabricare
Data completarii Titular de curs Titular de seminar,
21.09.2020 s.l.dr.ing.ec. Nicoleta Rachieru Conf.dr.ing. Nadia Belu
Data avizarii in Consiliul departamentului Director departament FMI
25.09.2020 Conf.dr.ing. Monica-Daniela IORDACHE
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FISA DISCIPLINEI

Tehnologii de prelucrare prin deformare plastica la rece 2, anul universitar 2020-2021

1. Date despre program

1.1 | Institutia de invatdamant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie si Management
1.5 | Ciclul de studii Licenta
1.6 | Programul de studiu / calificarea Tehnologia Constructiilor de Masini / Inginer TCM
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Tehnoologii de prelucrare prin deformare plastica la rece 2
2.2 |Titularul activitatilor de curs Conf.dr.ing. lon Dobrescu
2.3 [Titularul activitatilor de laborator Conf.dr.ing. lon Dobrescu
2.4 [Anulde studii | IV [2.5 [Semestrul | Il | 2.6 [Tipul de evaluare [Examen | 2.7 [Regimul disciplinei | S/O
3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptamana 3 3.2 din care curs 2 3.3 laborator 1
3.4 |Total ore din planul de inv. 42 3.5 din care curs 28 3.6 laborator 14
Distributia fondului de timp alocat studiului individual ore
Studiu dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 17
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 8
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 2
Tutorat 4
Examinari 2
Alte activitatj .....
3.7 | Total ore studiu individual 33
3.8 | Total ore pe semestru 75
3.9 | Numar de credite 3
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum -
Competente acumulate la disciplinele: $tiinta si ingineria materialelor, Desen
4.2 | De competente Tehnic, Rezistenta materialelor, Tolerante si control dimensional, Proiectare
asistata de calculator, Metoda elementelor finite.
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 | De desfasurare a cursului Sala dotata cu videoproiector si ecran
5.2 | De desfasurare a laboratorului | Laboratorul disciplinei (sala A016), calculator, internet
6. Competente specifice vizate
20
|5 g « C4: Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare -1,5 PC
8'@ « C5: Proiectarea si exploatarea echipamentelor de fabricare — 1,5 PC
&%
O a
20
5
g9
£ 2
O£

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al
disciplinei

Realizarea de competente in domeniul proiectarii stantelor si matritelor pentru piese specifice
constructiei de masini

7.2 Obiectivele specifice

Obiective cognitive
e Cunoasterea proceselor tehnologice de deformare plastica la rece;
e Cunoasterea rolului si structurii echipamentelor de deformare plastica la rece;
Obiective procedurale

e Aplicarea metodelor si principilor de baza pentru proiectarea unui proces tehnologic dat sau a unor
echipamente de deformare la rece, la care se cunoaste desenul de executie al piesei ce trebuie
realizata;

o Explicarea, interpretarea si evaluarea unor procese tehnologice si a unor echipamente de

deformare la rece;
Obiective atitudinale
e Cultivarea unei discipline a muncii efectuata corect si la timp;
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| e Promovarea spiritului de initiativa, a dialogului si a respectului pentru profesia de inginer.

8. Continuturi

Nr. Metode de Observatji

8.1. Curs ore predare Resurse folosite

Introducere. Caracterizarea proceselor tehnologice de
prelucrare prin deformare plastica la rece

Tehnologii de stantare

Tehnologii de indoire

Tehnologii de ambutisare Prelegere Calculator,

Tehnologii de prelucrari prin fasonare Dezbatere Videoproiector

Tehnologii de deformare volumica Studiu de caz Suport documentar

Elemente din constructia stantelor si matritelor

o (N[O~ (WIN| =~

Mecanizarea si automatizarea proceselor tehnologice de
prelucrare prin deformare plastica la rece

NN B INNOoOOIW] N

9 | Calcule tehnico-economice

Bibliografie
1. Ciocérdia C. s.a. — Tehnologia presatrii la rece, EDP, Bucuresti, 1991.
2. Dobrescu l. - Tehnologia presairii la rece, Ed. Univ. Pitesti, 2012.
3. Dobrescu l. - Tehnologii de deformare la rece, Ed. Univ. Pitesti, 2007.
4. Dobrescu l. s.a — Prelucréri prin deformare la rece, Ed.Univ.Pitesti, 2005.
5. Dobrescu I., Suport de curs TDR (format electronic), 2020.

8.2. Aplicatii: Laborator Nr. Metode de Observafii .
ore predare Resurse folosite
Organizarea activitati. Norme de tehnica securitatii muncii in Prelegere
1 " 1 Suport documentar
operatiile de deformare la rece
Utilajele folosite la prelucrarile prin deformare la rece, verificarea Exercitiul .
A . . . . Prese, echipamente
2 preciziei acestora, montarea si reglarea stantelor si matritelor pe 2 Studiul de caz
- de deformare rece
prese Lucrul in grup

Exercitiul
3 Analiza constructiv functionald a unor stante simple si combinate 5 Studiul de caz
Lucrul in grup

Stante simple si
combinate

Exercitiul

Analiza constructiv functionala a unor matrite simple si Matrite simple si

4 . 5 Studiul de caz .
combinate R combinate
Lucrul in grup
5 | Incheierea activitatii 1
Bibliografie

1.Dobrescu |., lordache M., Tudor M., —Tehnologii si prelucrari prin deformare la rece — indrumar de laborator,
Edit.Univ. Pitesti, 2018.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

In vederea actualizarii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmétoarele activitati:

- Intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, Johnson Controls, Componente Auto);
- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Sibiu, lasi, );

- workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

10. Evaluare

10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare . s
din nota finala

Participare activd la curs, réspunsuri corecte | Inregistrare saptamanala 20
la intrebari, interes pentru disciplina
Capacitatea de a corela cunostintele si de a

10.4 Curs le aplica in cazuri particulare Lucrare de verificare 20
Intelegerea si  aplicarea corectd a
problematicii tratate, capacitatea de analiza | Evaluare finala scrisa si 40
si sinteza orala
Rezolvarea studiilor de caz si completarea Proba practics

10.5 Laborator fiselor de inregistrare a rezultatelor lucrarilor 20%

evaluare orala

practice

Obtinerea a jumatate din punctele previazute pentru activitatile periodice astfel:
- Pentru activitatile de laborator este obligatoriu efectuarea tuturor lucrarilor de laborator,

insusirea modului de lucru cu echipamentele specific si intocmirea referatelor pt. aceste

10.6 Standard minim lucrari;

de performanta - Pentru lucrarile de control (verificari partiale)/tema de casa este obligatoriu rezolvarea in
proportie de min 50% din cerinte;

Obtinerea a jumatate din punctele prevazute pentru evaluarea finala prin rezolvarea in proportie

de min 50% din cerinte
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Data completarii Titular de curs, Titular de laborator,

25 septembrie 2020 conf.dr.ing. lon DOBRESCU conf.dr.ing. lon DOBRESCU
Data aprobarii in Consiliul departamentului, Director departament FMI,

28 septembrie 2020 conf.dr.ing. Monica IORDACHE
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FISA DISCIPLINEI

Tehnologii de prelucrare prin deformare plastica la rece — pr., anul univ. 2020-2021

1. Date despre program

1.1 | Institutia de invatdamant superior Universitatea din Pitesti

1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie

1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 | Domeniul de studii Inginerie si Management

1.5 | Ciclul de studii Licenta

1.6 | Programul de studiu / calificarea Tehnologia Constructiilor de Masini / Inginer TCM

2. Date despre disciplina

2.1 |Denumirea disciplinei Tehnoologii de prelucrare prin deformare plastica la rece - proiect
2.2 |Titularul activitatilor de curs Conf.dr.ing. lon Dobrescu

2.3 |Titularul activitatilor de proiect Conf.dr.ing. lon Dobrescu

2.4 [Anulde studii | IV [2.5 [Semestrul | Il | 2.6 [Tipul de evaluare [Verificare | 2.7 |Regimul disciplinei | S/O

3. Timpul total estimat

3.1 |Numar de ore pe saptamana 2 3.2 din care curs - 3.3 proiect 2
3.4 |Total ore din planul de inv. 28 3.5 din care curs - 3.6 proiect 28
Distributia fondului de timp alocat studiului individual ore
Studiu dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 30
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 17

Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri

Tutorat
Examinari
Alte activitati .....
3.7 | Total ore studiu individual 47
3.8 | Total ore pe semestru 75
3.9 | Numar de credite 3
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum -
Competente acumulate la disciplinele: $tiinta si ingineria materialelor, Desen
4.2 | De competente Tehnic, Rezistenta materialelor, Tolerante si control dimensional, Proiectare
asistata de calculator, Metoda elementelor finite.
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 | De desfasurare a cursului Sala dotata cu videoproiector si ecran
5.2 | De desfasurare a laboratorului | Laboratorul disciplinei (sala A016), calculator, internet
6. Competente specifice vizate
20
§ g C4. - elaborarea proceselor tehnologice de fabricare specific deformarii la rece — 1,5PC.
e -% C5. - proiectarea si exploatarea echipamentelor de fabricare specific deformarii la rece -1,5PC.
(]
&%
O a
L0
c @
L L
o 9
Q >
£ 2
O£

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al | Realizarea de competente in domeniul proiectarii stantelor si matritelor pentru piese specifice
disciplinei constructiei de masini

Obiective cognitive

e Cunoasterea proceselor tehnologice de deformare plastica la rece;

e Cunoasterea rolului si structurii echipamentelor de deformare plastica la rece;

Obiective procedurale

e Aplicarea metodelor si principilor de baza pentru proiectarea unui proces tehnologic dat
sau a unor echipamente de deformare la rece, la care se cunoaste desenul de executie al
piesei;

e Explicarea, interpretarea si evaluarea unor procese tehnologice si a unor echipamente
de deformare la rece ;

Obiective atitudinale

e Cultivarea unei discipline a muncii efectuata corect si la timp;

7.2 Obiectivele specifice
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inginer.

e Promovarea spiritului de initiativa, a dialogului si a respectului pentru profesia de

8. Continuturi

Nr. Metode de Observatii
8.1. Curs .
ore predare Resurse folosite
8.2. Aplicatii: Proiect Nr. | Metode de Observatii
ore predare Resurse folosite
1 Proiectarea unei stante/ matrite combinate. Primirea temei si a 2 Expunere cu Calculator,
indicatiilor de rezolvare material suport Videoproiector
5 Analiza piesei 5 Descrlgre Si Tabla
exemplificare
3 Studiul tehnologicitatii piesei 2 Equnere cu Tabla, Planse
material suport
4 Analiza diferitelor variante de proces tehnologic pentru obtinerea 2 Expunere cu Calculator,
piesei prin procedee de deformare plastica la rece material suport Videoproiector
Analiza croirii semifabricatului Descriere si
5 2 o Planse
exemplificare
6 Proiectarea schemei tehnologice de realizare a stantei sau 2 Expunere cu Tabla, Planse
matritei material suport
7 Calgglgl for;elor_, alegere_a utilajului de presare si stabilirea 2 Descrl_e_re si Tabele, Cataloage
pozitiei centrului de presiune exemplificare
Proiectarea elementelor componente ale stantei sau matritei. Descriere si Fotoarafii. Planse
8 | Realizarea desenului de ansamblu si a desenului de executie a 6 ere grati, s€,
: exemplificare Cataloage
unor elemente active
9 Calculul de verificare a unor elemente componente. Calculul 2 Descriere si Schite, Tabele
dimensiunilor nominale si stabilirea abaterilor elementelor active exemplificare
10 Indicatii privind montarea, exploatarea si intretinerea stantei sau 2 Descriere si )
matritei proiectate. Norme specifice de protectia muncii exemplificare
Calculul normel'de tln"!p Si avcostulw piesei prglucrate pentru Descriere si Grafice, Tabele
11 | stanta sau matrita proiectatd. Compararea variantelor 2 o
. L . . exemplificare
tehnologice si justificarea variantei alese
12 | Incheierea activitétii 2
Bibliografie R
1. Dobrescu l., lordache M., - Tehnologii de deformare la rece, Indrumar de proiectare, Ed. Univ. Pitesti, 2018.
2. Dobrescu l. - Tehnologia presairii la rece, Ed. Univ. Pitesti, 2012.
3. Dobrescu I. - Tehnologii de deformare la rece, Ed. Univ. Pitesti, 2007.
4. Sindila Gh.-Tehnologii de fabricare prin presare la rece — Elemente de proiectare, Ed.Printech, Bucuresti 2002.
5. Teodorescu M. s a.-Elemente de proiectare a stantelor si matritelor, EDP, Bucuresti, 1983.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

Tn vederea actualizarii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmétoarele activitati:

- intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, Johnson Controls, Componente Auto);
- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Sibiu, lasi, );

- workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 1.0'3 Ponc_lerev
din nota finala
10.4 Curs
P.rezgr)’;a Inregistrare prezenta 10%
Ritmicitate : °
. . « Notele obtinute pe parcurs 20%
Memoriu ( continut, forma ) . ; . o
. - Apreciere continut memoriu 20%
10.5 Proiect Parte grafica . - x o
LS - Apreciere partea grafica 20%
Aptitudini demonstrate Tn elaborarea . o o
roiectului Apreciere aptitudini 20%
P - Proba orala — intrebari 10%
Evaluare finala

10.6 Standard minim
de performanta

Proiectarea/analiza/evaluarea operatiilor unui proces tehnologic de deformare plastica la rece
de complexitate redusa.

Titular de proiect,
conf.dr.ing. lon DOBRESCU

Titular de curs,
conf.dr.ing. lon DOBRESCU

Data completarii
25 septembrie 2020

Director departament FMI,
conf.dr.ing. Monica IORDACHE

Data aprobarii in Consiliul departamentului,
28 septembrie 2020
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FISA DISCIPLINEI Tehnologia Produselor din Materiale Nemetalice
Anul universitar 2020-2021

1. Date despre program

1.1 | Institutia de invatdmant superior

Universitatea din Pitesti

1.2 Facultatea

Mecanicd si Tehnologie

1.3 | Departamentul

Fabricatie si Management Industrial

1.4 | Domeniul de studii

Inginerie Industriala

1.5 | Ciclul de studii

Licenta

1.6 | Programul de studii / Calificarea

Tehnologia Constructiilor de Masini / Inginer TCM

2. Date despre disciplina

2.1 |Denumirea disciplinei Tehnologia Produselor din Materiale Nemetalice

2.2 |Titularul activitatilor de curs Conf. univ. dr. ing. Alin RIZEA

2.3 |Titularul activitatilor de laborator drd. ing. Luiza BESLIU

2.4 |Anul de studii | I\ |2.5 |Semestrul | Ir [ 2.6 |Tipu1 de evaluare |examen | 2.7 |Regimul disciplinei | S/0

3. Timpul total estimat

3.1 |Numdr de ore pe saptimana 3 3.2 din care curs 2 33 seminar/laborator 1
3.4 |Total ore din planul de inv. 42 3.5 din care curs 28 3.6 seminar/laborator 14
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 28
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 9
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 9
Tutoriat 6
Examinari 6
Alte activitdti .....
3.7 | Total ore studiu individual 58
3.8 Total ore pe semestru 100
3.9 | Numir de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 De curriculum -

4.2

De competente materialelor, Desen Tehnic, Tolerante si Control Dimensional

Competente acumulate la disciplinele Stiinta si ingineria materialelor, Tehnologia

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 De desfasurare a cursului Sala dotata cu videoproiector, ecran, tabld de scris

De desfasurare a
seminarului/laboratorului

Laboratorul disciplinei (sala A016)

6. Competente specifice acumulate

C4 - Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare — 2PC
C5 - Proiectarea si exploatarea echipamentelor de fabricare — 2 PC

Competente
profesionale

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al

disciplinei nemetalice (compozite, ceramice si materiale plastice).

Formarea de competente si abilitdti in domeniul tehnologiile de fabricare a produselor din materiale

Obiective cognitive

materiale nemetalice;

Obiective procedurale

7.2 Obiectivele .
specifice

Obiective atitudinale

profesia de inginer.

. Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului in echipa;
. Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, atitudinii pozitive si respectului pentru

. Cunoasterea caracteristicilor de baza ale tehn. de prelucrare ale pieselor din mat. nemetalice;
. Explicarea principiilor si metodelor de proiectare constructiv-tehnologica a produselor din

Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru rezolvarea unor situatii privind proiectarea
tehnico-economica a produselor din materiale nemetalice si a proceselor de prelucrare a acestora;
. Explicarea, interpretarea si evaluarea unui proces tehnologic cu date impuse.




8. Continuturi

Nr. ore Metode de Observatii
8.1. Curs .
predare Resurse folosite
1 Prezentare generala a MATERIALELOR NEMETALICE 4 Calculator, Videoproiector
) TEHNOLOGII DE FABRICARE A PRODUSELOR DIN MATERIALE 4 Caleulator. Videoproiector
COMPOZITE: Tehnologii de fabricare Prel ’ P
TEHNOLOGII DE FABRICARE A MATERIALELOR CERAMICE: relegere, . .
3 . e . 6 Dezbatere Calculator, Videoproiector
Def. mat. ceramice, Proprietati fizice si mec., Tehn. de fabricare
4 Tehnologii de prelucrare prin prototipare 10 Calculator, Videoproiector
5 Tehnologii de prelucrare a cauciucului 4 Calculator, Videoproiector

Bibliografie:

. Alin Rizea Prelucrarea materialelor nemetalice, Editura Universitatii din Pitesti, 2006

Alin Rizea, Tehnologii de prelucare a materialelor nemetalice, suport de curs, 2020

I. Seres, Materiale termoplastice pentru injectare, tehnologie, incercari, Editura Imprimeriei de Vest, 2002
C. Fetecau, Controlul calitatii proceselor de prelucrare a maselor plastice, OID ICM, 2003

C. Fetecau, Injectarea materialelor plastice, Editura Didactica si Pedagogica 2005

Rizea A., Suport de curs TPMN (format electronic, transmis pe grup studentilor), 2021

S e

Nr. ore Metode de

predare

Observatii

8.2. Aplicatii — Seminar / Laborator Resurse folosite

1 Metode si tehnici utilizate la caracterizarea materialelor compozite 2 Echipamente specifice

2 Proiect constructiv tehnologica a prod din mat compoz si ceram 2

Determinarea propr. pulberilor ceramice - médrimea particulelor, forma

. L . . o . Echipamente specifice
particulelor, fluiditatea, densitatea si compresibilitatea pulberilor P P

4 Prelucrarea pieselor din materiale plastice prin prototipare rapida 8

Bibliografie
1. Alin Rizea, Madalin Tudor, Tehnologia produselor din materiale nemetalice — indrumar de laborator, 2016

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptirile reprezentantilor comunitatii epistemice, asociatiilor
profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

Tn vederea actualizarii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmétoarele activitati:
- intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (EuroAPS, Subansamble Auto);

- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Universitatea Politehnica Bucuresti);

- workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

10. Evaluare

10.3 Pondere

10.2 Metode de evaluare din nota finala

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare

Participare activa la curs, raspunsuri corecte | Inregistrare siptimanala 10

la intrebari, interes pentru disciplina

Capacitatea de a corela cunostintele si de a Lucrare de verificare 30
10.4 Curs le aplica In cazuri particulare

Intelegerea si aplicarea corectd a Evaluare finala scrisa 40

problematicii tratate, capacitatea de analiza
si sinteza

ngoasterea echlpame.n.telor si aparaturii Caiet de laborator
utilizate, prelucrarea si interpretarea 20

10.5 Laborator <
. Evaluare orala
rezultatelor experimentale

10.6 Standard minim

< Proiectarea/analiza/evaluarea operatiilor unui proces tehnologic de prelucrare prin injectie.
de performanti zajevalu peratitlor unui p g prelu prin inject

Titular de seminar / laborator
drd. ing. Luiza BESLIU

Titular de curs
conf. dr. ing. Alin Daniel RIZEA

Data completarii
20.09.2020

Data avizarii in departament
25.09.2020

Director de departament
conf. dr. ing. Daniela Monica IORDACHE




FISA DISCIPLINEI

Fabricatie asistata de calculator-sisteme CAM
1. Date despre program

1.1 | Institutia de Tnvatamant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Licenta
1.6 | Programul de studii / Calificarea Tehnologia Constructiilor de Masini / Inginer TCM

2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Fabricatie asistata de calculator-sisteme CAM
2.2 |Titularul activitatilor de curs Conf.dr.ing. Daniel ANGHEL
2.3 |Titularul activitatilor de laborator S.lL.dr. ing. Sicoe Gina
2.4 [Anulde studii | IV [2.5 [Semestrul | Il | 2.6 [Tipul de evaluare [Examen | 2.7 [Regimul disciplinei | S/O

3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptdména 4 3.2 din care curs 2 3.3 seminar/laborator 2
3.4 |Total ore din planul de inv. 56 3.5 din care curs 28 3.6 seminar/laborator 28
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 10
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 10
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 6
Tutorat 8
Examinari 10
Alte activitati .....
3.7 | Total ore studiu individual 44
3.8 | Total ore pe semestru 100
3.9 | Numar de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum

Competente acumulate la disciplinele: Desen tehnic, Bazele proiectarii asistate de
4.2 | De competente calculator, Tehnologia materialelor, Stiinta si ingineria materialelor, Rezistenta
materialelor |, Proiectarea produselor.

5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 | De desfisurare a cursului Sala dotata cu videoproiector si ecran de proiectie
5.2 De desfagurare a Laboratorul disciplinei (sala T103), echipamente si aparatura de laborator

seminarului/laboratorului

6. Competente specifice acumulate

Competente
profesionale

. C3: Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei industriale, Tn
general, si pentru proiectarea asistata a produselor in particular- 2PC

e  C4 - elaborarea proceselor tehnologice de fabricare. — 1PC
C5: Proiectarea si exploatarea echipamentelor de fabricare — 1PC

Competente
transversale

Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii Tn echipa si imbunatatirea continua a propriei activitafi.

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al Dezvoltarea de competente in domeniul fabricatiei asistate de calculator.

disciplinei

Obiective cognitive
Cunoasterea caracteristicilor de baza ale unui produs din industrie;
e Explicarea principiilor si metodelor de proiectare a unui produs;

7.2 Obiectivele specifice Obiective procedurale

e Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru rezolvarea unor situatii bine definite privind
proiectarea ergonomica a produselor si proceselor industriale;
e Explicarea, interpretarea si evaluarea unui produs cu date impuse.
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Obiective atitudinale

e Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului in echipa;
Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, atitudinii pozitive si respectului pentru profesia de

inginer.
8. Continuturi
8.1. Curs Nr. ore Metode de Observatii _
predare Resurse folosite

Compozitia unei celule de fabricare, identificarea axelor MUCN, gestionarea sculelor, 2

1 componenta buclelor de viteze si de pozitie

2 Definirea si simularea cu ajutorul softului CATIA a unei operatii de prelucrare prin strunjire 4

3 Definirea si simularea cu ajutorul softului CATIA a unei operatii de prelucrare prin frezare 6

4 Definirea si simularea cu ajutorul softului CATIA a unei operatii de g&urire/filetare 6 Prelegere ~ Calculator,
Programarea numerica generativa a operatiilor de prelucrare prin strunjire utilizand softul 4 Degbatere Videoproiector Suport

5 CATIA Studiu de caz documentar
Programarea numerica generativa a operatiilor de prelucrare prin frezare utilizand softul 4

6 CATIA

7 Programarea numerica generativa a operatiilor de gaurireffiletare utilizand softul CATIA 2

Bibliografie

1. llarion Banu,Daniel Anghel - Fabricarea asistata de calculator - Editura Universitatii din Pitesti. ISBN:978-606-560-225-0
2. Nitu E., Anghel D., s. a., Elemente specifice proceselor de fabricatie pentru piesele de automobil, DACIA-Renault, 2010
8.2. Aplicatii — Seminar / Laborator Nr. ore Metode de Observatii .
predare Resurse folosite

Compozitia unei celule de fabricare, identificarea axelor MUCN, gestionarea sculelor, 4

L componenta buclelor de viteze si de pozitie

2 Definirea si simularea cu ajutorul softului CATIA a unei operatii de prelucrare prin strunjire 4

3 Definirea si simularea cu ajutorul softului CATIA a unei operatii de prelucrare prin frezare 4

4 Definirea si simularea cu ajutorul softului CATIA a unei operatii de gaurire/filetare 4 EL%?L‘:'T‘;G ?SZ Calculator

5 Programarea numerica generativa a operatiilor de prelucrare prin strunjire utilizand softul 4 Dezbate?eap Softul Catia si Office
CATIA
Programarea numerica generativa a operatiilor de prelucrare prin frezare utilizand softul 4

6 | catia

7 Programarea numerica generativa a operatiilor de gaurire/filetare utilizand softul CATIA 4

Bibliografie

Fabricatie asistata de calculator — indrumar de laborator, Anghel, D-C., Tudor M., in format electronic pe calculatoarele din sala.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

In vederea actualizarii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrul didactic a participat la urméatoarele activitati:
- intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, Johnson Controls, Componente Auto);
- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Timisoara, lasi, Cluj, Tarbes Franta);

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

Participare activa la curs, raspunsuri corecte
la intrebari, interes pentru disciplina
Capacitatea de a corela cunostintele si de a
le aplica in cazuri particulare

Intelegerea si  aplicarea corectd a
problematicii tratate, capacitatea de analiza
si sinteza

10.4 Curs

Test de verificare
Evaluare finala orala

Inregistrare saptdmanals

10

40
10

Cunoasterea echipamentelor si aparaturii
utilizate,  prelucrarea si interpretarea
rezultatelor experimentale

10.5 Laborator

Caiet de laborator
Evaluare orala

40

10.6 Standard minim
de performanta

redusa din cadrul industriei constructoare de masini.

Proiectarea/analiza/simularea unui program de fabricatie pentru un produs de complexitate

Titular de curs
Conf.dr.ing. Daniel ANGHEL

Data completarii
18.09.2020

Data avizarii in departament
18.09.2020

Titular de seminar / laborator
S.l.dr. ing. Sicoe Gina

Director de departament
Conf. dr. ing. Monica IORDACHE




FISA DISCIPLINEI

Cultura organizationala, anul universitar 2020-2021

1. Date despre program

F1-REG-71-03

1.1 | Institutia de Tnvatamant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Licenta
1.6 | Programul de studiu / calificarea Tehnologia Constructiilor de Masini / Inginer TCM
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Cultura organizationala
2.2 [Titularul activitatilor de curs S.l. ing. dr. ec. Ancuta Mihaela BALTEANU
2.3 |[Titularul activitatilor de seminar S.l. ing. dr. ec. Ancuta Mihaela BALTEANU
2.4 |Anulde studii | IV [2.5 [Semestrul | Il [2.6[Tipuldeevaluare] E | 2.7 [Regimuldisciplinei | O
3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptaména 2 3.2 din care curs 1 3.3 seminar 1
3.4 |Total ore din planul de inv. 28 3.5 din care curs 14 3.6 seminar 14
Distributia fondului de timp alocat studiului individual ore
Studiu dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 8
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 6
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 6
Tutorat 2
Examinari
Alte activitati: cerc stiintific
3.7 | Total ore studiu individual 22
3.8 | Total ore pe semestru 50
3.9 | Numar de credite 2

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 De curriculum -

manageriala, Practica 1, Practica 2, Practica 3

Competente acumulate la disciplinele: Economia intreprinderii, Bazele managementului,
4.2 De competente Managementul resurselor umane, Management strategic,

Marketing, Comunicare

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 De desfagurare a cursului Sala dotata cu videoproiector, calculator, ecran, tabla

5.2 De desfagurare a seminarului Sala dotata cu tabla, videoproiector, ecran, calculatoare

6. Competente specifice vizate

o O

L0

§ g e CT1: Aplicarea, in mod responsabil, a principiilor, normelor si valorilor eticii profesionale in realizarea
3'@ sarcinilor profesionale si identificarea obiectivelor de realizat, a resurselor disponibile, a etapelor de lucru, a
g kS duratelor de executie, a termenelor de realizare aferente si a riscurilor aferente — 2PC.

O a

Competente
transversale

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al
disciplinei

Formarea si dezvoltarea competentelor profesionale ale studentilor in domeniul culturii
organizationale, respectiv punerea in practica - intr-o firma - a elementelor, formelor gi
modelelor de schimbare organizationala, pentru a obtine avantaje competitive in lupta
concurentiala.

7.2 Obiectivele specifice

Obiective cognitive

e definirea notiunilor de baza in cultura organizationala, respectiv: elemente caracterisitice
si factori de infuenta,

e cunoasterea formelor de manifestare ale culturii organizationale.

Obiective procedurale

e utilizarea funcijilor culturii organizationale;

e aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru rezolvarea unor situatii bine definite
privind locul leadershipul-ului in cultura organizationala, dar si a modelelor de schimbare
organizationala.

Obiective atitudinale

e Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului in echipa;

e Promovarea spiritului de initiativa, a dialogului, a atitudinii pozitive si a respectului pentru
profesia de inginer.
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F1-REG-71-03

8. Continuturi

Nr. Metode de Observatii
8.1. Curs .
ore predare Resurse folosite
1 Evolutia conceptului de cultura organizationala 2
2 | Factorii de influenta ai culturii organizationale 2
3 | Nivelurile si funcitiile culturii organizationale 2
: = — Prelegerea, . .
4 | Formele de manifestare ale culturii organizationale 2 Explicatia Calculator, videoproiector,
5 Cultur.a rqanagerlala, componenta fundamentala a culturii 2 Dezbaterea suport documentar
organizationale
6 | Locul leadershipul-ului in cultura organizationala 2
7 | Modele de schimbare organizationala 2

Bibliografie

1. Allinson C., & co., 2010, Intuition and Entrepreneurial Behavior, European Journal of Work&Organisational
Psychology, no.9

2. Balteanu A., 2016, Cultura organizationald. Note de curs, Pitesti, Universitatea din Pitesti

3. Harrison, R., 2015, How to develop your organization, Harvard Business Review

4. lonescu Gh., Toma A., 2011, Cultura organizationald si managementul tranzitiei, Bucuresti, Editura Economica

5. Popescu-Nistor M., 2014, Cultura afacerilor, Bucuresti, Editura Economica

6. Vinturella. J., 2012, The Entrepreneur’s Fieldbook, Upper Saddle River

8.2. Aplicatii: Seminar Nr. Metode de Observatji .
ore predare Resurse folosite
1 | Analiza unui sistem de management 2
2 | Identificarea elementelor specifice culturii organizationale 2 E itiul
3 | Analiza comparativa de culturi organizationale 2 xer'cr;lu Calculator, videoproiector,
- — - = —— = Studiul de . < L
4 | Analiza relatiei lideship - cultura organizationala 2 caz reviste, carti de specialitate,
Influenta climatului organizational asupra culturii N site-uri de specialitate
5 o 2 | Lucrul in grup o :
organizationale Dezbaterea Suport de lucrari de seminar
6 | Remodelarea culturii organizationale 2
7 | Priorita{i in schimbarea organizationala 2

Bibliografie

1. Dygert C.B., Jacobs R.A., 2016, Managementul culturii organizationale. Pasi spre succes, lagi, Editura Polirom
2. lonescu Gh., Toma A., 2011, Cultura organizationald si managementul tranzitiei, Bucuresti, Editura Economica
3. Johns G., 2010, Comportament organizational, Bucuresti, Editura Economica

4. Stanciu $., lonescu M.A., 2012, Culturd si comportament organizational, Bucuresti, Editura Comunicare.ro

8.3. Tema de casa Nr. Observatii
ore
1 | Prezentarea elementelor specifice culturii organizationale | 22 Studiu individual
pentru o organizatie data
Bibliografie

1. Balteanu A., 2016, Cultura organizationald. Note de curs, Pitesti, Universitatea din Pitesti
2. Documentatie interna firme, 2017, 2018, 2019

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

Tn vederea actualizarii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmatoarele activit4ti:

- intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, Leoni, Lisa Draximaier,
Componente Auto etc.);

- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Cluj, lasi, Timigoara);

- workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare d1'0.3 Ponderev
in nota finala

Participare activa la curs, raspunsuri corecte la | Evaluare orala continua 10
intrebari, interes pentru disciplina, portofoliu curs

10.4 Curs (dezvoltarea unor teme prezentate la curs)
Intelegerea si aplicarea corecta a problematicii | Evaluare finala scrisa 40
tratate, capacitatea de analiza si sinteza

10.5 Seminar Capacitatea de a opera cu cunostintele asimilate; | Caiet de seminar 20

) Constiinciozitate, interesul pentru studiul individual | Participare activa la aplicatiile derulate

10.6 Tema de casa Capacltatea d? a f:orela cunostiniele si de a le Referatul cu rezolvarea temei de casa 30
aplica in cazuri particulare

10.7 Standard minim Proiectare_a Si e\_/alu__area documentatiei necesare prezentarii elementelor specifice culturii organizationale in

de performants cazul unei org.anl.za‘;u qate . . . . N
Promovarea disciplinei presupune obtinerea notei 5 la fiecare tip de activitate

Data completarii Titular de curs, 3 Titular de seminar, 3

21 septembrie 2020 S.l.ing. dr. ec. Ancuta Mihaela BALTEANU $.I. ing. dr. ec. Ancuta Mihaela BALTEANU
Data aprobarii in Consiliul departamentului, Director departament FMI,

25 septembrie 2020 Conf. dr. ing. Monica Daniela IORDACHE
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FISA DISCIPLINEI

Elaborare Proiect de Diploma, anul universitar 2020-2021

1. Date despre program

1.1 | Institutia de invatdamant superior Universitatea din Pitesti

1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie

1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala

1.5 | Ciclul de studii Licenta

1.6 | Programul de studiu / calificarea Tehnologia Constructiilor de Masini / Inginer TCM

2. Date despre disciplina

2.1 |Denumirea disciplinei

Elaborare Proiect de Diploma

2.2 |Titularul disciplinei

Conf. dr. ing. Alin Daniel RIZEA

2.3 [Titularul activitatilor de proiect

2.4 |Anul de studii | IV _[2.5 [Semestrul | Il [2.6[Tipuldeevaluare| V| 2.7 [Regimuldisciplinei | S/0O
3. Timpul total estimat

3.1 |Numar de ore pe saptamana 4 3.2 din care curs - 3.3 P 4

3.4 |Total ore din planul de inv. 56 3.5 din care curs - 3.6 P 56

Distributia fondului de timp alocat studiului individual ore

Studiu dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 4

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 20

Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 4

Tutorat 14

Examinari 2

Alte activitati .....

3.7 | Total ore studiu individual 44

3.8 | Total ore pe semestru 100

3.9 | Numar de credite

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 De curriculum

Alegerea temei pentru Proiectul de diploma si a cadrului didactic indrumator

4.2 | De competente

Competente acumulate la disciplinele parcurse conform Planului de invatdmant

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 | De desfasurare a cursului -—-

5.2 | De desfasurare a proiectului Sala dotata cu videoproiector, ecran, tabla

6. Competente specifice vizate

-1PC

Competente
profesionale

C4: Evaluarea economica, planificarea si conducerea proceselor si a sistemelor logistice si de productie - 1 PC
C5: Gestiunea resurselor organizatiei, asigurarea calitatii productiei si managementul dezvoltarii organizationale

C6: Proiectarea tehnico-economica si imbunatatirea produselor si proceselor industriale — 0.5 PC

Competente
transversale

e CT1: Aplicarea, in mod responsabil, a principiilor, normelor si valorilor eticii profesionale in realizarea
sarcinilor profesionale si identificarea obiectivelor de realizat, a resurselor disponibile, a etapelor de lucru,
a duratelor de executie, a termenelor de realizare aferente si a riscurilor aferente — 0.5 PC

e CT2: Identificarea rolurilor si responsabilitatilor intr-o echipa pluridisciplinara si aplicarea de tehnici de
relationare si munca eficienta in cadrul echipei — 0.5 PC

¢ CT3: Identificarea oportunitafilor de formare continua si utilizarea eficienta, pentru propria dezvoltare, a
surselor informationale si a resurselor de comunicare si formare profesionald asistata (portaluri Internet,
aplicatii software de specialitate, baze de date, cursuri on-line etc.) atat in limba romana, cat si intr-o
limba de circulatie internationala — 0.5 PC

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al
disciplinei

Identificarea, explicarea, analiza, evaluarea si utilizarea informatiilor specifice unor sisteme
tehnologice reale in vederea dezvoltarii temei Proiectului de diploma

7.2 Obiectivele specifice

Obiective cognitive

« Intelegerea si descrierea unor proceduri tehnice si economice implementate la locul de
stagiu, in legatura cu tema proiectului de diploma;

e Analiza si sinteza elementelor specifice proceselor si sistemelor logistice si de
productie, in legatura cu tema aleasa

Obiective procedurale

e Aplicarea sintetica si structuratd a informatjilor culese in timpul stagiului de practica
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pentru rezolvarea temei
Obiective atitudinale
o Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului Tn echipa;
e Promovarea spiritului de Tnitiativa, dialogului si respectului pentru profesia de inginer.

8. Continuturi

. Nr. Metode de Observatii
8.1. Proiect .
ore predare Resurse folosite
1 Structura si desfasurarea Examenului de diploma 4
Corelarea disciplinei cu stagiul de practica. Dezvoltarea si
2 | conducerea unui plan de lucru pentru realizarea unui studiu de 4 . .
caz Descrlgre si
Initiere in cercetarea bibliografica. Lista bibliografica si citarea in exemplificare .Calcula_tor,
3 text 4 Dezbatere Videoproiector
- — Problematizare | Suport documentar
4 | Realizarea studiului bibliografic 4 Studiu de caz
5 | Realizarea si tehnoredactarea Proiectului de diploma 4
6 | Realizarea suportului si prezentarea Proiectului de diploma 4
7 | Aplicatii 32
Bibliografie

1. Rizea Alin., Ghid pentru elaborarea Proiectului de diploma, Pitesti, 2019.

2. Chelcea S., Metodologia elaborarii unei lucrari stiintifice,

http://politice.ucdc.ro/pdf profesori/Tiu/chelcea_metodologie_lucrare_stiintifica.pdf

3. Alexandru S., Cercetarea bibliografica, http://bibliotecari.blogspot.com/2006/11/cercetarea-bibliografica.html
4. R. K. Yin, Studiul de caz, Editura Polirom, 2005

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

In vederea actualizarii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la intalniri de
lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, Johnson Controls, Componente
Auto Tololoveni, Lisa Draexmaier)

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 1.0'3 Ponc_lerev
din nota finala
Tnregistrarea periodicd a modului
e Cunoasterea terminologiei utilizate de realizare a urmatoarelor
e Capacitatea de a corela cunostintele | elemente:
10.5 Proiect §inde ale aplica _Tn ca_zuri particularev . Struc?tura proigctului . 10
¢ Intelegerea si aplicarea corectd a | ® Continutul proiectului 60
problematicii tratate, capacitatea de | ¢ Ritmicitate in elaborarea 20
analiza si sinteza proiectului
e Tehnoredactare 10

10.6 Standard minim

. A . o
de performants Realizarea elementelor evaluate periodic in proportie de 50%

Data completarii Titular disciplina,
20.09.2020 Conf. dr. ing. Alin Daniel RIZEA
Data avizarii in Departament, Director departament FMI,

25.09.2020 conf. dr.ing. Daniela Monica IORDACHE



http://politice.ucdc.ro/pdf_profesori/
http://bibliotecari.blogspot.com/2006/11/cercetarea-bibliografica.html
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Practica ptr. Proiectul de Diploma, anul universitar 2020-2021

1. Date despre program

1.1 | Institutia de invatdamant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Licenta
1.6 | Programul de studii / Calificarea Tehnologia Constructiilor de Masini / Inginer in tehnologia
constructiilor de masini
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Practica ptr. Proiectul de Diploma
2.2 |Titularul activitatilor de curs -
2.3 [Titularul activitatilor de practica S.l.dr. ing.ec. Nicoleta Rachieru
2.4 |Anul de studii | IV [2.5 [Semestrul | Il | 2.6 [Tipul de evaluare [Colocviu | 2.7 |Regimul disciplinei | O
3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptaména - 3.2 din care curs - 3.3 - -
3.4 |Total ore din planul de inv. 60 3.5 din care curs - 3.6 - 90
Distributia fondului de timp ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 6
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 5
Pregatirea raportului de stagiu 20
Tutoriat 5
Examinari 4
Alte activitaij .....
3.7 | Total ore studiu individual 40
3.8 | Total ore pe semestru 100
3.9 | Numar de credite 4
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum Alegerea temei pentru proiectul de diploma si a cadrului didactic indrumator
4.2 | De competente Competente acumulate la disciplinele parcurse, conform Planului de invatamant
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 | De desfasurare a cursului -
52 | De desfasurare a activitatilor Activitatile se vor derula in intreprinderi/firme de productie materiala
’ Laboratoare FMT, Centre de cercetare FMT

6. Competente specifice acumulate

Competente
profesionale

C4: Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare — 1 PC
C5: Proiectarea si exploatarea echipamentelor de fabricare — 1 PC
C6: Planificarea, conducerea si asigurarea calitatii proceselor de fabricare — 0,5 PC

Competente
transversale

CT1: Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabila a sarcinilor profesionale in
conditii de autonomie restransa si asistenta calificata. Promovarea experimentului logic, convergent si divergent,
a aplicabilitatii practice, a evaluarii si autoevaluarii in luarea deciziilor — 0,5 PC

CT2: Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice.
Promovarea spiritului de initiativa, a dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului fata de ceilaltj,
diversitatii si multiculturalitatii si imbunatatirea continua a propriei activitati — 0,5 PC

CT3: Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionala continua in scopul insertiei pe piata muncii si al
adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personala si profesionala. Utilizarea eficienta a
abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de tehnologia informatiei si a comunicarii — 0,5 PC

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al
disciplinei

Cunoasterea si utilizarea informatjilor specifice unor sisteme tehnologice reale, conceptia,
analiza si managementul proceselor tehnologice (documentare Tn vederea realizarii
proiectului de diploma)

7.2 Obiectivele specifice

Obiective cognitive
¢ Intelegerea si descrierea unor proceduri tehnice si economice identificate la locul de
stagiu, in legatura cu tema proiectului de diplom3;
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e Analiza si sinteza elementelor specifice proceselor si sistemelor tehnologice in
legatura cu tema aleasa: materiale, procedee, operatii, utilaje, scule, dispozitive.
Obiective procedurale
. Aplicarea principiilor, metodelor si tehnicilor studiate la disciplinele parcurse conform
Planului de Tnvatdmant, pentru rezolvarea problemelor identificate la locul de stagiu, in
legatura cu proiectul de diploma.

Obiective atitudinale

e Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului in echipa;

« Imbunétatirea continud a propriei activitéti;

e Promovarea spiritului de finitiativa, dialogului, cooperari, atitudinii pozitive si respectului
pentru profesia de inginer.

8. Continuturi

Nr. Metode de Observatji

8.1. Continutul tematic ore predare Resurse folosite

Cunoasterea si proiectarea unor procese tehnologice | 10
1 | reprezentative pe diverse tipuri de materiale si diverse categorii
de produse

Cunoasterea si folosirea unor procese tehnologice specifice | 15
produselor din materiale metalice pentru proiectarea proceselor
si echipamentelor tehnologice pentru prelucrari mecanice prin

2 aschiere, prelucrari prin deformare plastica, prelucrari .
neconventionale, montaj, control specifice firmei in care se E-Iearnmg UP'T’
realizeaza stagiul de practica Re;urse |nfo'rmat|ce
Cunoasterea si folosirea unor procese tehnologice specifice Studiul de caz, eCcc?mllmtlcare
produselor din materiale plastice, in proiectarea proceselor si | 10 Lucrul in grup, Echia:r:iean?gde

3 | echipamentelor tehnologice pentru prelucrari prin injectie, Exercitiul, fabricaptie Grupe de
suflare, vacuumare, termoformare sau altele specifice Dezbaterea ’ P

N ; o . < . S masini,
intreprinderii in care se realizeaza stagiul de practica H

Semifabricate,

Conceptia documentatilor tehnologice, analizarea si inregistrarea Standuri, Standarde

4 | informatiilor specifice proceselor intreprinderii in care se | 10
realizeaza stagiul de practica

Utilizarea calculatorului si pachetelor soft-ware specializate
5 | pentru proiectare constructiva si tehnologica 1in cadrul 5
intreprinderii in care se realizeaza stagiul

6 Cunoasterea sistemelor de organizare specifice firmei in care se | 10
realizeaza stagiul de practica

Bibliografie
Corespunzatoare temei stagiului de practica

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

Tn vederea actualizarii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmatoarele activit4ti:

- intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, Johnson Controls, Leoni,
Lisa, GIC NOSAG Metal, IPAD);

- workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu;

- organizarea participarii specialistilor din productie la Sesiunea de comunicéri stiintifice studentesti si la prezentarea

Proiectului de diploma.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare 10.3 Ponderg din
nota finala
Ritmicitatea lucrului (respectarea planului de lucru) | Verificarea respectarii 20
planului de lucru
Capacitatea de a dezvolta in confinutul raportului Analiza solutjilor propuse 50
de stagiu solutii corecte, conform cu tema
10.5 Proiectului de diploma
Practica Capacitatea de a structura si sintetiza raportul de Analiza raportului de stagiu 30
stagiu (structura, reguli de editare -
Respectarea recomandarilor si regulilor din ,Ghidul | conform ghid pentru
pentru finalizarea studiilor” in editarea raportului de | finalizarea studiilor) -
stagiu evaluare finala

Realizarea raportului de stagiu cu utilizarea corecta a surselor bibliografice, normativelor,
standardelor si metodelor specifice si sustinerea acestora cu demonstrarea capacitatii de
evaluare calitativa si cantitativa a unor solutii tehnice din domeniu si a propriilor rezultate.

10.6 Standard minim
de performanta

Data completarii Titular disciplina

21.09.2020 s.l.dr.ing.ec.Nicoleta Rachieru

Data avizarii in Consiliul departamentului Director departament FMI
25.09.2020 Conf.dr.ing. Monica-Daniela IORDACHE
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ERGONOMIE, anul universitar 2020-2021

1. Date despre program

1.1 | Institutia de Tnvatamant superior Universitatea din Pitesti

1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie

1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala

1.5 | Ciclul de studii Licenta

1.6 | Programul de studii / Calificarea Tehnologia Constructiilor de Masini / Inginer TCM
2. Date despre disciplina

2.1 |Denumirea disciplinei ERGONOMIE

2.2 |Titularul activitatilor de curs Conf.dr.ing. Daniel-Constantin ANGHEL

2.3 |Titularul activitatilor de laborator S.I. dr. ing. Gina SICOE/ drd. Ing. luliana PASCU

2.4 [Anulde studii | IV [2.5 [Semestrul | Il | 2.6 [Tipul de evaluare [ E | 2.7 [Regimul disciplinei | D/A
3. Timpul total estimat

3.1 |Numar de ore pe saptdména 3 3.2 din care curs 2 3.3 seminar/laborator 1

3.4 |Total ore din planul de inv. 42 3.5 din care curs 28 3.6 seminar/laborator 14

Distributia fondului de timp ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 8
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 6
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii, eseuri 6
Tutorat 7
Examinari 6
Alte activitati .....
3.7 | Total ore studiu individual 33
3.8 | Total ore pe semestru 75
3.9 | Numar de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum
42 | De competente C_ompgtente acumulate la disciplinele: Proiectarea produselor si Vibratiile masinilor

si utilajelor

5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 De desfagurare a cursului Sala dotata cu videoproiector si ecran
5.2 De desfagurare a Laboratorul disciplinei (sala T103), echipamente si aparatura de laborator

seminarului/laboratorului

6. Competente specifice acumulate

Competente
profesionale

e C5: Gestiunea resurselor organizatiei, asigurarea calitatii productiei si managementul dezvoltarii
organizationale - 1PC
» C6: Proiectarea tehnico-economica si imbunatatirea produselor si proceselor industriale — 2PC

Competente
transversale

Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa si imbunatatirea continua a
propriei activitati.

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al Dezvoltarea de competente in domeniul ergonomiei industriale. Se au in vedere interconditionarile
disciplinei dintre mijloacele de munca, procesele de productie si factorii de influentare a ambiantei fizice

Obiective cognitive

Cunoasterea caracteristicilor de baza ale unui loc de munca din industrie;

e Explicarea principiilor si metodelor de proiectare ergonomica a unui loc de muncs;

Obiective procedurale

e Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru rezolvarea unor situatii bine definite privind

7.2 Obiectivele specifice proiectarea ergonomica a produselor si proceselor industriale;

e Explicarea, interpretarea si evaluarea unui loc de munca cu date impuse.

Obiective atitudinale

o Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului in echipa;

e Promovarea spiritului de Tnitiativa, dialogului, atitudinii pozitive si respectului pentru profesia de
inginer.




8. Continuturi

Nr. ore Metode de Observatii
8.1. Curs i
predare Resurse folosite
1. | Introducere in Ergonomie 2
2. | Sistemul ergonomic Om-Masina 2
3. | Operatorul uman — component sau actor al sistemului ergonomic 2
4. | Activitatea umana in sistemul O-M. 2
5. | Conditii de munca si locuri de munca 2
6 Structura corpului uman, sistemul muscular si 0sos in raport cu 2 Prel
" | locurile de munca; Bazele biomecanicii in ergonomie relegere . .
7. | Rolul aparatului locomotor in procesul de productie 2 De;batere Calculator, Videoproiector
- - Studiu de caz Suport documentar
8. | Influenta conditiilor de munca asupra omului 2
9. | Modalitati de usurare a muncii 2
10.| Studiul implementarii ergonomiei in productie 2
11.| Aspecte ergonomice privind M-U 2
12.| Elemente de estetica industriala 2
13.| Problematica ambiantei fizice si factorii de influentare ale acesteia 2
14.| Elemente specifice studiului muncii si metodelor de munca 2

Bibliografie
1.  V.Bucur, s.a ; Elemente de ergonomie si estetica industriala; Ed. “Lucian Blaga” Sibiu 2004.
2. C. Barbacioruy, I. Berila, L. Buse, Dictionar de ergonomie, Certi, Craiova, 1997.
3. Ispas, s.a ; Ergonomia masginilor unelte, Ed. Tehnica Bucuresti 1987.
4. Manolescu, A., Lefter, V., Deaconu, A., & Marinas, C. (2010). Ergonomie. Editura Economica, Bucuresti.N. Huta, s.a.
5. P. Gradinaru, D. Gradinaru, Economia si organizarea ergonomica a muncii : Tratare interdisciplinara cu aplicatii in procesele de productie si de
transporturi, Editura Universitatii din Pitesti, 2005.
8.2. Aplicatii — Seminar / Laborator Nr. ore Metode de Observafii .
predare Resurse folosite
1 Construirea unui sistem ergonomic O-M pentru anumite locuri de 2
munca
2 Rolul elementelor biomecanice in ergonomie 2 Exercitiul Calculator
3 Rolul aparatului locomotor in procesele de productie 2 Studiul de caz Softul CatiaV5
4 | Dezvoltarea unui studiu de caz privind ambianta locului de munca 4 Lucrul in grup Platforme de laborator
5 Analiza factorilor de ambianta si perturbatori pentru un sector de 4
productie sau servicii

Tema de casa: Analiza unui post de lucru aplicAnd metoda RULA cét si d.p.d.v. al microclimatului

Bibliografie D. C. Anghel, Ergonomie — Lucrari de laborator, 2014.

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

In vederea actualizarii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrul didactic a participat la urméatoarele activitati:
- Intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Automobile Dacia, EuroAPS, Johnson Controls, Componente Auto);
- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, Timisoara, lasi, Cluj, Tarbes Franta);

- workshop-uri cu participarea unor specialisti din domeniu.

10. Evaluare

Tip activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

rezultatelor experimentale

Participare activa la curs, réspunsuri corecte | Inregistrare saptamanala 10
la intrebari, interes pentru disciplina
Capacitatea de a corela cunostintele si de a

10.4 Curs le aplica in cazuri particulare Test de verificare 30
Intelegerea si  aplicarea corectd a | Temd de casd 20
problematicii tratate, capacitatea de analiza | Evaluare finala orala 20
si sinteza
Cunoasterea echipamentelor si aparaturii .

10.5 Laborator utilizate, prelucrarea si interpretarea Caiet de laborator 20

Evaluare orala

10.6 Standard minim
de performanta

Proiectarea/analiza/evaluarea unui post de lucru din industrie

Data completarii

Titular de curs

18.09.2020 Conf. dr. ing. Daniel-Constantin ANGHEL

Data avizarii in departament

18.09.2020

Titular de seminar / laborator
S.I. dr. ing. Gina SICOE

Drd.ing. luliana PASCU

Director de departament
Conf.dr.ing. Monica IORDACHE




FISA DISCIPLINEI

Managementul productiei si al operatiunilor 2, anul universitar 2020-2021

1. Date despre program

F1-REG-71-03

1.1 | Institutia de invatdamant superior Universitatea din Pitesti
1.2 | Facultatea Mecanica si Tehnologie
1.3 | Departamentul Fabricatie si Management Industrial
1.4 | Domeniul de studii Inginerie Industriala
1.5 | Ciclul de studii Licenta
1.6 | Programul de studiu / calificarea Tehnologia Construciiilor de Masini / Inginer TCM
2. Date despre disciplina
2.1 |Denumirea disciplinei Managementul productiei si al operatiunilor 2
2.2 |Titularul activitatilor de curs Conf.dr.ing. Nadia BELU
2.3 |Titularul activitatilor de laborator S.ICS Il dr. ing. ec. Nicoleta RACHIERU
2.4 [Anulde studii | IV [2.5 [Semestrul [ Il [ 2.6 [Tipulde evaluare| C | 2.7 [Regimul disciplinei | A
3. Timpul total estimat
3.1 |Numar de ore pe saptamana 3 3.2 din care curs 2 3.3 laborator 1
3.4 |Total ore din planul de inv. 42 3.5 din care curs 28 3.6 laborator 14
Distributia fondului de timp alocat studiului individual ore
Studiu dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 13
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 6
Pregatire laboratoare 6
Tutorat 4
Examinari 4
Alte activitatj ..... -
3.7 | Total ore studiu individual 33
3.8 | Total ore pe semestru 75
3.9 | Numar de credite 3
4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 | De curriculum -
Competente acumulate la disciplinele: Tehnologia constructiilor de masini 2,
4.2 | De competente M L L ; ;
anagementul productiei si al operatiunilor 1
5. Conditii (acolo unde este cazul)
5.1 | De desfasurare a cursului Sala dotata cu videoproiector, ecran si tabla.
= . | Laboratorul disciplinei (sala | 125), calculator, softul Microsoft Project /
5.2 | De desfasurare a laboratorului Pri .
rimavera Project Planner
6. Competente specifice vizate
20
c @®©
% _é C6: Planificarea, conducerea si asigurarea calitaiji proceselor de fabricare - 3PC
Q.
55
O a
20
5
g9
£ 2
O£

7. Obiectivele disciplinei

7.1 Obiectivul general al
disciplinei

Insusirea elementelor fundamentale privind productia, proiectele de productie,
managementul productiei pentru a dobandi cunostinte si abilitafi in analiza si elaborarea
proiectelor de producie.

7.2 Obiectivele specifice

Obiective cognitive

e Cunoasterea metodelor si tehnicilor de analizd a restrictilor care intervin in
programarea si conducerea proiectelor in functie de timp si de resurse si a modelelor de
ordonantare a resurselor proiectelor de productie.

« TInsusirea metodelor si tehnicilor de planificare si urmarire a proiectelor de productie.

Obiective procedurale

e Aplicarea principiilor si metodelor de baza pentru rezolvarea unor situatii bine definite
privind planificarea si urmarirea proiectelor de produciie;

e Aplicarea modelelor de ordonantare a resurselor proiectelor de productie pentru un

1/ 2
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proiect cu date impuse.

Obiective atitudinale

o Cultivarea unei discipline a muncii efectuate corect si la timp si a lucrului Tn echipa;

e Dezvoltarea spiritului de Tnitiativa, dialogului, atitudinii pozitive si respectului pentru
profesia de inginer.

8. Continuturi

8.1. Curs NI ore Metode de Observatji .
predare Resurse folosite
1 Notiuni privind procesul de productie si proiectul de productie 2
2 | Reprezentarea formala a proiectelor 4
3 Managementul proiectelor in functie de timp 6 Prelegere E-learning UPIT,
4 | Managementul proiectelor in functie de resurse 6 Dezbatere | resurse informatice
5 | Modele de ordonantare a resurselor 4 Studiu de de comunicare
6 | Managementul riscurilor proiectelor 2 caz
7 | Metode si indicatori de urmarire a proiectelor 2
8 | Elementele de analiza economica a proiectelor 2

Bibliografie
1. J.R.Turner, S.J.Simister, Manualul Gower de management de proiect, Editura Codecs, Bucuresti, 2004.
Neagu C., Nitu E., Catana M., Melnic L., Ingineria si managementul productiei - Bazele teoretice, Editura Didactica si Pedagogica
R.A., Bucuresti, 2006.
2. Nitu E., Belu N., Ingineria si managementul sistemelor de productie — Organizarea sistemelor de productie, Editura Universitatii
din Pitesti, 2015.
3. Belu N., Suport de curs Managementul productiei si al operatiunilor 2, (format electronic, platforma elearning Upit), 2020-2021.
4. Belu N., Modele de evaluare a riscurilor in proiectele de productie, Editura Universitatii din Pitesti, 2020.

8.2. Laborator Nr. ore Metode de Observalii .
predare Resurse folosite
1 | Compatibilitatea legaturilor in retelele logice 2
_ i _ i E-learning UPIT,
2 | Managementul proiectelor in functie de timp 4 Exercitiul resurse informatice
3 Managementul proiectelor in functie de resurse, elaborarea 4 Lucrul in de comunicare
lisajului si nivelarea planurilor de sarcini grup Soft management de
4 | Ordonantarea lucrarilor unui proiect 2 proiect
5 | Managementul riscurilor unui proiect 2

Bibliografie .
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9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori din domeniul aferent programului

In vederea actualizarii si imbunétatirii continutului disciplinei, cadrele didactice au participat la urmétoarele activitati:
- intalniri de lucru cu specialisti din productie si angajatori (Piroux Industrie Romania, Ford Roméania — Uzina Craiova,
EuroAPS, Lisa DraxiImaier Autopart Romania, Automobile Dacia, Simoldes Plasticos Portugalia);
- schimb de bune practici cu colegi din alte centre universitare (Bucuresti, lasi, Poznan University of Technology — Polonia);
- cursuri de formare privind utilizarea soft-urilor in managementul proiectelor;
- workshop-uri si conferinte cu participarea unor specialisti din domeniu.

10. Evaluare

10.3 Pondere

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare - s
din nota finala
Participare activd la curs, rdspunsuri | Inregistrare saptidmanals 10
corecte la intrebari, interes pentru
disciplina
10.4 Curs intelegerea si  aplicarea corectd a | Lucrare de verificare in E-learning 30

problematicii tratate, capacitatea de | UPIT
analiza si sinteza

Capacitatea de a corela informatiile si de
a le aplica in cazuri particulare Evaluare finala in E-learning UPIT 30

Sustinere online si incarcarea

Cunoasterea metodelor si tehnicilor de . .
’ lucrarilor de laborator in platforma

planificare si urmarire a proiectelor de

10.5 Laborator . . A . : . | Elearning 30
productie, aplicarea in studii practice si . . -
; ’ | Participare activa la aplicatiile
interpretarea rezultatelor ’
derulate
10.6 Standard minim Calculul datelor ,cel mai devreme” (CMD) si, cel mai tarziu” (CMT), calculul marjelor si stabilirea
de performanta drumului critic pentru o retea logica a unui proiect. Min 50% ritmicitate raspunsuri la intrebari curs.
Data completarii Titular de curs, Titular de laborator,
21.09.2020 Conf .dr.ing. BELU Nadia S.1. CS Il dr. ing. ec. RACHIERU Nicoleta
Data aprobarii in Consiliul departamentului, Director departament FMI,
25.09.2020 Conf. dr. ing. IORDACHE Daniela Monica
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