Universitatea Nationala de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

Facultatea de Mecanica si Tehnologie

FISA DISCIPLINEI
Tolerante si control dimensional, anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatdmant superior Universitatea Nationald de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

1.2 Facultatea Mecanicad si Tehnologie

1.3 Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii universitare Inginerie Industriala

1.5 Programul de studii universitare Tehnologia Constructiilor de Masini

1.6 Ciclul de studii universitare Licenta

1.7 Limba de predare Roména

1.8 Locatia geografica de desfasurare a Pitesti

studiilor

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea Tolerante si control dimensional / Tolerances and Dimensional Control
disciplinei/

2.2 Titularul activitatilor de curs Conf. dr. ing. RIZEA Alin-Daniel

2.3 Titularul activitdtii de laborator As. dr. ing. TINTATU Andreea

2.4 Anul de 3 |2.5 Semestrul I |2.6. Tipul de E |2.7 Statutul Ob
studiu evaluare disciplinei/

2.8 Categoria DS 2.9 Codul disciplinei | UP.02.D.5.0.02.54

formativa

3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe sdptamana 5 Din care: 3.2 curs |3 3.3 laborator 2

3.4 Total ore din planul de invatdimant| 70 | Din care: 3.5 curs/ | 42 | 3.6 laborator 28
Distributia fondului de timp: ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 35

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate
Pregétire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri

Tutorat 14
Examinari

Alte activitati (daca existd):

3.7 Total ore studiu individual 55

3.8 Total ore pe semestru 125

3.9 Numarul de credite 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum Parcurgerea si promovarea urmdtoarelor discipline: Desen tehnic si
infografica 1 si 2, Algebra liniara, geometrie analitica si diferentiala

4.2 de rezultate ale invatarii | Capacitatea de a efectua calcule, demonstratii si aplicatii, pentru
rezolvarea de sarcini specifice ingineriei industriale, pe baza cunostintelor
din stiintele fundamentale
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5. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice

5.1 de desfasurare a e Cursul se va desfasura intr-o sala dotata cu videoproiector

cursului

5.2 de desfasurare a e Laboratorul se va desfasura intr-o sald cu cu dotari corespunzditoare
laboratorului desfasurarii activitatii de laborator (standuri experimentale).

6. Obiectiv general:

Obiectivul disciplinei este formarea competentelor teoretice si practice necesare pentru Intelegerea, aplicarea
si controlul tolerantelor dimensionale si geometrice ale pieselor si ansamblurilor specifice constructiilor de
magsini. Astfel disciplina va conduce la formarea unor ingineri capabili sd proiecteze, sd evalueze si sa
controleze dimensiunile si precizia pieselor si ansamblurilor mecanice, utilizaind cunostinte teoretice solide si
metode moderne de verificare, pentru a garanta calitatea si fiabilitatea produselor realizate 1n domeniul
constructiilor de masini. Cursantii vor dobandi capacitatea de a stabili si interpreta tolerante si ajustaje pentru
diferite tipuri de imbinari (cilindrice, conice, filetate, angrenaje, pene, caneluri), de a analiza lanturi de
dimensiuni, precum si de a utiliza metode si mijloace moderne de masurare si control al preciziei
dimensionale, geometrice si al rugozitatii suprafetelor. Totodata, disciplina urmareste dezvoltarea abilitatilor
de a alege si folosi corect instrumentele si aparatele de masurare (mecanice, optice, pneumatice, electronice),
inclusiv masinile de masurat In coordonate, pentru verificarea calitatii pieselor si asigurarea conformitatii
produselor cu cerintele tehnice impuse.

7. Rezultatele invatarii

e (CS. Recunoaste simbolurile conventionale utilizate in reprezentarile tehnice (filet, sudura,
rugozitate, tolerante geometrice).

e (6. Studentul/absolventul explica rezultate teoretice, rezultate experimentale si
documentatie tehnica asociate produselor, fenomenelor si proceselor industriale.

e (7. Descrie simbolurile, conventiile grafice si notarile utilizate In diagrame si planuri
tehnice.

e (8. Identifica tipurile de informatii tehnice necesare pentru procesele de fabricatie
(tolerante, conditii de functionare, materiale).

e C12. Descrie teoriile, metodele si principiile fundamentale ale proiectarii echipamentelor

tehnologice de fabricare.

C15. Interpreteaza relatiile dintre cerintele clientului si cerintele tehnice corespunzatoare

procesului sau produsului.

e (C21. Descrie principiile si tehnicile utilizate in controlul produselor finite.

e (52. Explica conceptele fundamentale si principiile asigurarii calitatii, inspectiei si
controlului tehnic al produselor.

e (S53. Interpreteaza tipurile de neconformitati si probleme tipice care pot apdrea in
activitatile de inspectie si verificare a calitatii.

e (54. Identifica metodele de planificare si monitorizare a calitdtii, aplicabile atat
proceselor, cat si produselor.

e (55, Caracterizeaza rolul programelor software dedicate in gestionarea si evaluarea
calitatii industriale.
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H

Abilitati

AS. Interpreteaza si aplica simbolurile conventionale (filet, sudurd, rugozitate, tolerante
geometrice) pentru reprezentari tehnice standardizate.

A6. Analizeaza si interpreteaza diagrame, desene si documentatii tehnice pentru a extrage
informatii relevante.

A7. Identifica si selecteazd conditiile tehnice aplicabile pentru echipamente, materiale si
procese.

A8. Aplica informatiile tehnice in planificarea si executarea proceselor de fabricatie sau
control.

Al2. Aplica metodele si principiile fundamentale ale proiectdrii echipamentelor
tehnologice de fabricare in raport cu cerintele proiectului.

Al5. Selecteaza si justifica solutii tehnice (metode, materiale, echipamente) In
concordanta cu cerintele functionale stabilite.

A21. Utilizeaza principii si tehnici de control al produselor finite pentru a verifica
conformitatea cu specificatiile proiectului.

AS52. Utilizeaza conceptele si principiile asigurdrii calitatii, inspectiei si controlului tehnic
pentru a mentine conformitatea produselor cu standardele.

AS53. Identifica si analizeaza neconformitatile si problemele tipice aparute 1n activitatile de
inspectie si verificare a calitatii, propunand solutii adecvate.

AS54. Planificd si monitorizeaza calitatea proceselor si produselor, aplicind metode
specifice de control si evaluare.

ASS. Utilizeaza programe software specializate pentru gestionarea si evaluarea calitatii
industriale, integrand rezultatele in procesul decizional.

Responsabilitate si autonomie

RA 1. Isi asuma responsabilitatea pentru respectarea cerintelor tehnice si a standardelor de
calitate 1n sarcinile desfasurate individual sau 1n echipa.

RA 2. Studentul/absolventul demonstreaza autonomie in invatare pe problematici specifice
produselor, fenomenelor si proceselor industriale.

RA 3. Isi asuma decizii tehnice privind selectia metodelor, echipamentelor si resurselor,
avand in vedere criterii de eficienta, calitate si siguranta.

RA 4. Organizeaza si planificd in mod autonom activitatile proprii si contribuie la
organizarea muncii in echipd in cadrul proiectelor ingineresti.

RA 5. Identifica probleme 1n procesele tehnologice sau de proiectare si ia mdsuri corective
in limita responsabilitatilor proprii.

RA 6. Comunica eficient in contexte profesionale, inclusiv cu superiori, colegi sau
colaboratori externi, exprimand clar nevoile tehnice si justificarile deciziilor luate.

RA 7. Demonstreaza initiativa in propunerea de solutii pentru Imbunatatirea proceselor,
produselor sau activitatilor desfasurate in cadrul proiectelor.

RA 8. Respecta reglementarile de protectia muncii, protectia mediului si cerintele etice ale
domeniului industrial.

RA 9. Contribuie activ la atingerea obiectivelor de echipa prin asumarea de sarcini
specifice si respectarea termenelor.

RA 10. Se adapteaza la schimbari tehnologice si cerinte noi prin invatare continua si prin
integrarea noilor cunostinte in activitatile desfasurate.

RA11. Demonstreazd autonomie in utilizarea instrumentelor de comunicare digitala,
alegand solutiile adecvate contextului

RA 12. Studentul/absolventul selecteaza si utilizeazd surse bibliografice specifice
domeniului
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8. Metode de predare

Procesul de predare este centrat pe student si are la bazd o combinatie de metode expozitive (prelegerea),
interactive (intrebari dirijate, dezbatere), demonstrative (analiza de cazuri si produse reale), precum si
activitati aplicative (studiu de echipa, sarcini practice, teme individuale). Se urmadreste in permanenta
implicarea activa a studentilor in propria formare, printr-un proces de invatare gradual si aplicat, adaptat
nevoilor individuale.

Predarea se va realiza prin prelegeri interactive sustinute cu ajutorul prezentarilor PowerPoint, ilustratii,
scheme si filmulete demonstrative, pentru a facilita intelegerea notiunilor teoretice. Fiecare curs va incepe prin
recapitularea celor invatate anterior, cu accent pe fixarea cunostintelor esentiale. Studentii sunt incurajati sa
participe activ, sd adreseze intrebari si sa formuleze opinii proprii cu privire la temele discutate.

In cadrul activitatilor de laborator, se vor utiliza metode bazate pe actiune si invitare prin descoperire, prin
analiza directa a mijloacelor si echipamentelor de masurare, efectuarea de masuratori, calculul unor parametri
si rezolvarea de studii de caz in echipa. Se promoveaza invatarea colaborativa si dezvoltarea abilitatilor de
lucru in echipa.

9. Continuturi

CURS
. . Nr.
Capitolul Continutul
ore
1 Precizia dimensionald si geometrica a pieselor 12
2 Tolerantele si ajustajele pieselor cilindrice netede 6
3 Lanturi de dimensiuni 4
4 Tolerantele si controlul pieselor si asamblarilor conice netede 3
5 Tolerantele si ajustajele pieselor si asamblarilor filetate 2
6 Tolerantele si ajustajele rotilor si angrenajelor cu roti dintate 2
7 Tolerantele si ajustajele asamblarilor cu pene si caneluri 1
8 Mijloace mecanice de masurat lungimi 2
9 Aparate comparatoare optico-mecanice si pneumatice. Aparate optice 4
10 Metode si mijloace pentru masurarea abaterilor de forma geometrica, a abaterilor de pozitie 5
si a rugozitatii suprafetelor
Metrologie digitald si control dimensional inteligent (Tehnologii moderne de masurare:
11 dispozitive conectate, CMM, scanare 3D; Integrarea controlului dimensional in procesul de 2
fabricatie; Digital Twin 1n controlul dimensional)
12. Inteligenta Artificiala, Automatizare si Robotizare in Controlul Dimensional (Introducere
12 — Inspectia inteligentd si autonomad, Rolul inteligentei artificiale in controlul calittii, )
Predictive Quality Control (PQC) — control predictiv al calitatii, Robotizarea controlului
dimensional — cobotizare si automatizare)
Total: | 42
Bibliografie:
1. Rizea A., Suport de curs Tolerante (format electronic, disponibil pe platforma elearning), 2025
2. Chirita, Gh., Crivac, Gh., Alin Rizea — Tolerante si control dimensional. Editura Universitatii din Pitesti,
2010.
3. lonescu, N., Visan, A., Tolerante — Prescrierea preciziei unor suprafete si asamblari caracteristice, Bucuresti,
Ed. BREN, 2016.
4. lonescu, N., Visan, A., Rohan R., Tolerante — Aplicatii, Bucuresti, Ed. POLITEHNICA PRESS, 2016
5. Cioata F., Munteanu A., Tolerante si control dimensional, Note de curs, lasi, 2020, disponibil pe platforma
elearning
6. Jula D., Urdea Gh. B., Tolerante, ajustaje si starea suprafetei, Editura Universitas, Petrosani, 2017,
disponibil in laborator
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7. Tero M., Tero Monica, Tolerante si Control dimensional, Universitatea Petru Maior, Targu Mures, 2015,
disponibil pe platforma elearning

8. Potorac A., Prodan D., Tolerante si Control dimensional, Universitatea "Stefan cel Mare" Suceava, 2017,
disponibil pe platforma elearning

LABORATOR
Prelucrarea datelor experimentale se va realiza cu ajutorul programului Excel
Nr. . Nr.
Continutul
crt. ’ ore
1 Masurarea lungimilor prin metode de méasurare absoluta si relativa 4
) Masurarea abaterilor dimensionale si de formd geometricA a suprafetelor cilindrice 4
interioare si exterioare
3 Controlul preciziei de formd geometricd si de pozitie a suprafetelor; masurarea rugozitatii 6
suprafetelor
4 Controlul dimensional al pieselor cu ajutorul traductoarelor electrice, inductive si cu ajutorul )
aparatelor pneumatice
5 Controlul unghiurilor si conicitatilor; 2
6 Masurarea elementelor filetelor cu diferite mijloace si metode 2
7 Masurarea unor parametrii ai rotilor dintate cilindrice 4
8 Masurarea dimensiunilor pe magina de masurare si control in trei dimensiuni 4
Total: 28
Bibliografie:

1. Chiritd, Gh, si Rizea, Alin — Tolerante si control dimensional. Indrumar de laborator. Editura Universitdtii
din Pitesti, 2009

2. Cioatd F., Munteanu A., Paduraru E., Indrumar de laborator la disciplina Tolerante si control dimensional,
lasi, 2020, http://'www.cmmi.tuiasi.ro/docs/cursuri/TCD-Laboratoare.pdf

3. Rizea A., Suport de curs TCD (format electronic, disponibil pe platforma elearning), 2025.

Tema de casa
Analiza functional constructiva a unei piese (Analiza desenului de executie, Codificarea si clasificarea suprafetelor
piesei, Analiza caracteristicilor geometrice constructive prescrise piesei.)

Bibliografie:
1. Rizea A., Suport de curs Tolerante (format electronic, disponibil pe platforma elearning), 2025
2. lacomi D., Nitu E., Tehnologia Fabricarii Produselor- Ghid de proiectare a tehnologiilor de prelucrare prin
aschiere, Universitatea din Pitesti, 2015 (format electronic)

10. Evaluare

. .. _— 10.2. Metode de 10.3. Pondere din
Tip activitate 10.1. Criterii de evaluare .
evaluare nota finala
2 subiecte scrise (2x 20 p)
104, Curs/ Evaluare formata din: o grila de subiecte | Examen tip grili si
<A LIS finala (40p)  |teoretice (20 intrebari x 1 p) care | scris 40 %

se rezolva pe platforma elearning
si o aplicatie (20 p) - cap. 4-12

P tare tema d
Evaluare pe | Laborator - Tema de casd — 20 p rezentate fema de 20 %

parcursul casa
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semestrului Lucrare scrisd 1 — 20 p formata

(60p) din: o grila de subiecte teoretice Lucrare tip gril si

(20 intrebari x 0.5p) care se . 20 %
rezolva pe platforma elearning si Seris
10.5. Seminar/ o aplicatie (10 p) — cap. 1
Laborator/
proiect/ Lucrare scrisa 2 — 20 p formata
din: o grild de subiecte teoretice Lucrare tip grild si
(20 intrebari x 0.5p) care se 20 %

< .. |scris
rezolva pe platforma elearning si

o aplicatie (10 p) — cap. 2-3

10.6. Conditii de promovare: minimum 50 de puncte obtinute;

Mentiuni suplimentare/ ¥:

- la lucrérile scrise studentii nu au voie sa foloseasca telefoanele mobile si nici alte echipamente electronice cu
exceptia calculatoarelor stiintifice simple/.

10.7. Standard minim de performanta

. Cunoasterea, explicarea si interpretarea tuturor prescriptiilor de precizie (dimensionald, de forma
macrogeometrica si microgeometrica, de pozitie relativa etc.) existente in desenele tehnice/;
. Prescrierea adecvatd in activitatea de proiectare, in concordantd cu rolul functional, a preciziei

dimensiunilor, formei macrogeometrice, formei microgeometrice si pozitiei geometrice relative, pentru
produse de complexitate medie/

. Prescrierea adecvata in activitatea de proiectare, in concordanta cu rolul functional, a preciziei unor
suprafete si asamblari caracteristice (cilindrice, conice, rulmenti, pene, caneluri, filete etc.), pentru
produse de complexitate medie.

Data completarii Titular de curs, Titular lucrari practice
19.09.2025 Conf. dr. ing. Alin-Daniel RIZEA as. dr. ing. Andreea TINTATU
Data avizdrii in Director DFMI
departament Prof. dr. Ing. Daniela Monica IORDACHE
25.09.2025
Data aprobarii in Decan FMT
Consiliul Facultatii Conf. dr. ing. Alin-Daniel RIZEA

26.09.2025
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FISA DISCIPLINEI
Organe de masini ll, anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de Tnvatdmant superior

Universitatea Nationald de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

1.2 Facultatea

Mecanica si Tehnologie

1.3 Departamentul

Fabricatie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii universitare

Inginerie Industriala

1.5 Programul de studii universitare

Tehnologia Constructiilor de Masini

1.6 Ciclul de studii universitare Licenta
1.7 Limba de predare Romaéna
1.8 Locatia geografica de desfasurare a Pitesti
studiilor
2. Date despre disciplina
2.1 Denumirea Organe de masini II/Machine Organs 11

disciplinei

2.2 Titularul activitatilor de curs

S.1. dr.ing. Istrate Maria-Mihaela

2.3 Titularul activitdtii de proiect

As.dr ing Tintatu Andreea

2.4 Anul de 3 |2.5 Semestrul
studiu

I [2.6. Tipul de E |2.7 Statutul Ob
evaluare disciplinei

2.8 Categoria D
formativa

2.9 Codul disciplinei | UP.02.D.5.0.02.55

3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe saptamana 4 Din care: 3.2 curs 2 3.3 proiect 2

3.4 Total ore din planul de invatamant 56 | Din care: 3.5 curs/ 28 3.6 proiect 28
Distributia fondului de timp: ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 14
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitat 10
Pregatire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 10
Tutorat 6

Examinari 4

Alte activitati (daca exista):

3.7 Total ore studiu individual 44

3.8 Total ore pe semestru 100

3.9 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum Promovarea disciplinelor Desen tehnic,Mecanica I si II,mecanisme si

Organe de masini I.

4.2 de rezultate ale Invatarii | Competente acumulate la disciplinele: Stiinta si ingineria materialelor,

Desen tehnic, Programarea calculatoarelor si limbaje de programare,
Mecanica, Rezistenta materialelor I, I1.;

Abilitati de proiectare, dobandite la disciplinele Desen tehnic,Mecanisme
si infografica. I, 11, III.,
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5. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice

5.1 de desfasurare e Cursul se va desfasura intr-o sala dotata cu videoproiector

a cursului

5.2 de desfasurare e Proiectul se va desfasura intr-o sala cu dotari corespunzatoare
a proiectului desfasurarii activitatii de proiect ( dotata cu videoproiector ).

6. Obiectiv general Aceasta disciplina se studiaza in cadrul domeniului Inginerie Industriala,
programul de studii Tehnologia Constructiilor de Masini, si are ca scop formarea competentelor
necesare in proiectarea si utilizarea organelor de masini necesare in proceselor tehnologic.

Disciplina este inclusa in planul de invatamant al programului de studii Tehnologia Constructiilor de
Masini deoarece asigurd baza teoretica si practicd pentru proiectarea si utilizarea organelor de masini
necesare in cadrul proceselor tehnologice. Prin continutul sau, disciplina ofera o viziune de ansamblu
asupra principiilor utilizate in alegerea, proiectarea si evaluarea organelor de masini.

Cunostintele dobandite contribuie la dezvoltarea capacitatii studentilor de a intelege, analiza si realiza
proiectarea organelor de masini, cu accent pe stabilirea variantelor optime .

7. Rezultatele Invatarii

Cé6. Explica structura si continutul documentatiilor tehnice (fise tehnice, desene, scheme,
caiete de sarcini).

C7. Descrie simbolurile, conventiile grafice si notarile utilizate In diagrame si planuri
tehnice.

C8. Identifica tipurile de informatii tehnice necesare pentru procesele de fabricatie
(tolerante, conditii de functionare, materiale).

C9. Explica cerintele tehnice asociate echipamentelor si tehnologiilor de fabricatie (norme,
conditii limita, parametri).

C10. Clasifica sursele de informatii tehnice (manuale, cataloage, standarde, baze de date,
specificatii de produs).

b

£l

Cunostinte

A6. Analizeaza si interpreteaza diagrame, desene si documentatii tehnice pentru a extrage
informatii relevante.

A7. Identifica si selecteaza conditiile tehnice aplicabile pentru echipamente, materiale si
procese.

A8. Aplica informatiile tehnice in planificarea si executarea proceselor de fabricatie sau
control.

A9. Evalueaza conformitatea unor produse sau procese fatd de cerintele specificate in
documentatia tehnica.

A10. Realizeaza investigatii si studii tehnice pentru a diagnostica deficiente sau a determina
necesitati de procesare.

b

Abilitati
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RA 6. Comunica eficient in contexte profesionale, inclusiv cu superiori, colegi sau
colaboratori externi, exprimand clar nevoile tehnice si justificarile deciziilor luate.

RA 7. Demonstreaza initiativa in propunerea de solutii pentru imbunatatirea proceselor,
produselor sau activitatilor desfasurate in cadrul proiectelor.

RA 8. Respecta reglementarile de protectia muncii, protectia mediului si cerintele etice ale
domeniului industrial.

RA 9. Contribuie activ la atingerea obiectivelor de echipa prin asumarea de sarcini specifice
si respectarea termenelor.

RA 10. Se adapteaza la schimbari tehnologice si cerinte noi prin Invatare continud si prin
integrarea noilor cunostinte in activitatile desfasurate.

RA11. Demonstreaza autonomie in utilizarea instrumentelor de comunicare digitala, alegand
solutiile adecvate contextului

Responsabilitate si autonomie

8. Metode de predare

Procesul de predare este centrat pe student si are la bazd o combinatie de metode expozitive
(prelegerea), interactive (intrebari dirijate, dezbatere), demonstrative (analiza de cazuri si organe de
magini reale), precum si activitati aplicative (studiu de echipa, sarcini practice, teme individuale). Se
urmareste in permanenta implicarea activa a studentilor in propria formare, printr-un proces de
invatare gradual si aplicat, adaptat nevoilor individuale.

Predarea se va realiza prin prelegeri interactive sustinute cu ajutorul prezentarilor PowerPoint,
ilustratii, scheme si filmulete demonstrative, pentru a facilita intelegerea notiunilor teoretice. Fiecare
curs va incepe prin recapitularea celor invatate anterior, cu accent pe fixarea cunostintelor esentiale.
Studentii sunt Incurajati sa participe activ, sa adreseze Intrebari si sa formuleze opinii proprii cu privire
la temele discutate.

In cadrul activitatilor de proiect, La proiect se vor utiliza: Notiuni de baza prvind proiectarea organelor
de masini cu ajutorul indrumarelor de proiectare ale organelor de masini prin combinarea expunerii cu
videoproiectorul cu desene si explicatii. Se va realiza analiza detaliatd a proiectelor reale ale organelor
de masini pentru a ajuta studentii sd inteleaga aplicabilitatea teoriei in practicd si provocdrile intalnite
in industrie.

Studentii vor rezolva un studiu de caz. Sarcini de la etapele de proiect( solutii cinematice si
constructive de reductoare cu doua treapte. Calculul cinematic si dinamic, proiectarea transmisiei prin
curele , a angrenajelor,arboriloretc)le vor rezolva in mod independent, consolidand astfel autonomia si
capacitatea de luare a deciziilor tehnice.

9.Continuturi
Curs
Nr Continuturi Nr. ore
crt

Introducere. Obiectul disciplinei. Clasificarea organelor de
1 magini. Cerinte impuse organelor de magini. Utilizarea 2
inteligentei artificiale in proiectarea organelor de masini.

Transmisii mecanice. Scheme cinematice, calcul cinematic si

2 dinamic. Alegerea unor transmisii mecanice optime. 2
3 Transmisii prin curele late si trapezoidale. Cinematica, calcul

de forte si solicitari, alegerea din norme STAS. 2
4 Transmisii prin roti dintate cilindrice si melcate. Elementele 6

geometrice ale rotilor dintate, calcul de rezistenta,

3
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dimensionare, verificare, forme constructive
5 Arbori si osii. Calcul de dimensionare si verificare. Utilizare 4
practica
Lagare. Tipuri de lagare. Lagare radiale si axiale cu regim 2
6 <
sarac de ungere (U,L,M),
Lagare cu rostogolire: simbolizare, scheme de montaj, 4
7 capacitate dinamica, alegerea si verificarea rulmentilor din
STAS
3 Cuplaje: clasificare, moment de calcul, alegerea din STAS, 4
verificare
9 Transmisii prin frictiune, elemente de calcul, variatoare cu 2
frictiune,
Bibliografie

1. Popa, N, Istrate M., s.a Organe de magini, , Editura Universitatii din Pitesti, 2023, e-
ISBN:978-606-560-771-

2. Monica Baldea si Mihaela Istrate,Desen tehnic si Organe de masini Editura Universitatii din
Pitesti, 2023

3. Istrate M.,Baldea M,Mecanisme si Organe de masini, Editura Universitatii din Pitesti, 2022, e-
ISBN: 978-606-560-735-
4. Istrate M., Organe de masini: Note de curs,format electronic Pitesti, 2024.

5. Popa, N, Istrate M., s.a., Reductoare cilindrice cu doua trepte,breviar rapid de calcul Editura
Universitatii din Pitest, 2022 ISBN: 978-606-560-731-6.

6. Popa, N, Istrate M., s.a., Etansari editia Il, Editura Universitatii din Pitesti, 2022, e-ISBN:
978-606-560-734-

7. Draghici, I, s.a., Organe de masini. Probleme, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti,
1980.

8. Draghici, L, s.a., Indrumar de proiectare in constructia de masini. Vol. I, Editura Tehnica,
Bucuresti, 1981.

9. Draghici, I, s.a., Indrumar de proiectare in constructia de masini. Vol. II, Editura Tehnica,
Bucuresti, 1982.

10. Radulescu, Gh., s.a., Indrumar de proiectare in constructia de masini. Vol. III, Editura
Tehnica, Bucuresti, 1986.

11. Jula, A., s.a., Proiectarea angrenajelor evolventice, Editura Scrisul Romdnesc, Craiova, 1989.

12. Crudu, 1., s.a., Atlas. Reductoare cu roti dintate, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti,
1982

Aplicatii: proiect
Prelucrarea datelor experimentale se va realiza cu ajutorul programului
Excel
Nr Continuturi Nr. ore
crt
Notiuni de baza prvind proiectarea o.m.Tema proiectului. 2
1 Utilizarea inteligentei artificiale in proiectarea reductorului cu
roti dintate.
) Solutii cinematice si constructive de reductoare cu doua 2
treapte. Calculul cinematic si dinamic.
3 Proiectarea transmisiei prin curele trapezoidale. 2
4 Proiectarea angrenajelor. 7
5 Proiectarea arborilor. 7
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6 Alegerea si verificarea o.m. de asamblare. 2
7 Alegerea si verificarea rulmentilor. 2
8 Alegerea si verificarea cuplajului. 2
9 Calculul regimului termic al reductorului. Alegera si verificarea 2
cuplajului de legatura cu masina de lucru.

Bibliografie

1. Popa Nicolae, Istrate M Organe de Masini EDITIE REV SI ADAUGITA Editura
Universitatii

ISBN 978-560-771-2, 2023
2. Istrate M., Organe de masini: Note de curs, format electronic, Pitesti, 2024.
3. Istrate M., Organe de masini:indrumar proiect, format electronic, Pitesti, 2024.
4. Istrate M.,Baldea M,Mecanisme si Organe de masini, Editura Universitatii din Pitesti,
2022, e-ISBN: 978-606-560-735-4
5. Popa, N, Istrate M., s.a., Reductoare cilindrice cu doua trepte,breviar rapid de calcul
Editura Universitatii din Pitest, 2022 ISBN: 978-606-560-731-6.
6. Gafitanu, M., s.a., Organe de masini. Vol. I, Editura Tehnica, Bucuresti, 1981.
7. Gafitanu, M., s.a., Organe de masini. Vol. II, Editura Tehnica, Bucuresti, 1983.
8. Chisiu, A., 5.a.,0rgane de Masini, Editura Didactica si Pedagogica, Bucuresti.1984.
9. Popa, N., Onescu, C., Organe de masini, Editura Pamantul, Pitesti, 2007.
10. Draghici, 1, s.a., Indrumar de proiectare in constructia de masini. Vol. I, Editura Tehnica,
Bucuresti, 1981.
11. Draghici, L, s.a., Indrumar de proiectare in constructia de magsini. Vol. II, Editura
Tehnica, Bucuresti, 1982.
12. Radulescu, Gh., s.a., Indrumar de proiectare in constructia de magsini. Vol. III, Editura
Tehnica, Bucuresti, 1986.
13. Crudu, 1., s.a., Atlas. Reductoare cu roti dintate, Editura Didactica si Pedagogica,
Bucuresti, 1952.

Mentiuni suplimentare

Toate materialele primite de catre studenti in mod direct sau prin postare pe platforma e-
learning sunt supuse legislatiei nationale si internationale privind drepturile de autor; acestea
pot fi utilizate de catre studenti numai in scop didactic; orice alta utilizare sau postare pe site-
uri cu acces deschis, fara acordul detinatorului drepturilor de autor, poate fi pedepsita in
conformitate cu legea nr.8/1996 privind drepturile de autor si drepturile conexe si cu
Conventia de la Berna.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3
evaluare Pondere
din nota
finala
10.4 Curs Cunoasterea notiunilor de baza legate | Lucrare scrisa 20%

de dispozitive tehnologice, orientarea | Cap transmisiis
si fixarea pieselor (2 subiecte X 10p) | curelet+angrenaje
(saptam. 6 sau 7)

Tema casa Tema —rezolvare 10%
Tema 1- transmisii prin curele aplicatii

5
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Tema 2- angrenaje (saptam. 4,6,10

Tema 3- arbori sil4)

Tema 4 - rulmenti+ cuplaje(4 X

2,5p)

Corectitudinea aplicarii conceptelor | Lucrare scrisa 50%
teoretice in realizarea calculelor de (evaluare finald)

arbori,rulmenti ,cuplaje sau a
variatoarelor de frictiune (2 subiecte:
1 subiect 30p, 1 subiect 20p, )

10.5 Proiect Aplicarea practici a cunostintelor | Evaluare orala pe 20%
teoretice si gradul de implicare in | parcurs siin

rezolvarea studiului de caz dat prin | siptamana 14
tema de proiect.

10.6 Conditii de promovare

e Obtinerea a 50% din punctajul total ( nota 5)
Standard minim de performantd: Studentul trebuie sd demonstreze ca intelege rolul si functiile
organelor de masini, cd poate aplica corect notiunile fundamentale si particularitatile acestora
(inclusiv calcule de bazad) Sa proiecteze unui ansamblu de organe de masini de complexitate
scazuta

Data completarii Titular de curs, Titular de proiect
19.09.2025 S.L.dr.ing. Istrate Mihaela As.dr ing Tintatu Andreea

Data avizarii in departament  Director DFMI

25.09.2025 Prof. dr. Ing. Daniela Monica IORDACHE
Data aprobatrii in Consiliul Decan FMT

Facultatii Conf. dr. ing. Alin-Daniel RIZEA
26.09.2025 e
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FISA DISCIPLINEI

Masini-unelte, anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de Invatamant superior Universitatea Nationald de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

1.2 Facultatea Mecanica si Tehnologie

1.3 Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii universitare Inginerie Industriala

1.5 Programul de studii universitare Tehnologia Constructiilor de Masini

1.6 Ciclul de studii universitare Licenta

1.7 Limba de predare Romana

1.8 Locatia geograficd de desfasurare a studiilor | Pitesti

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei ‘ MASINI-UNELTE / MACHINE-TOOLS

2.2 Titularul activititilor de curs Dr. ing. PATRASCU Ion

2.3 Titularul activitatii de laborator Dr. ing. MALEA Claudiu Ionut

2.4 Anul de 3 2.5 Semestrul I |2.6. Tipul de E |2.7 Statutul O
studiu evaluare disciplinei

2.8 Categoria formativa | D 2.9 Codul disciplinei | UP.02.D.5.0.02.56

3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe saptamana 4 Din care: 3.2 curs | 2 3.3 laborator 2

3.4 Total ore din planul de invatdimant| 56 | Din care: 3.5 curs’ | 28 | 3.6 laborator 28
Distributia fondului de timp: ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 53

Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate
Pregatire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri

Tutorat 10
Examinari

Alte activitati (daca existd): -
3.7 Total ore studiu individual 69

3.8 Total ore pe semestru 125

3.9 Numarul de credite 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum - Promovarea disciplinelor Desen tehnic si Infografica I, II, III; Prelucrari
prin aschiere; Organe de masini [; Mecanisme.

4.2 de rezultate ale invatarii | - Cunostinte de baza privind disciplinele Prelucrari prin aschiere, Organe
de masini [; Mecanisme.

- Abilitati de reprezentare si intelegere a unor desene/ schite, dobandite la
disciplinele Desen tehnic si Infografica. I, II, I1I.




Universitatea Nationala de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

Facultatea de Mecanica si Tehnologie

5. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice

5.1 de desfasurare a | Existentd sald dotatd corespunzator (inclusiv videoproiector) care sa asigure

cursului minim 1 m%/student.

5.2 de desfasurare a | Existenta unui laborator dotat corespunzitor care si asigure minim 4 m?/student,

laboratorului cu dotari corespunzdtoare desfasurdrii activitdtii de laborator (standuri
experimentale).

6. Obiectiv general

Aceastd disciplina se studiaza in cadrul domeniului Inginerie Industriala, programul de studii Tehnologia
Constructiilor de Masini, si are ca scop formarea de competente in domeniul utilizarii adecvate a masinilor
unelte clasice si metode de alegere a acestor echipamentelor tehnologice in vederea elaborarii proceselor
tehnologice de fabricatie.

Disciplina Masini-unelte asigurd baza teoretica si practica necesara intelegerii principiilor de functionare,
structurii si utilizarii echipamentelor destinate prelucrarilor prin aschiere.

Cunostintele dobandite ii pregatesc pe studenti s analizeze, sd selecteze si sa utilizeze corect masinile-unelte,
contribuind la formarea competentelor necesare pentru proiectarea si optimizarea proceselor de fabricatie.

7. Rezultatele invatarii

H

1

Cunostinte

C19. Explica dificultatile specifice exploatarii sistemelor de fabricare pe masini clasice si CNC.
C30. Descrie teoriile, metodele si principiile fundamentale ale proiectarii proceselor de fabricatie
pe MUCN.

C31. Explica caracteristicile si functionarea sistemelor avansate de fabricatie.

C32. Descrie metodele, politicile si procedurile operationale utilizate pentru eficientizarea
proceselor de fabricatie.

C33. Identifica tipurile de tehnologii inovatoare aplicabile in automatizarea proceselor si
controlul integrat.

C35. Recunoaste standardele tehnice si bunele practici privind aplicarea sistemelor avansate de
fabricatie.

C36. Clasifica sistemele de fabricatie automatizate in functie de gradul de flexibilitate, integrare
si autonomie

C40. Recunoaste criteriile si indicatorii de performantd folositi in evaluarea calitdtii sistemelor
de mentenanta.

b

Abilitati

A19. Evalueaza dificultatile specifice exploatarii sistemelor de fabricare pe masini clasice si
CNC, formuland modalitdti de optimizare a utilizarii lor.

A30. Aplica metodele si principiile fundamentale pentru proiectarea proceselor de fabricatie pe
MUCN cu date de intrare bine definite.

A31. Configureaza si optimizeaza parametrii de functionare ai sistemelor avansate de fabricatie
pentru a imbundtati productivitatea.

A32. Utilizeaza tehnologii inovatoare (software CAM, simulatoare CNC, platforme digitale) 1n
dezvoltarea proceselor tehnologice.

A33. Aplica politici si proceduri operationale pentru reducerea pierderilor si cresterea eficientei
in productie.

A3S. Analizeaza performanta sistemelor avansate de fabricatie in raport cu indicatori-cheie: timp
de ciclu, randament, cost, calitate.

A36. Integreaza solutii tehnologice de varf in procesele de fabricatie pentru a raspunde cerintelor
A40. Evalueaza defectiunile, solutiile aplicate si rezultatele interventiilor, in conformitate cu
cerintele.
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Responsabilitate si autonomie

RA 1. Isi asumi responsabilitatea pentru respectarea cerintelor tehnice si a standardelor de
calitate 1n sarcinile desfasurate individual sau 1n echipa.

RA 2. Lucreazd autonom in cadrul activitatilor specifice proiectdrii, fabricatiei, controlului
calitatii si utilizarii de software tehnic, demonstrand initiativa si rigurozitate.

RA 3. Isi asuma decizii tehnice privind selectia metodelor, echipamentelor si resurselor, avand
in vedere criterii de eficienta, calitate si siguranta.

RA 4. Organizeaza si planifica in mod autonom activitatile proprii si contribuie la organizarea
muncii in echipa in cadrul proiectelor ingineresti.

RA 5. Identifica probleme in procesele tehnologice sau de proiectare si ia masuri corective in
limita responsabilitatilor proprii.

RA 6. Comunica eficient In contexte profesionale, inclusiv cu superiori, colegi sau colaboratori
externi, exprimand clar nevoile tehnice si justificarile deciziilor luate.

RA 7. Demonstreaza initiativda in propunerea de solutii pentru imbundtitirea proceselor,
produselor sau activitatilor desfasurate in cadrul proiectelor.

RA 9. Contribuie activ la atingerea obiectivelor de echipd prin asumarea de sarcini specifice si
respectarea termenelor.

RA 10. Se adapteaza la schimbari tehnologice si cerinte noi prin invdtare continud si prin
integrarea noilor cunostinte 1n activitatile desfasurate.

RA 11. Demonstreazd autonomie in utilizarea instrumentelor de comunicare digitald, alegand
solutiile adecvate contextului

8. Metode de predare

Procesul de predare este centrat pe student si are la bazd o combinatie de metode expozitive (prelegerea),
interactive (intrebdri dirijate, dezbatere), demonstrative (analiza de cazuri reale), precum si activitati aplicative
(studiu de echipa, sarcini practice, teme individuale). Se urmdreste in permanentd implicarea activd a
studentilor in propria formare, printr-un proces de invatare gradual si aplicat, adaptat nevoilor individuale.
Predarea se va realiza prin prelegeri interactive sustinute cu ajutorul prezentarilor PowerPoint, ilustratii,
scheme si filmulete demonstrative, pentru a facilita intelegerea notiunilor teoretice. Fiecare curs va incepe prin
recapitularea celor invdtate anterior, cu accent pe fixarea cunostintelor esentiale. Studentii sunt incurajati sa
participe activ, sd adreseze intrebari si sa formuleze opinii proprii cu privire la temele discutate.

In cadrul activitatilor de laborator, se vor utiliza metode bazate pe actiune si invitare prin descoperire, prin
analiza directd a masinilor-unelte, efectuarea de masuratori, calculul parametrilor si rezolvarea de studii de
caz in echipa. Se promoveaza Invatarea colaborativa si dezvoltarea abilitétilor de lucru in echipa.

9. Continuturi

CURS
. . Nr.
Capitolul Continutul
ore
1. Introducere. Discutii generale pe tema maginilor-unelte. Prezentare evolutie 2
) Clasificare masinilor-unelte. Discutii despre clasificarea masinilor-unelte in functie de mai 2
) multe criterii
3. Componente masinilor-unelte 4
4. Strung 6
5. Tipuri de piese obtinute prin strunjire 1
6. Masini de rectificat 1
7. Masini frezat 6
8. Magsini de prelucrat prin electroeroziune 2
9. Masini de prelucrat cu laser, jet de apa, imprimare 3D 2

3
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10. Utilizarea inteligentei artificiale iIn domeniul masinilor-unelte 2

Total: 28

Bibliografie:
1. Patrascu I., Masini-unelte, Suport de curs - electronic, nepublicat, 2025.
2. Nicolae Predincea, Cinematica masinilor unelte, Curs, Editura AGIR, 2015
3. Brabie Gh., Chirita B., Masini unelte - Constructie si exploatare, Editura Alma Mater, Bacau 2014.
4. Morar L., Campean E., Magini unelte cu Comanda numerica, UTPress, Cluj Napoca, 2015.

LABORATOR
Nr. Continutul Nr.
crt. ’ ore
1 Structura, cinematica, posibilitdtile de prelucrare si accesoriile strungului normal SN400 6
2 Structura, cinematica, posibilitdtile de prelucrare si accesoriile masinii de gaurit G25 4
3. Structura, cinematica, posibilitdtile de prelucrare si accesoriile masinii de frezat FU32 4
4 Structura, cinematica, posibilitatile de prelucrare si accesoriile masinii de alezat si frezat 4
orizontal AF63-2
Structura, cinematica, posibilitatile de prelucrare si accesoriile masinii de frezat danturi
5. < ’ ’ ’ 4
cu frezd melc-modul FD320
6 Structura, cinematica, posibilitdtile de prelucrare si accesoriile masinii de brogsat
7 Structura, cinematica, posibilitatile de prelucrare si accesoriile masinii de rectificat )
) universald RU100
3 Structura, cinematica, posibilitdtile de prelucrare si accesoriile masinii de rectificat plan )
RP250
Total: 28
Bibliografie:

1. Malea C.I. Masini-unelte. Lucrari de laborator - electronic, nepublicat, 2025

TEMA DE CASA

g, w e

catre un grup format din 3 studenti (14 ore de studiu individual)

Bibliografie:
1. Patrascu I., Magini-unelte, Suport de curs - electronic, nepublicat, 2025.
2. Morar L., Cdmpean E., Magini unelte cu Comanda numerica, UTPress, Cluj Napoca, 2015.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pondere din
evaluare nota finala
10.4 Curs Cunoasterea notiunilor de baza legate de grupele | Lucrare scrisa 20%
principale ale unei masini de frezat/ strunjit. Cap 1-7
sapt. 6 sau 7
Cunoasterea componentelor unei sanii de lucru | Lucrare scrisa 40%

specifica masinilor unelte si a rolului functional | Cap 8-10
al acestora in functionarea grupei respective. | evaluare finald
Cunoagterea masinilor-unelte prezentate in curs,

e, ey
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10.5 Laborator | Aplicarea practica a cunostintelor teoretice si | Evaluare orala pe 20%
gradul de implicare si colaborare in echipd. Se | parcurs si in

utilizeaza aplicatia Excel sau Matlab pentru | saptamana 14
rezolvarea aplicatiilor de laborator.

Analiza corectd a structurilor si cinematicilor a | Evaluare orala pe 20%
unei masini-unelte (tema de casa). parcurs si in

saptamana 14

(prezentare)

10.6 Conditii de promovare
Obtinerea a 50% din punctajul total (nota 5):
Standard minim de performanta: Studentul trebuie sd demonstreze ca intelege rolul si functiile masinilor-

egeiwy e

Titular de curs, Titular lucrari practice,
Data completarii Dr. ing. Ton PATRASCU Dr. ing. Claudiu lonut MALEA
19.09.2025
Data avizarii in Director DFMI
departament Prof. dr. ing. Daniela Monica IORDACHE
25.09.2025
Data aprobarii in Decan FMT
Consiliul Facultatii Conf. dr. ing. Alin Daniel RIZEA
26.09.2025
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FISA DISCIPLINEI

Proiectarea functionald, anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de Tnvatdmant superior

POLITEHNICA Bucuresti

Universitatea Nationald de Stiinta si Tehnologie

1.2 Facultatea

Mecanica si Tehnologie

1.3 Departamentul

Fabricatie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii universitare

Inginerie Industriala

1.5 Programul de studii universitare

Tehnologia Constructiilor de Masini

studiilor

1.6 Ciclul de studii universitare Licenta
1.7 Limba de predare Roména
1.8 Locatia geografica de desfasurare a Pitesti

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea Proiectare functionald/ Functional Design
disciplinei
2.2 Titularul activitatilor de curs Prof. dr. ing. Daniel Constantin ANGHEL
2.3 Titularul activitdtii de laborator Prof. dr. ing. Daniel Constantin ANGHEL
2.4 Anul de 3 |2.5 Semestrul I |2.6. Tipul de E |2.7 Statutul Ob
studiu evaluare disciplinei
2.8 Categoria S 2.9 Codul disciplinei | UP.02.S.5.0.02.57
formativa
3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptamana 3 Din care: 3.2 curs | 2 3.3 laborator 1
3.4 Total ore din planul de invatimant| 42 | Din care: 3.5 curs’ | 28 | 3.6 laborator 14
Distributia fondului de timp: ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 15
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate
Pregétire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri
Tutorat 14
Examinari 4
Alte activitati (daca existd):
3.7 Total ore studiu individual 33
3.8 Total ore pe semestru 75
3.9 Numarul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

Promovarea disciplinelor Desen tehnic si Infografica. I, 1.

4.2 de rezultate ale Invatarii | Competente acumulate la disciplinele: Desen tehnic, Bazele proiectarii
asistate de calculator, Tehnologia materialelor, Stiinta $i ingineria

materialelor, Rezistenta materialelor 1.

5. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice
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5.1 de desfasurare a e Cursul se va desfasura intr-o sala dotata cu videoproiector

cursului

5.2 de desfasurare a e Laboratorul se va desfasura intr-o sald cu dotdri corespunzitoare

laboratorului desfasurdrii activitatii de laborator (standuri experimentale, softuri: Catia
V5, Matlab, Arduino).

6. Obiectiv general Disciplina urmareste formarea competentelor necesare studentilor pentru a intelege si
gestiona Tn mod integrat Intregul ciclu de viata al unui produs, de la identificarea nevoilor fundamentale si
analiza mediilor externe, pand la proiectarea, dezvoltarea, optimizarea si industrializarea acestuia. Prin
abordarea sistemica a functiilor produsului si prin utilizarea metodelor moderne de conceptie, analiza tehnica
si economica, studentii dobandesc capacitatea de a elabora caietul de sarcini functional, de a dezvolta
conceptia preliminard si detaliatd a produsului, de a aplica instrumente de simulare (inclusiv metoda
elementelor finite) si de a propune solutii fezabile atat din punct de vedere tehnic, cat si economic. In final,
disciplina isi propune sa pregateasca viitori ingineri economisti industriali capabili sd coreleze cerintele pietei,
inovatia tehnologica si eficienta economica in managementul ciclului de viatd al produsului.

7. Rezultatele invatarii

C6. Studentul/absolventul explica rezultate teoretice, rezultate experimentale si documentatie
tehnica asociate produselor, fenomenelor si proceselor industriale.

C7. Descrie simbolurile, conventiile grafice si notdrile utilizate in diagrame si planuri tehnice.
C8. Identifica tipurile de informatii tehnice necesare pentru procesele de fabricatie (tolerante,
conditii de functionare, materiale).

C9. Explica cerintele tehnice asociate echipamentelor si tehnologiilor de fabricatie (norme,
conditii limita, parametri).

C10. Clasifica sursele de informatii tehnice (manuale, cataloage, standarde, baze de date,
specificatii de produs).

C25. Descrie metodele de planificare, coordonare si supraveghere a proiectelor de inginerie.
C26. Explica etapele ciclului de viata al unui proiect tehnic si corelarea acestora cu obiectivele
de performanta.

C27. Identifica metodele si instrumentele utilizate pentru gestionarea resurselor (materiale,
umane, financiare, timp).

C28. Explica principiile fundamentale ale bugetarii si monitorizarii costurilor intr-un proiect de
inginerie.

C29. Descrie tehnici de organizare a echipelor de proiect si de planificare a activitatilor tehnice
specifice.

b
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H

Abilitati

A6. Analizeaza si interpreteaza diagrame, desene si documentatii tehnice pentru a extrage
informatii relevante.

A7. Identifica si selecteaza conditiile tehnice aplicabile pentru echipamente, materiale si procese.
AS8. Aplica informatiile tehnice in planificarea si executarea proceselor de fabricatie sau control.
A9. Evalueaza conformitatea unor produse sau procese fatd de cerintele specificate in
documentatia tehnica.

A10. Realizeaza investigatii si studii tehnice pentru a diagnostica deficiente sau a determina
necesitati de procesare.

A25. Planifica si coordoneaza activitatile si sarcinile din cadrul unui proiect tehnic, in functie de
obiective si resurse disponibile.

A26. Gestioneaza termenele si resursele implicate intr-un proiect, in vederea respectarii
constrangerilor stabilite.

A27. Conduce si supravegheaza desfasurarea activitatilor tehnice, asigurand respectarea etapelor
planificate.

A28. Monitorizeaza si evalueaza progresul proiectului prin utilizarea unor indicatori de
performanta si rapoarte de activitate.

A29. Coordoneaza echipele si planifica activitatile individuale si colective astfel incat sa fie
indeplinite obiectivele in termenul si bugetul stabilit.

Responsabilitate si autonomie

RA 1. Isi asuma responsabilitatea pentru respectarea cerintelor tehnice si a standardelor de calitate
in sarcinile desfasurate individual sau in echipa.

RA 2. Studentul/absolventul demonstreaza autonomie In Invatare pe problematici specifice
produselor, fenomenelor si proceselor industriale.

RA 3. Isi asuma decizii tehnice privind selectia metodelor, echipamentelor si resurselor, avand in
vedere criterii de eficientd, calitate si siguranta.

RA 4. Organizeaza si planificd in mod autonom activitatile proprii si contribuie la organizarea
muncii in echipd in cadrul proiectelor ingineresti.

RA 5. Identificd probleme in procesele tehnologice sau de proiectare si ia masuri corective in
limita responsabilitdtilor proprii.

RA 6. Comunica eficient in contexte profesionale, inclusiv cu superiori, colegi sau colaboratori
externi, exprimand clar nevoile tehnice si justificdrile deciziilor luate.

RA 7. Demonstreaza initiativa in propunerea de solutii pentru imbundtatirea proceselor,
produselor sau activitatilor desfasurate in cadrul proiectelor.

RA 8. Respectd reglementarile de protectia muncii, protectia mediului si cerintele etice ale
domeniului industrial.

RA 9. Contribuie activ la atingerea obiectivelor de echipd prin asumarea de sarcini specifice si
respectarea termenelor.

RA 10. Se adapteaza la schimbari tehnologice si cerinte noi prin invatare continud si prin
integrarea noilor cunostinte in activitatile desfasurate.

RAT11. Demonstreaza autonomie in utilizarea instrumentelor de comunicare digitald, alegand
solutiile adecvate contextului

RA 12. Studentul/absolventul selecteaza si utilizeaza surse bibliografice specifice domeniului.

8. Metode de predare

Procesul de predare este centrat pe student si are la bazd o combinatie de metode expozitive (prelegerea),
interactive (intrebdri dirijate, dezbatere), demonstrative, precum si activitati aplicative (studiu de echipa,
sarcini practice, teme individuale). Se urmareste In permanentd implicarea activa a studentilor in propria
formare, printr-un proces de invatare gradual si aplicat, adaptat nevoilor individuale.
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Predarea se va realiza prin prelegeri interactive sustinute cu ajutorul prezentdrilor PowerPoint, ilustratii,
scheme si filmulete demonstrative, pentru a facilita intelegerea notiunilor teoretice. Fiecare curs va incepe prin
recapitularea celor invétate anterior, cu accent pe fixarea cunostintelor esentiale. Studentii sunt incurajati sa
participe activ, sa adreseze intrebari si sa formuleze opinii proprii cu privire la temele discutate.

In cadrul activitatilor de laborator, se vor utiliza metode bazate pe actiune si invitare prin descoperire, prin
analiza directd a pieselor, efectuarea de masuratori, calculul parametrilor si rezolvarea de studii de caz in
echipd. Se promoveaza invatarea colaborativa si dezvoltarea abilitatilor de lucru in echipa.

9. Continuturi

CURS
. . Nr.
Capitolul Continutul
ore
I Geneza produsului - Fazele vietii unui produs, ciclul tehnic de viata, ciclul economic 2
de viata, planificarea produsului
Notiuni si concepte definitorii in proiectarea produselor - Consideratii privind 4
11 obiectivele proiectarii, nevoia sociala, produsul, cerinta, restrictia, caracteristica,
functia, forma, materialul, tehnologia, valoarea produsului
111 Elemente de Analiza Valorii 6
Ingineria Proiectarii - Procesul de abordare al unui produs, benchmarking-ul 6
produselor, proiectarea conventionald, proiectarea sistematicd, proiectarea
v conceptuald, proiectarea bazatd pe metode neconventionale, proiectarea pentru
fabricatie. Utilizarea IA 1n proiectare: Retele neuronale artificiale si Algoritmi
genetici.
\Y Alegerea materialelor 1n proiectare 4
VI Ingineria paraleld (concurenta) 4
VII Problematica costurilor in ingineria proiectdrii 2
Total: | 28

Bibliografie minimala

1. ANGHEL D-C., RIZEA A-D., SICOE GM, Proiectarea functionala a produselor, Editura Universitatii
din Pitesti, e-ISBN: 978-606-560-570-1, 2018.

2. I.M. Ianculescu, Tehnologia cercetdrii aplicative de produs. Metode stiintifice folosite Tn designul
industrial al bunurilor de consum, Editura Tehnica, Bucuresti, 1981

3. L. Ionita, Ingineria valorii, Editura economica, 2000

4. A. Armeanu, Ingineria produselor, note de curs, Universitatea Politehnica Bucuresti, 2000

5. G. Draghici, Ingineria integrata a produselor, Editura Eurobit, Timigoara 1999.

LABORATOR
Prelucrarea datelor experimentale se va realiza cu ajutorul programului Excel
E‘It. Continutul 1::;

1 Identificarea mediilor exterioare ale unui produs 2
2 Stabilirea nevoii si a functiilor unui produs 2
3 Determinarea ponderii functiilor produsului 2
4 Dimensionarea tehnica si economica a functiilor unui produs 2
5 Analiza sistemica a functiilor 2
6 Intocmirea unui caiet de sarcini functional 2
7 Analiza functionala cu calculatorul 2
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Total: | 14

Bibliografie:

1. Anghel DC, Rizea AD, Plaiasu AG, Proiectarea functionalda a produselor.

Editura Universitatii din Pitesti, 2018

Lucrari de laborator,

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pondere din
evaluare nota finald
10.4 Curs Cunoasterea notiunilor de baza legate | Lucrare scrisa 20%
de proiectarea functionala (2 subiecte | Cap I-III
X 10p) (saptam. 6 sau 7)
Corectitudinea aplicarii conceptelor | Lucrare scrisa 40%
teoretice in realizarea calculelor (3 (evaluare finald)
subiecte: 1 subiect 20p, 1 subiect Cap IV-VIII
10p, 1 subiect 10p)
10.5 Laborator Aplicarea practici a cunostintelor | Evaluare orala pe 20%
teoretice si gradul de implicare si | parcurs siin
colaborare 1n echipa. saptdmana 14
Aplicarea corecta a demersului de | Evaluare orala pe 20%

proiectare functionala

parcurs si in
saptamana 14
(prezentare ppt)

10.6 Conditii de promovare

e Obtinerea a 50% din punctajul total ( nota 5)
Standard minim de performantd: Studentul trebuie s demonstreze ca intelege rolul si functiile dispozitivelor
tehnologice, ca poate aplica corect notiunile fundamentale de orientare si fixare (inclusiv calcule de bazd)
si cunoaste elementele de orientare si fixare si le poate asocia corect cu tipuri simple de piese

Data completarii

19.09.2025

Data avizarii in

departament
25.09.2025

Data aprobarii in
Consiliul Facultatii

26.09.2025

Titular de curs,

Prof. dr. ing. Daniel Constantin ANGHEL

Titular lucrari practice

Prof. dr. ing. Daniel Constantin
ANGHEL

Director DFMI

Prof. dr. Ing. Daniela Monica IORDACHE

Decan FMT
Conf. dr. ing. Alin-Daniel RIZEA
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FISA DISCIPLINEI

Proiectare functionala - proiect, anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatdmant superior Universitatea Nationald de Stiintd si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

1.2 Facultatea Mecanica si Tehnologie

1.3 Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii universitare Inginerie industriala

1.5 Programul de studii universitare Tehnologia Constructiilor de Masini

1.6 Ciclul de studii universitare Licenta

1.7 Limba de predare Romaéana

1.8 Locatia geografica de desfasurare a Pitesti

studiilor

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea Proiectare functionala - proiect / Functional Design - Project
disciplinei/

2.2 Titularul activitatilor de curs Prof. dr. ing. Daniel Constantin ANGHEL

2.3 Titularul activitdtii de proiect Prof. dr. ing. Daniel Constantin ANGHEL

2.4 Anul de 3 |2.5 Semestrul I |2.6. Tipul de V |2.7 Statutul O
studiu evaluare disciplinei/

2.8 Categoria S 2.9 Codul disciplinei | UP.02.S.5.0.02.58
formativa

3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe saptdmana 1 Din care: 3.2 curs | - 3.3 proiect 1
3.4 Total ore din planul de Invatimant| 14 | Din care: 3.5 curs/ | - 3.6 proiect 14
Distributia fondului de timp: ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate 12
Pregétire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri

Tutorat 12
Examindri 4
Alte activitati (daca existd): -
3.7 Total ore studiu individual 22

3.8 Total ore pe semestru 50

3.9 Numarul de credite 2

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum . Promovarea disciplinelor Desen tehnic si Infografica. L, II.

4.2 de rezultate ale Invatarii | ° Competente acumulate la disciplinele: Desen tehnic, Bazele
proiectdrii asistate de calculator, Tehnologia materialelor, Stiinta si
ingineria materialelor, Rezistenta materialelor I.
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5. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice

5.1 de desfasurare a

cursului
5.2 de desfasurare a e Proiectul se va desfasura intr-o sala cu dotari corespunzatoare desfasurarii
proiectului activitatii de proiect (echipamente si aparaturd de laborator, softuri: Catia

V5, Matlab, Arduino, Z-Suite)

6. Obiectiv general

Disciplina urmareste formarea competentelor necesare studentilor pentru a Intelege si gestiona in mod integrat
intregul ciclu de viata al unui produs, de la identificarea nevoilor fundamentale si analiza mediilor externe,
pana la proiectarea, dezvoltarea, optimizarea si industrializarea acestuia. Prin abordarea sistemica a functiilor
produsului si prin utilizarea metodelor moderne de conceptie, analizd tehnica si economica, studentii
dobandesc capacitatea de a elabora caietul de sarcini functional, de a dezvolta conceptia preliminard si
detaliata a produsului, de a aplica instrumente de simulare (inclusiv metoda elementelor finite) si de a propune
solutii fezabile atat din punct de vedere tehnic, cét si economic. In final, disciplina isi propune si pregiteasca
viitori ingineri economisti industriali capabili sd coreleze cerintele pietei, inovatia tehnologica si eficienta
economica in managementul ciclului de viata al produsului.

7. Rezultatele invatarii

C6. Studentul/absolventul explica rezultate teoretice, rezultate experimentale si documentatie
tehnicd asociate produselor, fenomenelor si proceselor industriale.

C7. Descrie simbolurile, conventiile grafice si notdrile utilizate in diagrame si planuri tehnice.
C8. Identifica tipurile de informatii tehnice necesare pentru procesele de fabricatie (tolerante,
conditii de functionare, materiale).

C9. Explica cerintele tehnice asociate echipamentelor si tehnologiilor de fabricatie (norme,
conditii limita, parametri).

C10. Clasifica sursele de informatii tehnice (manuale, cataloage, standarde, baze de date,
specificatii de produs).

C25. Descrie metodele de planificare, coordonare si supraveghere a proiectelor de inginerie.
C26. Explica etapele ciclului de viata al unui proiect tehnic si corelarea acestora cu obiectivele
de performanta.

C27. Identifica metodele si instrumentele utilizate pentru gestionarea resurselor (materiale,
umane, financiare, timp).

C28. Explica principiile fundamentale ale bugetarii si monitorizarii costurilor intr-un proiect de
inginerie.

C29. Descrie tehnici de organizare a echipelor de proiect si de planificare a activitatilor tehnice
specifice.

]
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Abilitati

A6. Analizeaza si interpreteaza diagrame, desene si documentatii tehnice pentru a extrage
informatii relevante.

A7. Identifica si selecteaza conditiile tehnice aplicabile pentru echipamente, materiale si procese.
AS8. Aplica informatiile tehnice in planificarea si executarea proceselor de fabricatie sau control.
A9. Evalueaza conformitatea unor produse sau procese fatd de cerintele specificate in
documentatia tehnica.

A10. Realizeaza investigatii si studii tehnice pentru a diagnostica deficiente sau a determina
necesitati de procesare.

A25. Planifica si coordoneaza activitatile si sarcinile din cadrul unui proiect tehnic, in functie de
obiective si resurse disponibile.

A26. Gestioneaza termenele si resursele implicate intr-un proiect, in vederea respectarii
constrangerilor stabilite.

A27. Conduce si supravegheaza desfasurarea activitatilor tehnice, asigurand respectarea etapelor
planificate.

A28. Monitorizeaza si evalueaza progresul proiectului prin utilizarea unor indicatori de
performanta si rapoarte de activitate.

A29. Coordoneaza echipele si planifica activitatile individuale si colective astfel incat sa fie
indeplinite obiectivele in termenul si bugetul stabilit.

Responsabilitate si autonomie

RA 1. Isi asuma responsabilitatea pentru respectarea cerintelor tehnice si a standardelor de calitate
in sarcinile desfasurate individual sau in echipa.

RA 2. Studentul/absolventul demonstreaza autonomie In Invatare pe problematici specifice
produselor, fenomenelor si proceselor industriale.

RA 3. Isi asuma decizii tehnice privind selectia metodelor, echipamentelor si resurselor, avand in
vedere criterii de eficientd, calitate si siguranta.

RA 4. Organizeaza si planificd in mod autonom activitatile proprii si contribuie la organizarea
muncii in echipd in cadrul proiectelor ingineresti.

RA 5. Identificd probleme in procesele tehnologice sau de proiectare si ia masuri corective in
limita responsabilitdtilor proprii.

RA 6. Comunica eficient in contexte profesionale, inclusiv cu superiori, colegi sau colaboratori
externi, exprimand clar nevoile tehnice si justificdrile deciziilor luate.

RA 7. Demonstreaza initiativa in propunerea de solutii pentru imbundtatirea proceselor,
produselor sau activitatilor desfasurate in cadrul proiectelor.

RA 8. Respectd reglementarile de protectia muncii, protectia mediului si cerintele etice ale
domeniului industrial.

RA 9. Contribuie activ la atingerea obiectivelor de echipd prin asumarea de sarcini specifice si
respectarea termenelor.

RA 10. Se adapteaza la schimbari tehnologice si cerinte noi prin invatare continud si prin
integrarea noilor cunostinte in activitatile desfasurate.

RAT11. Demonstreaza autonomie in utilizarea instrumentelor de comunicare digitald, alegand
solutiile adecvate contextului

RA 12. Studentul/absolventul selecteaza si utilizeaza surse bibliografice specifice domeniului.

8. Metode de predare

Activitdtile de proiect se vor desfasura prin aplicatii practice, lucrul in echipa si studiu individual, avand
ca obiectiv aprofundarea etapelor ciclului de viatd al produsului. Studentii vor aplica metode de analiza
functionala, tehnici de proiectare asistatd de calculator si instrumente de simulare numerica (inclusiv analiza
cu elemente finite) pentru a rezolva probleme concrete de conceptie si optimizare a produselor.
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Se va pune accent pe identificarea si definirea functiilor produsului, elaborarea caietului de sarcini
functional, dezvoltarea conceptiei preliminare si materializarea acesteia prin modele 2D/3D. Studentii vor fi
implicati In cdutarea de solutii existente, in evaluarea fezabilitatii tehnice si economice si in elaborarea
documentatiilor necesare industrializarii produsului.

Unele activitati de proiect se vor realiza in echipe, pentru a stimula colaborarea, comunicarea si integrarea
ideilor, 1n timp ce alte sarcini vor fi realizate individual, pentru a dezvolta autonomia si capacitatea de luare
a deciziilor tehnice pe baza datelor obtinute si a rezultatelor analizelor. De asemenea, se vor utiliza materiale
vizuale, modele 3D si simuliri numerice pentru a ilustra principiile si solutiile propuse.

9. Continuturi

Proiect
Capitolul Continutul Nr. ore
Studiul produsului si stabilirea: Sistemului (sistemelor) din care produsul face 2
1 parte; Nevoii fundamentale; Mediilor Exterioare produsului; Situatiilor de viata a
produsului
) Stabilirea functiilor produsului. Determinarea ponderii functiilor. Dimensionarea 2
tehnica si economicad a functiilor
3 Analiza sistemica a functiilor si stabilirea directiilor de cercetare. Realizarea 2
caietului de sarcini functional al produsului
Definitivarea conceptiei preliminare a produsului (realizarea de schite, cautarea 2
4 unor solutii existente pentru rezolvarea problemelor de conceptie, aplicarea
diferitelor principii fizice etc...), utilizdnd atat metodele clasice, cat si metode
bazate pe Inteligenta Artificiala
5 Materializarea conceptului (conceptorul elaboreaza o descriere tehnica completa 2
cat si structura finala a produsului in termeni de forme si dimensiuni);
6 Calculul unei componente din cadrul produsului (sau a intregului produs daca 2
acest este monobloc) folosind elemente finite
Conceptia detaliatd (conceptorul defineste complet si in detaliu fiecare component 2
7 specificand dimensiunile sale, caracteristicile fizice (materiale), schemele si
planurile detaliate, costurile si o descriere a procesului sdu de industrializare).
Total: 14
Bibliografie:

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de | 10.3 Ponderevdln
evaluare nota finala

Capacitatea de a sustine proiectul realizat

sub forma unei prezentari (.ppt) si de a

argumenta notiunile aplicate 1n calculul,

proiectarea si dezvoltarea solutiilor de Proba orala 30%

produs. (saptdmana 14) °

10.4 Proiect (realizarea prezentarii si modul de

prezentare — 15p; raspunsurile oferite —

15p)

Aplicarea corecta a principiilor de calcul, Verificarea

analiza si alegere a materialelor, continutului 25%
proiectului
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prezentate in portofoliul aferent (saptamana 14)
proiectului realizat.

(partea I — 20p; partea II — 5p)

Aplicarea corectd a principiilor de
proiectare si intocmire a desenului de
executie pentru o componenta a
produsului rezultata in urma calculelor.
(corectitudinea desenului de executie
realizat si respectarea normelor si
standardelor actuale de desen tehnic —
25p)

Capacitatea de a elabora proiectul intr-un
ritm constant si sustinut, prin parcurgerea
si finalizarea fiecarui capitol si a fiecarei | Participare activa la

Verificarea
desenului de executie 25%
(saptamana 14)

etape atat in cadrul orelor de proiect, cat orele de proiect

si prin activitate individuala de pregatire |(3 etape de evaluare: 20%
pentru intdlnirile urmatoare. sdptamanile: 4/5;

(3 etape de evaluare: saptamana 4/5 — 8/9; 12/13)

10p; saptdmana 8/9 — 10p; sdptamana

12/13-10p)

10.6 Conditii de promovare

e Obtinerea a 50% din punctajul total ( nota 5)
Standard minim de performanta: Studentul trebuie sa demonstreze ca intelege etapele managementului
ciclului de viatd al produsului, ca poate aplica corect notiunile fundamentale dobandite in cadrul
programului de studii si ca este capabil sa elaboreze si sd sustina un proiect practic, evidentiind analiza
functiilor, conceptia preliminara si detaliatd, precum si aspectele tehnico-economice de baza.

Data completarii Titular de curs, Titular lucrri practice

19.09.2025 Prof. dr. ing. Daniel Constantin ANGHEL  Prof. dr. ing. Daniel Constantin
...................................................... ANGHEL

Data avizdrii in Director DFMI

departament Prof. dr. Ing. Daniela Monica IORDACHE

25.09.2025 s

Data aprobarii in Decan FMT

Consiliul Facultatii Conf. dr. ing. Alin-Daniel RIZEA

26.00.2025 s
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FISA DISCIPLINEI

Proiectarea asistatd de calculator- sist. CAD, anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatdmant superior Universitatea Nationald de Stiintd si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

1.2 Facultatea Mecanica si Tehnologie

1.3 Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii universitare Inginerie Industriala

1.5 Programul de studii universitare Tehnologia Constructiilor de Masini

1.6 Ciclul de studii universitare Licenta

1.7 Limba de predare Romaéana

1.8 Locatia geografica de desfasurare a Pitesti

studiilor

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea Proiectarea asistata de calculator- sist. CAD / Computer-Aided Design-
disciplinei/ CAD systems

2.2 Titularul activitatilor de curs S.1. dr. ing. Gina Mihaela SICOE

2.3 Titularul activitdtii de seminar S.1. dr. ing. Gina Mihaela SICOE

2.4 Anul de 3 |2.5 Semestrul [ |2.6. Tipul de V 2.7 Statutul O

studiu evaluare disciplinei/

2.8 Categoria S 2.9 Codul disciplinei | UP.02.S.5.0.02.59

formativa

3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe sdptamana 4 Din care: 3.2 curs 1 3.3 laborator 3

3.4 Total ore din planul de invatimant| 56 | Din care: 3.5 curs/ | 14 | 3.6 laborator 42
Distributia fondului de timp: ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 30

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate
Pregétire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri

Tutorat 30
Examinari 9
Alte activitati (daca existd):

3.7 Total ore studiu individual 69

3.8 Total ore pe semestru 125

3.9 Numarul de credite 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum . Promovarea disciplinelor Desen tehnic si infografica. I, II, III,
Bazele proiectarii asistate de calculator

4.2 de rezultate ale invatarii | ¢ Abilititi de proiectare, dobandite la disciplinele Desen tehnic si
infografica. I, 11, II1.
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5. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice

5.1 de desfasurare a e Cursul se va desfasura intr-o sala dotata cu videoproiector

cursului

5.2 de desfasurare a e Laboratorul se va desfasura intr-o sald cu dotari corespunzaitoare
laboratorului desfasurarii activitatii de laborator (calculatoare cu softuri).

6. Obiectiv general

Aceastd disciplina se studiaza in cadrul domeniului Inginerie Industriala, programul de studii Tehnologia
Constructiilor de Masini, si are ca scop formarea de competente privind proiectarea asistata de calculator.
Disciplina este inclusa in planul de invatamant al programului de studii Tehnologia Constructiilor de Masini,
deoarece asigura baza teoreticd si practicad pentru utilizarea metodelor si instrumentelor informatice in
proiectarea si modelarea pieselor si ansamblurilor. Prin continutul sau, disciplina oferd o viziune de ansamblu
asupra principiilor utilizate in desenul tehnic asistat de calculator, modelarea 3D, generarea documentatiei
tehnologice si simularea proceselor de fabricatie.

Cunostintele dobandite contribuie la dezvoltarea capacitatii studentilor de a intelege, analiza si aplica software
de proiectare asistatd de calculator (CATIA), cu accent pe realizarea corecta si eficienta a modelelor digitale
utilizate in proiectare.

7. Rezultatele invatarii

C1. Descrie principiile generale ale desenului tehnic (vederi, sectiuni, proiectii, cotare).

C2. Explica functionalitatile de baza ale software-urilor CAD (ex: AutoCAD, Catia).

C3. Identifica standardele si normele internationale relevante (ex: ISO) aplicabile in realizarea
desenelor.

C4. Clasifica tipurile de formate grafice si fisiere utilizate in proiectare (ex: .dwg, .dxf, .stl, .pdf).
CS5. Recunoaste simbolurile conventionale utilizate in reprezentarile tehnice (filet, sudurd,
rugozitate, tolerante geometrice).

C44. Descrie teoriile si metodele fundamentale ale programarii si informaticii aplicate in
domeniul tehnologiei constructiilor de masini.

C45. Explica principiile de functionare ale software-urilor CAD/CAM si interactiunea acestora
cu alte tehnologii digitale.

C46. Interpreteaza tipurile de probleme si limitdrile intalnite in proiectarea asistata de calculator
a produselor si proceselor industriale.

C47. Identifica structura si functionalitatile programelor software pentru modelare geometrica,
simulare si optimizare.

C48. Recunoaste formatele de fisiere CAD uzuale si modul de gestionare a acestora in procesele
industriale.

C49. Caracterizeazd metodele de evaluare a calitatii unui model CAD in raport cu cerintele
ingineresti.

C50. Explica avantajele si limitele tehnologiilor digitale utilizate in procesul de proiectare si
analiza inginereasca.

1

Cunostinte
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H

Abilitati

Al. Aplica principiile desenului tehnic pentru a realiza corect vederi, sectiuni, proiectii si scheme
de cotare intr-un desen.

A2. Utilizeaza functionalitatile de baza ale software-urilor CAD (AutoCAD, Catia, etc.) pentru
crearea si editarea desenelor tehnice.

A3. Integreaza standardele si normele internationale (ISO, DIN, ASME) in procesul de realizare
si verificare a desenelor tehnice.

A4. Selecteaza si converteste corect formatele grafice si fisierele utilizate in proiectare (.dwg,
.dxf, .stl, .pdf) in functie de cerintele proiectului.

AS. Interpreteazd si aplica simbolurile conventionale (filet, sudura, rugozitate, tolerante
geometrice) pentru reprezentari tehnice standardizate.

A44. Aplica principii si metode informatice in utilizarea programelor software specifice
proiectarii asistate.

A45. Utilizeaza functionalitati CAD pentru a crea, modifica si optimiza modele 2D si 3D ale
produselor tehnice.

A46. Realizeazd simuldri si analize virtuale asupra produselor sau proceselor, folosind
instrumente integrate in platformele CAD.

A47. Integreazd modele CAD in fluxuri de lucru industriale, pregatind documentatia tehnica si
fisierele pentru fabricatie.

A48. Foloseste metode de evaluare pentru a aprecia calitatea modelelor si a solutiilor tehnice
generate.

A49. Analizeaza datele obtinute in urma simuldrilor pentru a fundamenta decizii ingineresti
privind proiectarea si fabricatia.

AS50. Optimizeaza modelele CAD in functie de cerintele functionale, tehnologice si economice
ale proiectului.

Responsabilitate si autonomie

RA 1. Isi asuma responsabilitatea pentru respectarea cerintelor tehnice si a standardelor de calitate
in sarcinile desfasurate individual sau in echipa.

RA 2. Lucreazd autonom in cadrul activitatilor specifice proiectdrii, fabricatiei, controlului
calitatii si utilizarii de software tehnic, demonstrand initiativa si rigurozitate.

RA 3. Isi asuma decizii tehnice privind selectia metodelor, echipamentelor si resurselor, avand in
vedere criterii de eficientd, calitate si siguranta.

RA 4. Organizeaza si planificd in mod autonom activitatile proprii si contribuie la organizarea
muncii in echipd in cadrul proiectelor ingineresti.

RA 5. Identifica probleme in procesele tehnologice sau de proiectare si ia masuri corective in
limita responsabilitétilor proprii.

RA 6. Comunica eficient in contexte profesionale, inclusiv cu superiori, colegi sau colaboratori
externi, exprimand clar nevoile tehnice si justificérile deciziilor luate.

RA 7. Demonstreaza initiativd in propunerea de solutii pentru imbundtatirea proceselor,
produselor sau activitatilor desfasurate in cadrul proiectelor.

RA 8. Respecta reglementarile de protectia muncii, protectia mediului si cerintele etice ale
domeniului industrial.

RA 9. Contribuie activ la atingerea obiectivelor de echipa prin asumarea de sarcini specifice si
respectarea termenelor.

RA 10. Se adapteazd la schimbari tehnologice si cerinte noi prin invdtare continud si prin
integrarea noilor cunostinte 1n activitatile desfasurate.

RA11. Demonstreaza autonomie in utilizarea instrumentelor de comunicare digitald, alegand
solutiile adecvate contextului.
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8. Metode de predare

Prezentarea cursului se va face prin intermediul videoproiectorului. Metodele principale de predare vor
include prelegerea interactiva, studii de caz, demonstratii practice si problematizarea. Teoria fundamentala si
principiile proiectarii asistate de calculator vor fi explicate alaturi de discutii interactive, Incurajand implicarea
studentilor 1n interpretarea si aplicarea conceptelor. Se vor analiza exemple reale de modelare si proiectare,
ajutand studentii sd inteleagd modul in care pot utiliza software-ul CAD pentru a dezvolta solutii tehnice
eficiente. Vor fi abordate probleme specifice legate de modelarea 2D si 3D, elaborarea desenelor tehnice si
generarea documentatiei tehnologice, stimuland gandirea critica si creativitatea in procesul de proiectare.
Materialele vizuale si aplicatiile software vor fi utilizate pentru a clarifica metodele si modelele digitale
specifice domeniului.

Inca din primul curs, cadrul didactic va prezenta modul de evaluare si conditiile minime necesare pentru
promovare.

Laborator. In cadrul laboratorului, se vor utiliza activitati practice, lucrul individual si in echipa. Studentii vor
aplica metode si instrumente software specifice proiectarii asistate de calculator (CATIA) pentru a realiza
modele digitale, desene de executie si documentatie tehnologica aferenta. Unele activitati de laborator vor fi
realizate independent, oferind studentilor ocazia de a dezvolta autonomie si de a lua decizii tehnice pe baza
analizei si interpretarii rezultatelor obtinute in urma procesului de proiectare.

9. Continuturi

CURS
Capitolul Continutul Nr. ore

1 Notiuni introductive. Instrumente de baza. 1
2 Realizarea desenului de baza (sketcher). 1
3 Instrumente de baza pentru proiectarea pieselor 3D (part design). 2
4 Instrumente avansate pentru proiectarea pieselor 3D (part design). 2
5 Metode pentru eficientizarea lucrului cu ajutorul CATIA V5R. 2
6 Instrumente de baza pentru generarea desenelor de ansamblu. 2
7 Documentarea desenului de ansamblu. 2
8 Utilizarea inteligentei artificiale n proiectarea asistata de calculator 2

Total: 14

Bibliografie:

1. Sicoe Gina Fascicule de laborator- 2022

2. Sicoe Gina Suport de curs-2022

3. Ghionea G. L., Proiectare asistatd in CATIA V5, Editura BREN, 2007.

4. Ghionea G. I. Catia V5- Culegere de aplicatii pentru activitati de laborator, aprilie 2015,
https://www.researchgate.net/publication/276327760 CATIA v5 Culegere de aplicatii_pentru a
ctivitati_de laborator#fullTextFileContent

5. Ghionea G. I. Catia V5- Culegere de aplicatii pentru activitati de laborator, februarie 2013,
https://www .slideshare.net/victornederita/carte-catia-gratuita

6. Ghionea G. L., CATIA v5. Aplicatii de proiectare parametricd si programare, ISBN: 978-606-23-
1264-0, august 2021

7. https://www.researchgate.net/publication/354010323 CATIA v5 Aplicatii_de proiectare parame
trica si_programare
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Laborator
Modelarea pieselor se va realiza cu ajutorul programului CATIA.
ilt. Continutul 1::;
1. | Notiuni introductive. Instrumente de baza. 2
2. | Realizarea desenului de baza 2
3. | Instrumente de baza pentru proiectarea pieselor 3D 2
4. | Model geometric 1. Realizarea desenului de baza si a modelului 3D 4
5. | Model geometric 2. Realizarea desenului de baza si a modelului 3D 4
6. | Model geometric 3. Realizarea desenului de baza si a modelului 3D 4
7. | Model geometric 4. Realizarea desenului de baza si a modelului 3D 2
8. | Model geometric 5. Realizarea desenului de baza si a modelului 3D 2
9. | Model geometric 6. Realizarea desenului de baza si a modelului 3D 2
10. | Operatii booleene 7
11. | Metode pentru eficientizarea lucrului. Parametrizare 2
12.| Aplicarea elementelor de parametrizare la Modelul geometric 1. Parametrizare 2
13. | Aplicarea elementelor de parametrizare la Modelul geometric 2. Parametrizare 2
14. | Aplicarea elementelor de parametrizare la Modelul geometric 3. Parametrizare 2
15. | Instrumente pentru generarea desenului de executie 2
16. | Realizarea desenului de ansamblu. 4
17. | Documentarea desenului de ansamblu. 2
Total: 42
Bibliografie:

1. Sicoe Gina Fascicule de laborator- 2022

2. Sicoe Gina Suport de curs-2022

3. Ghionea G. L., Proiectare asistatd in CATIA V5, Editura BREN, 2007.

4. Ghionea G. I. Catia V5- Culegere de aplicatii pentru activitati de laborator, aprilie 2015,
https://www.researchgate.net/publication/276327760 CATIA v5 Culegere de aplicatii_pentru a
ctivitati_de laborator#full TextFileContent

5. Ghionea G. I. Catia V5- Culegere de aplicatii pentru activitdti de laborator, februarie 2013,
https://www.slideshare.net/victornederita/carte-catia-gratuita

6. Ghionea G. 1., CATIA v5. Aplicatii de proiectare parametricd si programare, ISBN: 978-606-23-
1264-0, august 2021

7. https://www.researchgate.net/publication/354010323 CATIA v5 Aplicatii_de proiectare parame
trica_si_programare

Tema de casa
Realizarea 1n echipd de 3-5 studenti a modelelor 3D si a desenelor tehnice pentru diferite tipuri de piese
(ex. arbore, flansd, carcasd, roata dintatd, suport), utilizind functionalitatile principale din CATIA,
cu aplicabilitate in procesele industriale.
Bibliografie:
1. Sicoe Gina Fascicule de laborator- 2022
2. Sicoe Gina Suport de curs-2022
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modele 2D/3D utilizand CATIA, cu
accent pe aplicarea corectd a
cunostintelor dobandite la laborator.

parcurs si In
sdptamana 14
(prezentare ppt)

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pondere din
evaluare nota finald
10.4 Curs Cunoasterea notiunilor de baza legate | Evaluare orald 20%
de proiectarea asistata de calculator si | Cap I[-VIII
aplicarea acestora in realizarea unor | (sapt. 13 sau 14)
modele 2D/3D (1 subiect x 20p).
10.5 Laborator Aplicarea practicdi a cunostintelor | Evaluare orala pe 40%
teoretice in activitatile de laborator si | parcurs si in
gradul de implicare si colaborare al | sdptaimana 14
studentilor in realizarea modelelor
2D/3D si a desenelor tehnice.
Realizarea temei 1in echipa a unor | Evaluare orala pe 40%

10.6 Conditii de promovare

e Obtinerea a 50% din punctajul total (nota 5)

o Standard minim de performantd: Studentul trebuie sd demonstreze cad intelege rolul si functiile
proiectdrii asistate de calculator, c@ poate aplica corect notiunile fundamentale de schitare si modelare
2D/3D (inclusiv operatii de baza) si cunoaste principalele tipuri de comenzi si module (Sketcher, Part
Design, Assembly Design, Drafting), pe care le poate utiliza si interpreta corect in realizarea unor
piese si ansambluri simple.

Titular lucrari practice

S.L. dr. ing. Gina Mihaela SICOE

Titular de curs,

S.I. dr. ing. Gina Mihaela SICOE
Director DFMI
Prof. dr. Ing. Daniela Monica IORDACHE

Data completarii

19.09.2025

Data avizarii in
departament
25.09.2025

Decan FMT
Conf. dr. ing. Alin-Daniel RIZEA

Data aprobarii In
Consiliul Facultatii
26.09.2025
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FISA DISCIPLINEI
Tratamente termice, anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatdmant superior Universitatea Nationald de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

1.2 Facultatea Mecanicad si Tehnologie

1.3 Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii universitare Inginerie Industriala

1.5 Programul de studii universitare Tehnologia Constructiilor de Masini

1.6 Ciclul de studii universitare Licenta

1.7 Limba de predare Roména

1.8 Locatia geografica de desfasurare a Pitesti

studiilor

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea TRATAMENTE TERMICE / THERMAL TREATMENTS
disciplinei

2.2 Titularul activitatilor de curs Prof. dr. ing. SCHIOPU Adriana-Gabriela

2.3 Titularul activitatii de laborator Prof. dr. ing. SCHIOPU Adriana-Gabriela

2.4 Anul de 3 [2.5 Semestrul I |2.6. Tipul de E |2.7 Statutul Ob
studiu evaluare disciplinei

2.8 Categoria D 2.9 Codul disciplinei | UP.02.D.5.0.02.60

formativa

3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numér de ore pe saptdmana 2 Din care: 3.2 curs 1 3.3 laborator 1

3.4 Total ore din planul de invatdmént] 28 | Din care: 3.5 curs’ | 14 | 3.6 laborator 14
Distributia fondului de timp: ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 27

Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate
Pregatire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri

Tutorat 14
Examinari

Alte activitati (daca existd):

3.7 Total ore studiu individual 47

3.8 Total ore pe semestru 75

3.9 Numarul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum Promovarea disciplinelor Stiinta si ingineria materialelor, Tehnologia
materialelor, Rezistenta materialelor

4.2 de rezultate ale invatarii | Cunostinte privind structura materialelor, proprietatile si rezistenta materialelor.
Abilitati de proiectare, dobandite la disciplinele Desen tehnic si infografica. I, 11,
1L

5. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice
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5.1 de desfasurare a e Cursul se va desfasura intr-o sala dotata cu videoproiector

cursului

5.2 de desfasurare a e Laboratorul se va desfasura intr-o sald cu dotdri corespunzitoare

laboratorului desfasurarii activitatii de laborator (cuptor de tratament termic, masinad de
pregatit probe metalografice, microscopae optice, durimetre Rockwell si
Leeb).

6. Obiectiv general Aceastd disciplina se studiaza in cadrul domeniului Inginerie Industriald, programul de
studii Tehnologia Constructiilor de Masini, si are ca scop formarea competentelor privind cunoasterea si
interpretarea particularitatilor specifice modificarilor structurale si al proprietatilor la schimbarea temperaturii.
Disciplina este inclusa in planul de invatamant al programului de studii Tehnologia Constructiilor de Masini
deoarece asigura baza teoretica si practica necesara intelegerii rolului tratamentelor termice in procesele de
fabricatie. Totodata, cunostintele dobandite contribuie la dezvoltarea capacitatii de a selecta si aplica corect
tratamentele termice in functie de material, oe si conditiile tehnologice de lucru.

7. Rezultatele invatarii

C6. Explica structura si continutul documentatiilor tehnice (fise tehnice, desene, scheme, caiete
de sarcini).

C7. Descrie simbolurile, conventiile grafice si notdrile utilizate in diagrame si planuri tehnice.
C8. Identifica tipurile de informatii tehnice necesare pentru procesele de fabricatie (tolerante,
conditii de functionare, materiale).

C9. Explica cerintele tehnice asociate echipamentelor si tehnologiilor de fabricatie (norme,
conditii limitd, parametri).

C13. Explica diferitele tipuri de procese tehnologice de fabricare si caracteristicile acestora.
C16. Identifica cerintele functionale, materiale si tehnologice relevante pentru realizarea unui
produs sau serviciu.

C17. Recunoaste normele, standardele si reglementdrile tehnice aplicabile proceselor si
echipamentelor de fabricatie.

A6. Analizeaza si interpreteaza diagrame, desene si documentatii tehnice pentru a extrage
informatii relevante.

A7. Identifica si selecteaza conditiile tehnice aplicabile pentru echipamente, materiale si procese.
A8. Aplica informatiile tehnice in planificarea si executarea proceselor de fabricatie sau control.
All. Aplica metodele si principiile fundamentale ale proiectarii proceselor de fabricare in
definirea cerintelor tehnice.

A13. Analizeaza si interpreteaza cerintele tehnice din perspectiva functionalitatii, performantei
si adaptarii la nevoile clientului.

A1S5. Selecteaza si justifica solutii tehnice (metode, materiale, echipamente) in concordantd cu
cerintele functionale stabilite.

A17. Integreaza cerintele clientului in documentatia tehnica aferentd procesului de fabricatie sau
produsului final.

H

1]

Cunostinte

5

Abilitati
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RA 1. Isi asuma responsabilitatea pentru respectarea cerintelor tehnice si a standardelor de calitate
in sarcinile desfasurate individual sau in echipa.

RA 2. Lucreaza autonom in cadrul activitatilor specifice proiectarii, fabricatiei, controlului
calitatii si utilizarii de software tehnic, demonstrand initiativa si rigurozitate.

RA 3. Isi asuma decizii tehnice privind selectia metodelor, echipamentelor si resurselor, avand in
vedere criterii de eficientd, calitate si siguranta.

RA 5. Identifica probleme in procesele tehnologice sau de proiectare si ia masuri corective in
limita responsabilitatilor proprii.

RA 6. Comunica eficient in contexte profesionale, inclusiv cu superiori, colegi sau colaboratori
externi, exprimand clar nevoile tehnice si justificarile deciziilor luate.

RA 7. Demonstreazd initiativd in propunerea de solutii pentru imbundtdtirea proceselor,
produselor sau activitatilor desfasurate in cadrul proiectelor.

RA 8. Respecta reglementarile de protectia muncii, protectia mediului si cerintele etice ale

RA 9. Contribuie activ la atingerea obiectivelor de echipa prin asumarea de sarcini specifice si
respectarea termenelor.

RA 10. Se adapteaza la schimbari tehnologice si cerinte noi prin invatare continud si prin
integrarea noilor cunostinte in activitatile desfasurate.

Responsabilitate si autonomie

8. Metode de predare

Procesul de predare este centrat pe student si are la bazd o combinatie de metode expozitive (prelegerea),
interactive (Intrebari dirijate, dezbatere), demonstrative (analiza de cazuri si tratamente termice), precum si
activitati aplicative (studiu de echipa, sarcini practice, teme individuale). Se urmdreste in permanenta
implicarea activa a studentilor in propria formare, printr-un proces de invatare gradual si aplicat, adaptat
nevoilor individuale.

Predarea se va realiza prin prelegeri interactive sustinute cu ajutorul prezentarilor PowerPoint, ilustratii,
scheme si filmulete demonstrative, pentru a facilita intelegerea notiunilor teoretice. Fiecare curs va incepe prin
recapitularea celor invdtate anterior, cu accent pe fixarea cunostintelor esentiale. Studentii sunt incurajati sa
participe activ, sd adreseze intrebari si sa formuleze opinii proprii cu privire la temele discutate.

In cadrul activitatilor de laborator, se vor utiliza metode bazate pe actiune si invitare prin descoperire, prin
analiza directd a pieselor tratate termic si termochimic existente in laborator, efectuarea de analize
microscopice, determinarea duritatii si rezolvarea de studii de caz in echipa. Se promoveazd invitarea
colaborativa si dezvoltarea abilitétilor de lucru in echipa.

9. Continuturi

CURS
. . Nr.
Capitolul Continutul
ore
1 Rolul procesului tehnologic de tratament termic. Caracteristicile tehnologice ale tratamentului )
termic
I Tratamente termice aplicate otelurilor. Structuri si proprietati realizate prin tratamente termice )
aplicate otelurilor.
I Tratamente termice aplicate fontelor. Structuri si proprietati realizate prin tratamente termice 2
aplicate fontelor.
v Tratamente termice aplicate aliajelor neferoase. Structuri si proprietdti realizate prin )
tratamente termice aplicate aliajelor neferoase.
v Tratamente termochimice. Structuri si proprietati realizate prin tratamente termochimice )
aplicate materialelor metalice.
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VI Tratamente termomecanice si termomagnetice. Structuri si proprietdti realizate prin 2
tratamente termomecanice si termomagnetice aplicate materialelor metalice
Defecte de tratamente termice si termochimice/Utilizarea Al in identificarea
Vil . ’ 2
defectelor de tratament termic
Total: 14
Bibliografie:

1. R.N. Dobrescu: Teoria si practica tratamentelor termice si termochimice Editura Universitatii din
Pitesti, 2009

2. Radu-Nicolae Dobrescu, Adriana-Gabriela Plaiasu, Tehnologia tratamentelor termice, ISBN 978-
606-560-429-2, Editura Universitatii din Pitesti, 2015

3. 3. D. Ciucescu, Elemente de metalurgie fizica/Elements of Physical Metallurgy, Editura Plumb,
Bacau, 2003

4. Traitements thermiques: http.//www.techniques-ingenieur.fr/base-documentaire/materiaux-
thll/traitements-thermiques-des-aciers-des-alliages-et-des-fontes-42364210/

5. Biblioteca digitala: http://cat-biblioteca.upit.ro/bibl/Pagina%20WEB/Site_nou/DigLib.htm
6. Standarde
SR EN ISO 683-4:2018 Oteluri pentru tratamente termice, oteluri aliate §i ofeluri pentru automate.
Partea 4: Oteluri pentru automate
SR EN 10132:2021 Banda ingusta de otel laminata la rece pentru tratament termic. Conditii tehnice
de livrare
SR EN ISO 683-17:2023 Oteluri pentru tratamente termice, oteluri aliate si oteluri pentru automate.
Partea 17: Oteluri pentru rulmenti
LABORATOR
Prelucrarea datelor experimentale se va realiza cu ajutorul programului Excel
Nr. Continutul Nr.
crt. ’ ore
1 Simbolizarea materialelor metalice utilizate in practica tratamentelor termice. Metode de )
masurare a temperaturii in practica tratamentelor termice
) Microstructuri specifice in conditii de echilibru §i de tratament termic si termochimic )
Determinarea temperaturii optime de austentizare a otelurilor
3 Stabilirea regimului optim pentru recoacerea de recristalizare a unui otel moale deformat plastic 2
la rece.
4 Determinarea calibilitatii otelurilor hipoeutectoide prin metoda Jominy. Utilizarea Excel 1n )
determinarea variatiei duritatii
5 Stabilirea experimentald a regimului optim de Tmbunatatire a unui otel. Utilizarea Excel in )
determinarea variatiei duritatii Tnainte si dupa tratamentul termic
6 Stabilirea experimentald a caracteristicilor fontelor cenusii tratate termic prin recoacere de )
detensionare
7 Tratamente termice aplicate aliajelor neferoase 2
Total: 14
Bibliografie:

1. Adriana-Gabriela Plaiasu, Radu-Nicolae DOBRESCU, Ecaterina Magdalena Modan, Tratamente
termice, Indrumar de laborator, Editura Universitatii din Pitesti, 2019, e-ISBN: 978-606-560-630-

2
2. W.F. Hosford, Elementary materials science, ASM International 2013
3. Traitements  thermiques:  http://www.techniques-ingenieur.fr/base-documentaire/materiaux-

thll/traitements-thermiques-des-aciers-des-alliages-et-des-fontes-42364210/
4. SR ISO 15787:2017 Documentatie tehnica de produs. Produse feroase tratate termic. Reprezentare
si indicatii



http://www.techniques-ingenieur.fr/base-documentaire/materiaux-th11/traitements-thermiques-des-aciers-des-alliages-et-des-fontes-42364210/
http://www.techniques-ingenieur.fr/base-documentaire/materiaux-th11/traitements-thermiques-des-aciers-des-alliages-et-des-fontes-42364210/
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Tema de casa

Stabilirea tratamentului termic pentru materialul utilizat in procesul tehnologic de fabricatiei al piesei
(arbore/bucsa/disc/butic/capac) pentru un grup format din 3 studenti — 20 h studiu individual

Bibliografie:

1. Schiopu A.G.. Tratamente etrmice §i termochimice, suport de curs, 2025.
2. Adriana-Gabriela Plaiasu, Radu-Nicolae DOBRESCU, Ecaterina Magdalena Modan, Tratamente
termice, Indrumar de laborator, Editura Universitatii din Pitesti, 2019, e-ISBN: 978-606-560-630-

2

“

W. F. Hosford, Elementary materials science, ASM International 2013

4. SR ISO 15787:2017 Documentatie tehnica de produs. Produse feroase tratate termic. Reprezentare

si indicatii

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pondere din
evaluare nota finald
10.4 Curs Cunoasterea notiunilor de baza legate | Lucrare scrisa 20%
de rolul tratamentelor termice, Cap I-111
tratamentelor termice aplicate (saptam. 7 sau 8)
otelurilor (2 subiecte X 10 p)
Cunoasterea tratamentelor termice Lucrare orala 40%
aplicate fontelor, aliajelor neferoase. | (evaluare finala)
Cunoasterea rolului si a tratamentelor | Cap [V-VII
termochimice (2 subiecte X 10 p)
10.5 Laborator Aplicarea practici a cunostintelor | Evaluare orala pe 20%
teoretice si gradul de implicare si | parcurs siIn
colaborare 1n echipa. saptamana 14
Aplicarea corecta a tratamentelor | Evaluare orala pe 20%

termice (tema de casd)

parcurs si In
sdptamana 14
(prezentare ppt)

10.6 Conditii de promovare

e Obtinerea a 50% din punctajul total ( nota 5)
Standard minim de performanta: Studentul trebuie sa demonstreze cunoasterea rolului tratamentelor termice
si termochimice aplicate otelurilor, fontelor si aliajelor neferoase

Data completarii

19.09.2025

Data avizarii in
departament
25.09.2025

Data aprobarii in
Consiliul Facultatii
26.09.2025

Titular de curs,
Prof. dr.. Adriana-Gabriela SCHIOPU

Titular lucrari practice

Prof. dr. Adriana-Gabriela SCHIOPU

Director DFMI

Prof. dr. Ing. Daniela Monica IORDACHE

Decan FMT
Conf. dr. ing. Alin-Daniel RIZEA
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FISA DISCIPLINEI
Metoda elementului finit, anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatdmant superior Universitatea Nationald de Stiintd si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

1.2 Facultatea Mecanica si Tehnologie

1.3 Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii universitare Inginerie Industriala

1.5 Programul de studii universitare Tehnologia Constructiilor de Masini

1.6 Ciclul de studii universitare Licenta

1.7 Limba de predare Romaéana

1.8 Locatia geografica de desfasurare a Pitesti

studiilor

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea DISPOZITIVE TEHNOLOGICE / JIGS AND FIXTURES DESIGN
disciplinei

2.2 Titularul activitdtilor de curs Conf. dr. ing. RIZEA Vasile

2.3 Titularul activitatii de laborator dr. ing. MALEA Claudiu

2.4 Anul de 3 |2.5 Semestrul I |2.6. Tipul de V |2.7 Statutul A
studiu evaluare disciplinei

2.8 Categoria S! 2.9 Codul disciplinei | UP.02.D.5.A.02.61

formativa

3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numér de ore pe saptdmana 3 Din care: 3.2 curs 1 3.3 laborator 2

3.4 Total ore din planul de Invatimant| 42 | Din care: 3.5 curs 14 | 3.6 laborator 28
Distributia fondului de timp: ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 22

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate
Pregatire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri

Tutorat 7
Examinari 4
Alte activitati (daca existd):

3.7 Total ore studiu individual 33

3.8 Total ore pe semestru 75

3.9 Numarul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum Promovarea disciplinelor: Desen tehnic si infografica, Rezistenta materialelor.

4.2 de rezultate ale invatarii | Cunostinte de baza privind tensiunile si deformatiile sistemelor de bare solicitate
in domeniul elastic.

1 Fundamentaléd/ de specializare/ complementard — Se va completa conform planului de invdtdmant.



Universitatea Nationala de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

Facultatea de Mecanica si Tehnologie

Abilitati de calcul si proiectare, dobandite la disciplinele: Rezistenta materialelor,
Programarea calculatoarelor si limbaje de programare, Desen tehnic si infografica.

5. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice

5.1 de desfasurare a e Cursul se va desfasura intr-o sala dotata cu videoproiector.

cursului

5.2 de desfasurare a e Laboratorul se va desfasura intr-o sald dotatd cu calculatoare si programe
laboratorului specializate pentru calculul cu element finit INVENTOR).

6. Obiectiv general

Disciplina este studiatd in cadrul domeniului Inginerie Industriald, programul de studii Tehnologia Constructiilor de
Masini si are ca scop formarea competentelor necesare aplicarii metodei elementelor finite in ingineria mecanica.

Vor fi explicate principiile metodei elementului finit pentru rezolvarea unor probleme privind tensiunile si deformatiile
pieselor cu diverse Incarcari exterioare.

Studentii vor fixa cunostintele necesare aplicdrii metodei elementului finit pentru rezolvarea unor probleme privind
calculele de rezistenta ce intervin in proiectarea produselor industriale.

Se va insista pe dezvoltarea capacitatii de a lucra 1n echipa si de a utiliza programul specializat pentru calcul cu element
finit—INVENTOR. Vor fi consolidate cunostintelor asimilate la curs si se va apela la Al pentru a fi identificate
domeniile ingineriei unde poate fi utilizata metoda elementului finit.

7. Rezultatele invatarii

C2. Explica functionalitatile de baza ale software-urilor INVENTOR SI MATLAB.

C45. Studentul/absolventul identifica si descrie sisteme software pentru programare si modelare
numericd a reperelor mecanice.

C47. Identifica structura si functionalitatile programelor software pentru modelare geometrica,
simulare s1 optimizare.

C61. Cunoaste principiile colaborarii eficiente n cadrul echipelor de proiect.

C62. Cunoaste principiile comunicdrii profesionale si ale colaborarii digitale in cadrul proiectelor
ingineresti.

A2. Utilizeaza functionalitdtile de baza ale software-urilor INVENTOR si MATLAB.

A20. Aplica principii $i metode specifice programelor software si tehnologiilor digitale pentru
modelarea numerica asistatd de calculator a produselor.

A27. Aplica tehnici de relationare si munca eficienta in cadrul echipei.

A25. Planifica si coordoneaza activitatile si sarcinile din cadrul unui proiect tehnic, in functie
de obiective si resurse disponibile.

A26. Gestioneaza termenele si resursele implicate intr-un proiect, in vederea respectarii
constrangerilor stabilite.

A45. Studentul/absolventul elaboreaza si utilizeaza instrumente software personalizate care
rezolva probleme tehnice.

A46. Studentul/absolventul utilizeaza sisteme software pentru proiectarea si simularea reperelor
mecanice industriale.

A49. Analizeaza datele obtinute in urma simularilor pentru a fundamenta decizii ingineresti
privind proiectarea si fabricatia.

A61. Colaboreaza activ cu ceilalti membri ai echipei, asumandu-si sarcini si contribuind la
realizarea obiectivelor

H

1]

Cunostinte

]

Abilitati
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RA 4. Organizeaza si planifica in mod autonom activitatile proprii si contribuie la organizarea
muncii in echipa in cadrul proiectelor ingineresti.

RA 6. Comunica eficient in contexte profesionale.

RA 9. Contribuie activ la atingerea obiectivelor de echipa prin asumarea de sarcini specifice si

respectarea termenelor.
RA11. Demonstreaza autonomie in utilizarea instrumentelor de comunicare digitald, alegand

Responsabilitate si
autonomie

solutiile adecvate contextului
RA 12. Studentul/absolventul selecteaza si utilizeaza surse bibliografice specifice domeniului.

8. Metode de predare

Deoarece disciplina este matematizata, principalele metode de predare ce vor fi folosite sunt prelegerea interactiva si

problematizarea.
In timpul predarii se va urmari ca studentii sd asimileze o parte din cunostinte si se va face evaluare selectiva.
Se vor utiliza exercitiul si lucrul in echipe. Lucrarile de laborator se vor desfasura in echipe de 2-3 studenti, dar vor fi

si activitati de modelare de diverse piese utilizind programe specializate de calcul cu element finit a tensiunilor si
deformatiilor, activitdti In care studentii vor rezolva sarcini de laborator in mod independent. La
primul curs se va prezenta modul 1n care vor fi obtinute punctajele care se vor insuma pentru a se obtine nota finala; se
vor prezenta si conditiile minime de promovare.

9. Continuturi

CURS
. . Nr.
Capitolul Continutul
ore
Descrierea generald a metodei. Crearea modelului. Pregatirea modelului pentru analiza.
I Rezolvarea problemei. Vizualizarea rezultatelor. Pre-procesare, post-procesare. 2
Problema elasticitatii plane. Principiul metodei. Discretizarea. Tipuri de elemente finite.
Functii de interpolare. Ecuatiile elementului finit. Potentialul total. Forma matriceala a )
II energiei potentiale de deformatie.
Elemente finite triunghiulare. Discretizarea. Functii de interpolare. Matricea de 3
I rigiditate. Asamblarea ecuatiilor. Algoritmul de calcul.
Calculul pieselor folosind elemente finite tetraedrale. Discretizarea. Functii de 3
v interpolare. Proprietati.
Calculul pieselor folosind elemente finite tetraedrale. Forma generala matriceala a
\4 ecuatiilor elementului finit. Asamblarea ecuatiilor. Algoritmul de calcul.
Al—Domeniile ingineriei in care se poate utiliza metoda elementului finit; tipurile de |
VI elemnte finite specifice fiecirui domeniu.
Total: 14
Bibliografie:
1. N. Pandrea, V. Rizea. Metoda elementelor finite,1998.
2. V. Rizea. Metoda elementelor finite, electronic 2020.
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LABORATOR
Prelucrarea datelor experimentale se va realiza cu ajutorul programului Excel
Nr. Continutul Nr.
crt. ’ ore
Preprocesarea. Modelarea unei placi aflata in starea plana de tensiuni. Comenzi specifice 4
1 | modelarii 2D.
Implementarea conditiilor de frontiera, a constantelor de material si a Incarcarilor pentru 3
2 modelele 2D. Postprocesarea. Interpretarea rezultatelor pentru modele 2D.
Analiza structurald, vizualizarea deformatiilor si a tensiunilor pentru o bara incarcata cu 3
3 sarcini concentrate si/sau distribuite.
Analiza structurald, vizualizarea deformatiilor si a tensiunilor pentru o placa in care a fost 4
4 practicata o gaura, placa fiind Incércata cu o sarcina distribuita.
Moduri proprii de vibratie pentru bare. Obtinerea frecventelor critice, vizualizarea 3
5 | tensiunilor si a deformatiilor.
Moduri proprii de vibratie pentru placi. Obtinerea frecventelor critice, vizualizarea 3
6 | tensiunilor si a deformatiilor.
7 Modelarea 3D. Comenzi specifice modelarii 3D. 4
Introducerea conditiilor de frontiera, a constantelor de material si a incarcarilor pentru 4
8 modelele 3D. Post-procesarea. Interpretarea rezultatelor pentru modelele 3D.
Bibliografie:
1. V. Rizea. Metoda elementelor finite, electronic 2020.
2. N. Pandrea, V. Rizea. Metoda elementelor finite,1998
Tema de casa
Determinarea tensiunilor si deformatiilor unei pldci pentru care se cunosc geometria, conditiile de
frontierd, constantele elastice si Incarcarile, utilizind MATLAB—16 ore studiu individual.
Bibliografie:
1. V. Rizea. Metoda elementelor finite, electronic 2020.
2. N. Pandrea, V. Rizea. Metoda elementelor finite,1998

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pondere din
evaluare nota finald
10.4 Curs Cunoasterea notiunilor de baza Lucrare scrisa 20%
specifice elementelor finite Cap I-111
triunghiulare (5 subiecte X 4p). (saptam. &)
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Cunoasterea notiunilor de baza Lucrare scrisa 20%
specifice elementelor finite (saptam. 14)
tetraedrale (5 subiecte X 4p). Cap V-VI
Rezolvarea unei probleme complexe Tema de casa 30%
utilizdnd MATLAB (10 capitole X 3 p).

10.5 Laborator Aplicarea practici a cunostintelor | Evaluare pe 5%
teoretice, modelare 2D utilizand soft- | parcurs
ul INVENTOR. (saptdmanile 1-4)
Aplicarea practica a cunostintelor | Evaluare pe 25%
teoretice, modelare 3D utilizand soft- | parcurs
ul INVENTOR si comparatie cu | (sdptdmanile 5-14)
rezultatele furnizate de Rezistenta
Materialelor.

10.6 Conditii de promovare

Obtinerea a 50% din punctajul total ( nota 5)
Standard minim de performanta: cunoasterea programelor specializate utilizate in laborator pentru calculul
cu element finit, a etapelor de preprocesare, procesare si interpretarea rezultatelor. Rezolvarea corecta a
unor probleme specifice, de complexitate medie, de programare si modelare 2D si 3D, cu preponderenta
din domeniul tehnologiei constructiei de masini.

Titular de curs,

Conf. dr. ing. Vasile RIZEA

Data completarii

19.09.2025

Director DFMI
Prof. dr. Ing. Daniela Monica IORDACHE

Data avizarii in
departament
25.09.2025

Decan FMT
Conf. dr. ing. Alin-Daniel RIZEA

Data aprobarii in
Consiliul Facultatii
26.09.2025
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FISA DISCIPLINEI

Scule aschietoare, anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de Tnvatdmant superior

POLITEHNICA Bucuresti

Universitatea Nationald de Stiinta si Tehnologie

1.2 Facultatea

Mecanica si Tehnologie

1.3 Departamentul

Fabricatie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii universitare

Inginerie Industriala

1.5 Programul de studii universitare

Tehnologia Constructiilor de Masini

studiilor

1.6 Ciclul de studii universitare Licenta
1.7 Limba de predare Roména
1.8 Locatia geografica de desfasurare a Pitesti

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea
disciplinei

SCULE ASCHIETOARE / CUTTING TOOLS

2.2 Titularul activitatilor de curs

Prof. dr. ing. IORDACHE Daniela-Monica

2.3 Titularul activitatii de laborator

S.1dr. ing. GOGORICI Ana

2.4 Anul de 3 [2.5 Semestrul I |2.6. Tipul de E |2.7 Statutul Ob
studiu evaluare disciplinei
2.8 Categoria D 2.9 Codul disciplinei | UP.02.D.6.0.02.69
formativa
3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numér de ore pe saptdmana 5 Din care: 3.2 curs | 3 3.3 laborator 2
3.4 Total ore din planul de invatamant) 70 | Din care: 3.5 curs’ | 42 | 3.6 laborator 28
Distributia fondului de timp: ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 12
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate
Pregatire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri
Tutorat 14
Examinari 4
Alte activitati (daca existd):
3.7 Total ore studiu individual 30
3.8 Total ore pe semestru 100
3.9 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum Promovarea disciplinelor Desen tehnic si infografica. I, II, III, Prelucrari prin
aschiere, Tolerante si control dimensional, Masini unelte.
Cunostinte de baza privind prelucrarile prin aschiere, tolerante si ajustaje,

4.2 de rezultate ale invatarii

Abilitati de proiectare, dobandite la disciplinele Desen tehnic si infografica. I, 11,
1.

S. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice
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5.1 de desfasurare a e Cursul se va desfasura intr-o sala dotata cu videoproiector

cursului

5.2 de desfasurare a e Laboratorul se va desfasura intr-o sald cu dotdri corespunzitoare
laboratorului desfasurarii activitatii de laborator (standuri experimentale).

6. Obiectiv general Aceasta disciplina se studiaza in cadrul domeniului Inginerie Industriala, programul de
studii Tehnologia Constructiilor de Masini, si are ca scop formarea competentelor privind intelegerea
constructiei si geometriei sculelor aschietoare, analiza tipurilor constructive si a conditiilor de exploatare,
precum si dezvoltarea capacitatii de a selecta si valida sculele corespunzitoare pentru diferite operatii de
prelucrare prin aschiere, in concordanta cu cerintele tehnice si standardele aplicabile.

Disciplina este inclusa in planul de invatamant al programului de studii Tehnologia Constructiilor de Masini
deoarece asigurd baza teoretica si practica necesara intelegerii rolului sculelor aschietoare in procesele de
prelucrare prin aschiere. Totodata, cunostintele dobandite contribuie la dezvoltarea capacitatii de a selecta si
utiliza corect sculele in functie de material, operatie si conditiile tehnologice de lucru.

7. Rezultatele invatarii

C6. Explica structura si continutul documentatiilor tehnice (fise tehnice, desene, scheme, caiete
de sarcini).

C7. Descrie simbolurile, conventiile grafice si notdrile utilizate in diagrame si planuri tehnice.
C8. Identifica tipurile de informatii tehnice necesare pentru procesele de fabricatie (tolerante,
conditii de functionare, materiale).

C11. Descrie teoriile, metodele si principiile fundamentale ale proiectarii proceselor tehnologice
de fabricare.

C12. Descrie teoriile, metodele si principiile fundamentale ale proiectarii echipamentelor
tehnologice de fabricare.

C17. Recunoaste normele, standardele si reglementdrile tehnice aplicabile proceselor si
echipamentelor de fabricatie.

A6. Analizeaza si interpreteaza diagrame, desene si documentatii tehnice pentru a extrage
informatii relevante.

A7. Identifica si selecteaza conditiile tehnice aplicabile pentru echipamente, materiale si procese.
AS8. Aplica informatiile tehnice in planificarea si executarea proceselor de fabricatie sau control.
All. Aplica metodele si principiile fundamentale ale proiectarii proceselor de fabricare in
definirea cerintelor tehnice.

A12. Aplica metodele si principiile fundamentale ale proiectdrii echipamentelor tehnologice de
fabricare in raport cu cerintele proiectului.

A17. Integreaza cerintele clientului in documentatia tehnicd aferenta procesului de fabricatie sau
produsului final.

H

1]

Cunostinte

5

Abilitati
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RA 1. Isi asuma responsabilitatea pentru respectarea cerintelor tehnice si a standardelor de calitate
in sarcinile desfasurate individual sau in echipa.

RA 2. Lucreaza autonom in cadrul activitatilor specifice proiectarii, fabricatiei, controlului
calitatii si utilizarii de software tehnic, demonstrand initiativa si rigurozitate.

RA 3. Isi asuma decizii tehnice privind selectia metodelor, echipamentelor si resurselor, avand in
vedere criterii de eficientd, calitate si siguranta.

RA 5. Identifica probleme in procesele tehnologice sau de proiectare si ia masuri corective in
limita responsabilitatilor proprii.

RA 6. Comunica eficient in contexte profesionale, inclusiv cu superiori, colegi sau colaboratori
externi, exprimand clar nevoile tehnice si justificarile deciziilor luate.

RA 9. Contribuie activ la atingerea obiectivelor de echipa prin asumarea de sarcini specifice si
respectarea termenelor.

RA 10. Se adapteaza la schimbari tehnologice si cerinte noi prin Invdtare continud si prin
integrarea noilor cunostinte in activitatile desfasurate.

Responsabilitate si autonomie

8. Metode de predare

Procesul de predare este centrat pe student si are la bazd o combinatie de metode expozitive (prelegerea),
interactive (intrebari dirijate, dezbatere), demonstrative (analiza de cazuri si scule reale), precum si activitati
aplicative (studiu de echipa, sarcini practice, teme individuale). Se urmareste in permanenta implicarea activa
a studentilor in propria formare, printr-un proces de invatare gradual si aplicat, adaptat nevoilor individuale.
Predarea se va realiza prin prelegeri interactive sustinute cu ajutorul prezentarilor PowerPoint, ilustratii,
scheme si filmulete demonstrative, pentru a facilita intelegerea notiunilor teoretice. Fiecare curs va incepe prin
recapitularea celor invdtate anterior, cu accent pe fixarea cunostintelor esentiale. Studentii sunt incurajati sa
participe activ, sd adreseze intrebari si sa formuleze opinii proprii cu privire la temele discutate.

In cadrul activitatilor de laborator, se vor utiliza metode bazate pe actiune si invitare prin descoperire, prin
analiza directd a sculelor existente In laborator, efectuarea de masuratori, calculul parametrilor si rezolvarea
de studii de caz in echipa. Se promoveaza invdtarea colaborativa si dezvoltarea abilitatilor de lucru in echipa.

9. Continuturi

CURS

Capitolul Continutul Nr.
ore

| Structura si geometria sculelor agchietoare 6

11 Materiale pentru scule aschietoare 3

I Principii de baza privind proiectarea unei scule aschietoare. Stabilirea geometriei 3

optime a unei scule aschietoare
v Calculul, constructia si exploatarea cutitelor de strung; codificarea ISO a placutelor si 4

a suporturilor
\Y Utilizarea inteligentei artificiale in proiectarea si alegerea sculelor aschietoare 2
Calculul, constructia si exploatarea sculelor pentru prelucrarea:

V1 alezajelor; suprafetelor plane; filetelor; danturilor cilindrice 18
VII Scule abrazive 6
Total: | 42

Bibliografie:

1. Popescu I. s.a., Scule aschietoare. Dispozitive de prindere a sculelor aschietoare, Editura Matrix
Rom, Bucuresti, 2012.
2. lordache M., lacomi D. Scule aschietoare, suport de curs, Ed. Univ. Pitesti, 2018.
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3. Nitu E. (coord), lacomi D s.a, Procese de fabricatie specifice industriei de automobile,e-ISBN: 978-
606-560-329-5, Ed. Univ. din Pitesti, 2013.

4. L. Joszay, L. Kadar, E. Georgescu, S. Balaban D. Stefanescu, Academia de Aschiere Sandvik
Timisoara — suport electronic, Timisoara, 2013.
https://'www.sandvik.coromant.com/en-gb
https.//www.walter-tools.com/en-us
https://'www.iscar.com/index.aspx/countryid/49
https.//www.carbochim.ro/suport/corpuri-abrazive.html

LABORATOR
Prelucrarea datelor experimentale se va realiza cu ajutorul programului Excel
2}; Continutul ?rré
1 Structura si elementele partii active ale unei scule aschietoare 2
2 Sistemul de referintd constructiv si unghiurile constructive ale unei scule aschietoare 2
3 Ascutirea si controlul cutitelor de strung 4
4 Codificarea sculelor de strunjit cu placute schimbabile 4
5 Ascutirea si controlul burghielor elicoidale 4
6 Particularitati constructive si de exploatare a sculelor de gaurit 2
7 Particularitati constructive si de exploatare a sculelor de frezat 2
8 Frezarea dintilor frezei unghiulare 2
9 Ascutirea si controlul frezelor cilindrice elicoidale si frezei disc cu trei taisuri 4
10 | Detalonarea prin strunjire a dintilor frezelor disc profilate 2
Total: 28
Bibliografie:

1. D. Iacomi, lordache M., Gogorici A. Indrumar pentru lucrdri de laborator la disciplina Scule
aschietoare - Suport scris si electonic, 2024

Tema de casa
Stabilirea sculelor aschietoare pentru prelucrarea unor suprafete pe 3 tipuri de piese (arbore/bucsd/disc)
la o operatie datd de catre un grup format din 3 studenti — 14 h studiu individual
Bibliografie:
1. lordache M., lacomi D. Scule aschietoare, suport de curs, Ed. Univ. Pitesti, 2018.
https.//www.sandvik.coromant.com/en-gb
https://'www.walter-tools.com/en-us
https.//www.iscar.com/index.aspx/countryid/49
https://'www.carbochim.ro/suport/corpuri-abrazive.html

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pondere din
evaluare nota finald
10.4 Curs Cunoasterea notiunilor de baza legate | Lucrare scrisa 20%
de stabilirea geometriei sculei Cap I-V
aschietoare si explicarea corecta a (saptam. 7 sau 8)
codificarii ISO pentru scule. (2
subiecte X 10p)



https://www.sandvik.coromant.com/en-gb
https://www.walter-tools.com/en-us
https://www.iscar.com/index.aspx/countryid/49
https://www.carbochim.ro/suport/corpuri-abrazive.html
https://www.sandvik.coromant.com/en-gb
https://www.walter-tools.com/en-us
https://www.iscar.com/index.aspx/countryid/49
https://www.carbochim.ro/suport/corpuri-abrazive.html
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Cunoasterea geometriei si a Lucrare scrisa 40%
posibilitatilor de utilizare pentru (evaluare finald)
sculele de alezare, suprafete plane, Cap VI-VII
filetare, danturare si sculele abrazive
(1 subiect 20p, 1 subiect 10p, 1
subiect 10p)
10.5 Laborator Aplicarea practicdi a cunostintelor | Evaluare orala pe 20%
teoretice si gradul de implicare si | parcurs siIn
colaborare in echipa. sdaptamana 14
Aplicarea corecta a metodelor de | Evaluare orala pe 20%
alegere a sculelor aschietoare (tema | parcurs si in
de casd) sdptamana 14
(prezentare ppt)

10.6 Conditii de promovare

e Obtinerea a 50% din punctajul total ( nota 5)
Standard minim de performantd: Studentul trebuie sa demonstreze cunoasterea geometriei si materialelor
sculelor aschietoare, codificarea ISO a placutelor si suporturilor, precum si recunoasterea principalelor

Titular lucrari practice

S.1. dr. ing. Ana GOGORICI

Titular de curs,
Prof. dr. ing. Daniela Monica IORDACHE

Director DFMI
Prof. dr. Ing. Daniela Monica IORDACHE

Data completarii
19.09.2025

Data avizarii in
departament
25.09.2025

Decan FMT
Conf. dr. ing. Alin-Daniel RIZEA

Data aprobarii in
Consiliul Facultatii
26.09.2025
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FISA DISCIPLINEI

Scule aschietoare-proiect, anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de Tnvatdmant superior

POLITEHNICA Bucuresti

Universitatea Nationald de Stiinta si Tehnologie

1.2 Facultatea

Mecanica si Tehnologie

1.3 Departamentul

Fabricatie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii universitare

Inginerie Industriala

1.5 Programul de studii universitare

Tehnologia Constructiilor de Masini

1.6 Ciclul de studii universitare

Licenta

1.7 Limba de predare Roména
1.8 Locatia geografica de desfasurare a

studiilor

Pitesti

2. Date despre disciplina
2.1 Denumirea disciplinei

SCULE ASCHIETOARE - PROIECT/
CUTTING TOOLS - PROJECT

Prof. dr. ing. IORDACHE Daniela-Monica
S.1dr. ing. GOGORICI Ana

2.2 Titularul activitatilor de curs
2.3 Titularul activitdtii de laborator

24 Anulde | b 5 Semestrul q |[>:6: Tipulde y |27 Statutul Ob
studiu evaluare disciplinei/
2.8 Categoria D 2.9 Codul disciplinei UP.02.D.6.0.02.70
formativa
3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numér de ore pe saptdmana 2 | Din care: 3.2 curs 0 | 3.3 proiect 2
3.4 Total ore din planul de Invatimant] 28 | Din care: 3.5 curs 0 | 3.6 proiect 28
Distributia fondului de timp: ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate 11
Pregétire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri
Tutorat 7
Examinari 4
Alte activitati (daca existd): -
3.7 Total ore studiu individual 22
3.8 Total ore pe semestru 50
3.9 Numarul de credite 2

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum Promovarea disciplinelor Desen tehnic si infografica. I, II, III, Masini unelte si
Proiectare Functionala.

Cunostinte de baza privind masinile unelte, proiectarea funtionala a diverselor
produse si aplicarea concepteleor teoretice in solutionarea problemelor tehnice;
Abilitati de proiectare, dobandite la disciplinele Desen tehnic si infografica. I, 11,
1.

4.2 de rezultate ale invatarii
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5. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice

5.1 de desfasurare a e Orade proiect se va desfasura intr-o sala dotata cu videoproiector si
proiectului calculatoare/laptopuri care au instalat Microsoft Office (Word, Excel si
PowerPoint) si unul dintre programele AutoCAD, CATIA sau NX.

6. Obiectiv general:

Disciplina se studiaza in cadrul domeniului Inginerie Industriala, in programul de studii Tehnologia Constructiilor de
Masini, si are ca scop formarea competentelor necesare proiectarii constructive a unei scule aschietoare (brosa), in
vederea utilizarii acesteia pentru diferite tipuri de prelucrari.

Includerea disciplinei Scule Aschietoare - Proiect in Planul de Invitimant este justificata prin rolul sau esential in
formarea inginerului TCM. Obiectivele vizeaza dezvoltarea capacitatii de integrare si lucru in echipa, stimularea gandirii
si a abordarii tehnologice, explicarea principiilor si metodelor de proiectare tehnico-economica a sculelor aschietoare,
aplicarea acestora Intr-un caz concret i consolidarea cunostintelor teoretice dobandite la curs. De asemenea, studentii
vor fi familiarizati cu particularitatile sculelor de aschiere, cu accent pe tendintele actuale de dezvoltare a proceselor de
fabricatie.

7. Rezultatele invatarii

C6. Studentul/absolventul explica rezultate teoretice, rezultate experimentale si documentatie
tehnica asociate produselor, fenomenelor si proceselor industriale.
C8. Identifica tipurile de informatii tehnice necesare pentru procesele de fabricatie (tolerante,

conditii de functionare, materiale).

C9. Explica cerintele tehnice asociate echipamentelor si tehnologiilor de fabricatie (norme,
conditii limita, parametri).

C10. Clasifica sursele de informatii tehnice (manuale, cataloage, standarde, baze de date,
specificatii de produs).

C12. Descrie teoriile, metodele si principiile fundamentale ale proiectarii echipamentelor
tehnologice de fabricare.

C14. Explica diferitele tipuri de echipamente tehnologice de fabricare si rolul lor in procesele
industriale.

C15. Interpreteaza relatiile dintre cerintele clientului si cerintele tehnice corespunzatoare
procesului sau produsului.

C16. Identifica cerintele functionale, materiale si tehnologice relevante pentru realizarea unui
produs sau serviciu.

C17. Recunoaste normele, standardele si reglementdrile tehnice aplicabile proceselor si
echipamentelor de fabricatie.

C19. Explica dificultatile specifice exploatarii sistemelor de fabricare pe masini clasice si CNC.

H

1]

Cunostinte

C57. Explica principiile de proiectare aplicabile echipamentelor tehnologice si componentelor
aferente.

C61. Cunoaste principiile colaborarii eficiente in cadrul echipelor de proiect.

C62. Cunoaste principiile comunicarii profesionale si ale colaborarii digitale in cadrul

proiectelor ingineresti.
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H

Abilitati

A6. Analizeaza si interpreteaza diagrame, desene si documentatii tehnice pentru a extrage
informatii relevante.
AS8. Aplica informatiile tehnice 1n planificarea si executarea proceselor de fabricatie sau control.

A9. Evalueaza conformitatea unor produse sau procese fatd de cerintele specificate in
documentatia tehnica.

A10. Realizeaza investigatii si studii tehnice pentru a diagnostica deficiente sau a determina
necesitati de procesare.

A12. Aplica metodele si principiile fundamentale ale proiectérii echipamentelor tehnologice de
fabricare in raport cu cerintele proiectului.

Al4. Elaboreaza specificatii tehnice pentru produse, echipamente sau procese, pornind de la
cerinte operationale si economice.

A1S5. Selecteaza si justifica solutii tehnice (metode, materiale, echipamente) in concordantd cu
cerintele functionale stabilite.

A16. Evalueaza gradul de conformitate a solutiilor propuse cu cerintele tehnice, reglementarile
in vigoare si standardele de calitate.

A17. Integreaza cerintele clientului in documentatia tehnica aferenta procesului de fabricatie sau
produsului final.

A19. Evalueaza dificultatile specifice exploatarii sistemelor de fabricare pe masini clasice si

CNC, formuland modalitati de optimizare a utilizarii lor.

AS57. Utilizeaza principiile de proiectare specifice echipamentelor tehnologice si componentelor
aferente pentru a adapta solutiile tehnice la cerintele de fabricatie.

A61. Colaboreaza activ cu ceilalti membri ai echipei, asumandu-si sarcini si contribuind la
realizarea obiectivelor.

A62. Utilizeaza eficient aplicatii si platforme digitale pentru a comunica, a partaja informatii si
a colabora 1n proiecte.

Responsabilitate si autonomie

RA 1. Isi asuma responsabilitatea pentru respectarea cerintelor tehnice si a standardelor de calitate
in sarcinile desfasurate individual sau in echipa.

RA 2. Studentul/absolventul demonstreaza autonomie In Invatare pe problematici specifice
produselor, fenomenelor si proceselor industriale.

RA 3. Isi asuma decizii tehnice privind selectia metodelor, echipamentelor si resurselor, avand in
vedere criterii de eficientd, calitate si siguranta.

RA 4. Organizeaza si planificd in mod autonom activitatile proprii si contribuie la organizarea
muncii in echipd in cadrul proiectelor ingineresti.

RA 5. Identifica probleme in procesele tehnologice sau de proiectare si ia masuri corective in
limita responsabilitétilor proprii.

RA 6. Comunica eficient in contexte profesionale, inclusiv cu superiori, colegi sau colaboratori
externi, exprimand clar nevoile tehnice si justificarile deciziilor luate.

RA 7. Demonstreazd initiativd in propunerea de solutii pentru imbundtdtirea proceselor,
produselor sau activitatilor desfasurate in cadrul proiectelor.

RA 8. Respectd reglementdrile de protectia muncii, protectia mediului si cerintele etice ale
domeniului industrial.

RA 9. Contribuie activ la atingerea obiectivelor de echipa prin asumarea de sarcini specifice si
respectarea termenelor.

RA 10. Se adapteazd la schimbari tehnologice si cerinte noi prin invdtare continud si prin
integrarea noilor cunostinte 1n activitatile desfasurate.
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8. Metode de predare

Prezentarea etapelor proiectului se va face prin combinarea expunerii cu videoproiectorul cu desene si
explicatii realizate la tabla, specifice pentru fiecare capitol in parte. Principalele metode de exemplificare vor
fi: prelegerea interactivd pentru expunerea de exemple si formule de calcul (pentru prima parte a orei de
proiect), urmata de lucru individual sau in echipa cu intrebari si rapunsuri pentru probleme specifice. Calculele
specifice elementelor sculei de aschiere ce urmeaza a fi proiectatd se vor realiza utilizand Excel, pentru a
familiariza studentul cu lucrul in acest modul Microsoft, iar redactarea proiectului se va face in format Word.
Desenele de executie se vor realiza initial sub forma de schite de mand, urmand proiectarea lor cu un soft
specializat la alegerea studentului (Autocad/ Catia/ NX).

A doua parte a proiectului, studiu de caz privind alegerea sculelor cu placute in conditii tehnico-economice
cunoscute, familiarizeaza studentul cu interfetele diversilor producatori si furnizori de scule aschietoare si 1
ajutd sa identifice usor solutiile tehnice in raport cu cerintele de prelucrare. Pentru realizarea acesteia se vor
utiliza platforme ale: Walter Tool, Sandvik Coromant, Emughe, etc.

Proiectul va cuprinde portofoliul format din: partea de calcule si notiuni teoretice, desenul de executie al sculei
de aschiere si alegerea/ definirea/ codificarea unei scule aschietoare necesare pentru realizarea unei prelucrari.
Sustinerea proiectului se va face sub forma de prezentare .ppt in fata colegilor de an, n ultima saptdmana din
semestru.

Cadrul didactic titular va prezenta, inca din prima ora de proiect, modul de evaluare, criteriile de acordare a
punctajelor care compun nota finald, precum si conditiile minime necesare pentru promovare.

9. Continuturi

PROIECT
. . Nr.
Capitolul Continutul
ore
1 Analiza datelor initiale si alegerea tipului de sculd indicat a prelucra suprafetele 3
stabilite;
) Determinarea geometriei sculei (partea de aschiere, partea de calibrare, partea de 4
netezire, etc.);
Determinarea elementelor constructive si de exploatare (coada brosei, partea de
3 : : : ’ 5
ghidare, partea de prindere, bucsa de ghidare, etc.);
4 Stabilirea conditiilor tehnice de executie si control (materialul brosei, verificarea la 2
rezistentd, ascutirea si reascutirea, etc.);
5 Intocmirea desenului de executie (Autocad/ Catia/ NX); 4
6 Studiu de caz privind alegerea sculelor cu placute in conditii tehnico-economice 4
cunoscute.
Total: | 28
Bibliografie:
1. Gogorici A. - Suport de Proiect Scule Aschietoare (format electronic), 2025-2026;
2. Ghiduri tehnice ale producatorilor de scule aschietoare (Walter Tool, Sandvik Coromant, Emughe, efc.)
2025-2026 (https.//www.sandvik.coromant.com/en-gb, https.//www.walter-tools.com/en-us),
3. lordache M., lacomi D. Scule aschietoare, suport de curs, Ed. Univ. Pitesti, 2018;
4. Minciu, C., s.a. Scule agchietoare. Indrumar de proiectare, Bucuresti, Ed. Tehnicd, 1995.
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Universitatea Nationala de Stiinta si Tehnologie

POLITEHNICA Bucuresti

Facultatea de Mecanica si Tehnologie

Tip activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de
evaluare

10.3 Pondere din
nota finala

10.4 Proiect

Capacitatea de a sustine proiectul realizat
sub forma unei prezentari (.ppt) si de a
argumenta notiunile aplicate in calculul,

Proba orala

proiectarea si alegerea sculelor. *ptimana 14 20%
(realizarea prezentdrii si modul de (sdptamana 14)
prezentare — 10p; raspunsurile oferite —
10p)
Aplicarea corecta a principiilor de calcul, Verificarea
analiza si alegere a sculelor aschietoare, . }
prezentate 1n  portofoliul  aferent Con‘g} mmilu.l 25%
proiectului realizat. b rcilecAtu -
(partea I — 20p; partea II — 5p) (sdptamana 14)
Aplicarea corectd a principiilor de
proiectare si intocmire a desenului de
executie pentru scula (brosa) rezultata in Verificarea
urma calculelor. desenului de 25%
(corectitudinea desenului de executie executie
realizat si respectarea normelor si| (sdptamana 14)
standardelor actuale de desen tehnic —
25p)
Capacitatea de a elabora proiectul intr-un
ritm  constant si  sustinut, prin - o
parcurgerea si finalizarea fiecarui capitol Participare aCt.l va
. . . . A la orele de proiect
si a fiecdrei etape atat in cadrul orelor de (3 etape de
proiect, cat si prin activitate individuala evahfare' 30%
de pregatire pentru intalnirile urmatoare. sip téménile'. 4/5-
(3 etape de evaluare: saptamana 4/5 — 8/9: 12/13)

10p; saptamana 8/9 — 10p; saptamana
12/13 -10p)

10.6 Conditii de promovare

e Obtinerea a 50% din punctajul total ( nota 5)
Standard minim de performanta: Elaborarea studiului si proiectarea unui scule aschietoare cu complexitate

scazuta.

Data completarii

19.09.2025

Data avizarii in
departament
25.09.2025

Data aprobarii in
Consiliul Facultatii
26.09.2025

Titular de curs,

Prof. dr. ing. Daniela Monica IORDACHE

Titular lucrari practice

S.1. dr. ing. Ana GOGORICI

Director DFMI

Prof. dr. Ing. Daniela Monica IORDACHE

Decan FMT
Conf. dr. ing. Alin-Daniel RIZEA
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FISA DISCIPLINEI

Managementul Calitatii, anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de Tnvatdmant superior

POLITEHNICA Bucuresti

Universitatea Nationald de Stiinta si Tehnologie

1.2 Facultatea

Mecanica si Tehnologie

1.3 Departamentul

Fabricatie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii universitare

Inginerie Industriala

1.5 Programul de studii universitare

Tehnologia Constructiilor de Masini

studiilor

1.6 Ciclul de studii universitare Licenta
1.7 Limba de predare Roména
1.8 Locatia geografica de desfasurare a Pitesti

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea
disciplinei/

Managementul calitatii / Quality Management

2.2 Titularul activitatilor de curs

Conf. dr. ing. Alin-Daniel RIZEA

2.3 Titularul activitatii de laborator

Conf. dr. ing. Nadia IONESCU

2.4 Anul de 3 [2.5 Semestrul I |2.6. Tipul de E |2.7 Statutul Ob
studiu evaluare disciplinei/
2.8 Categoria D 2.9 Codul disciplinei | UP.02.D.6.0.02.71
formativa
3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numér de ore pe saptdmana 4 Din care: 3.2 curs | 3 3.3 laborator 1
3.4 Total ore din planul de invatamant| 56 | Din care: 3.5 curs/ | 42 | 3.6 laborator 14
Distributia fondului de timp: ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 31
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate
Pregatire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri
Tutorat 7
Examinari 6
Alte activitati (daca existd):
3.7 Total ore studiu individual 44
3.8 Total ore pe semestru 100
3.9 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum Parcurgerea si promovarea urmdtoarelor discipline: Desen tehnic si
infografica 1 si 2, Algebra liniard, geometrie analitica si diferentiald
Capacitatea de a efectua calcule, demonstratii si aplicatii, pentru
rezolvarea de sarcini specifice ingineriei industriale, pe baza cunostintelor

din stiintele fundamentale

4.2 de rezultate ale Tnvatarii
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5. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice

5.1 de desfasurare a e Cursul se va desfasura intr-o sala dotata cu videoproiector

cursului

5.2 de desfasurare a e Laboratorul se va desfasura intr-o sald cu dotari corespunzatoare

laboratorului desfasurarii activitatii de laborator (standuri experimentale, Microsoft
Excel).

6. Obiectiv general:

Obiectivul disciplinei ,,Managementul Calitatii” este dezvoltarea competentelor si abilitatilor de baza necesare
proiectarii, implementarii, mentinerii sub control si imbunatatirii continue a sistemelor de management al
calitatii si a componentelor acestora in organizatii din mediul industrial. Astfel, disciplina va conduce la
formarea unor ingineri capabili sa Inteleaga principiile fundamentale ale managementului calitatii, sa aplice
standarde si reglementari internationale (ISO 9001 si alte norme relevante), sa utilizeze metode si instrumente
moderne de planificare, asigurare, control si Tmbundtatire a calitdtii, precum si sd dezvolte o culturd
organizationala orientata spre performanta si satisfacerea cerintelor clientului.

Studentii vor dobandi capacitatea de a analiza si evalua procese industriale din perspectiva calitatii, de a
identifica neconformitati si cauzele acestora, de a propune si implementa masuri corective si preventive,
precum si de a utiliza instrumente statistice si metode specifice managementului calitatii (diagrame, planuri
de control, metode SPC, analiza FMEA, audituri de calitate). Totodata, disciplina urmareste dezvoltarea
abilitatilor de a integra managementul calitdtii cu alte sisteme de management (mediu, sdnatate si securitate

......

furnizarea de produse si servicii conforme, fiabile si sustenabile.

7. Rezultatele invatarii

C20. Descrie metodele de asigurare a calitatii in procesele de fabricatie.

C21. Descrie principiile si tehnicile utilizate in controlul produselor finite.

C22. Identificd metodele si principiile specifice de imbunatatire a proceselor de productie.

C23. Explica relatia dintre pierderile de productie, calitate, timp de ciclu si costuri.

C38. Explica principiile fundamentale ale functionarii sistemelor de mentenanta corectiva,

preventiva si predictiva.

e (C40. Recunoaste criteriile si indicatorii de performanta folositi in evaluarea calitatii
sistemelor de mentenanta.

e (C51. Descrie criteriile si metodele standard utilizate pentru evaluarea calitatii proceselor

de fabricatie si a sistemelor industriale.

C52. Explica conceptele fundamentale si principiile asigurdrii calitdtii, inspectiei si

controlului tehnic al produselor.

e (53. Interpreteaza tipurile de neconformititi si probleme tipice care pot apdrea in
activitatile de inspectie si verificare a calitatii.

e (54. Identifica metodele de planificare si monitorizare a calitatii, aplicabile atat
proceselor, cat si produselor.

e (55. Caracterizeaza rolul programelor software dedicate In gestionarea si evaluarea
calitatii industriale.

e (59. Interpreteaza rezultatele evaluarilor privind performanta, fiabilitatea si calitatea
produselor proiectate.

e Identifica, descrie si caracterizeazd notiunile definitorii privind documentatia sistemelor
calitatii;

e cunoasterea si intelegerea modului de realizare a proceselor de audit si de certificare a

calitatii.

5
[ ]

>

Cunostinte
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H

Abilitati

A20. Aplicd metode de asigurare a calitdtii Tn procesele de fabricatie, monitorizand
respectarea standardelor si cerintelor tehnice.

A21. Utilizeaza principii si tehnici de control al produselor finite pentru a verifica
conformitatea cu specificatiile proiectului.

A22. Selecteaza si aplicd metode specifice de imbunatatire a proceselor de productie
(Lean, Kaizen, Six Sigma etc.).

A23. Analizeaza corelatia dintre pierderile de productie, calitate, timp de ciclu si costuri,
pentru a fundamenta decizii de optimizare.

A38. Propune solutii adecvate de remediere tehnica, pe baza analizelor efectuate asupra
sistemelor de mentenanta.

A39. Evalueaza calitatea si eficienta tehnologiilor de mentenanta utilizate, folosind criterii
si metode standardizate.

AS1. Aplica criteriile si metodele standardizate pentru evaluarea calitétii proceselor de
fabricatie si a sistemelor industriale.

AS52. Utilizeaza conceptele si principiile asigurdrii calitatii, inspectiei si controlului tehnic
pentru a mentine conformitatea produselor cu standardele.

AS53. Identifica si analizeaza neconformitatile si problemele tipice aparute 1n activitatile de
inspectie si verificare a calitatii, propunand solutii adecvate.

AS54. Planificd si monitorizeaza calitatea proceselor si produselor, aplicind metode
specifice de control si evaluare.

ASS. Utilizeaza programe software specializate pentru gestionarea si evaluarea calitatii
industriale, integrand rezultatele in procesul decizional.

AS9. Interpreteaza si valorificd rezultatele evaluarilor privind performanta, fiabilitatea si
calitatea produselor in scopul imbunatatirii proiectelor

Analizeaza, sintetizeaza si de asociaza cunostintele, principiile si metodele din ingineria
calitatii cu documentatia sistemelor calitatii

Realizeaza pe baza unei metodologii clar definite, procese de audit al calitétii produselor
si proceselor;

Analizeaza si interpreteaza rezultatele obtinute in urma desfasurarii unor procese de audit
al calitatii produselor si proceselor;

Analizeaza si interpreteazd legaturile, directe si indirecte, intre costurile produselor si
calitatea acestora.
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e RA 1. Isi asumai responsabilitatea pentru respectarea cerintelor tehnice si a standardelor de
calitate 1n sarcinile desfasurate individual sau 1n echipa.

e RA 2. Studentul/absolventul demonstreaza autonomie in invatare pe problematici specifice
produselor, fenomenelor si proceselor industriale.

e RA 3. Isi asumi decizii tehnice privind selectia metodelor, echipamentelor si resurselor,
avand in vedere criterii de eficienta, calitate si siguranta.

e RA 4. Organizeaza si planificd In mod autonom activitatile proprii si contribuie la

organizarea muncii in echipa in cadrul proiectelor ingineresti.

e RA 5. Identifica probleme 1n procesele tehnologice sau de proiectare si ia masuri corective

in limita responsabilitatilor proprii.

e RA 6. Comunica eficient in contexte profesionale, inclusiv cu superiori, colegi sau

colaboratori externi, exprimand clar nevoile tehnice si justificarile deciziilor luate.

RA 7. Demonstreaza initiativa in propunerea de solutii pentru Tmbunatatirea proceselor,

produselor sau activitatilor desfasurate in cadrul proiectelor.

e RA 8. Respectd reglementarile de protectia muncii, protectia mediului si cerintele etice ale

domeniului industrial.

e RA 9. Contribuie activ la atingerea obiectivelor de echipd prin asumarea de sarcini
specifice si respectarea termenelor.

e RA 10. Se adapteaza la schimbari tehnologice si cerinte noi prin Invatare continud si prin
integrarea noilor cunostinte 1n activitatile desfasurate.

e RAIl. Demonstreazd autonomie In utilizarea instrumentelor de comunicare digitala,
alegand solutiile adecvate contextului

e RA 12. Studentul/absolventul selecteazd si utilizeaza surse bibliografice specifice
domeniului

Responsabilitate si autonomie
[ J

8. Metode de predare

Procesul de predare este centrat pe student si are la bazd o combinatie de metode expozitive (prelegerea),
interactive (intrebari dirijate, dezbatere), demonstrative (analiza de cazuri si produse reale), precum si
activitati aplicative (studiu de echipa, sarcini practice, teme individuale). Se urmadreste in permanentd
implicarea activd a studentilor in propria formare, printr-un proces de invdtare gradual si aplicat, adaptat
nevoilor individuale.

Predarea se va realiza prin prelegeri interactive sustinute cu ajutorul prezentarilor PowerPoint, ilustratii,
scheme si filmulete demonstrative, pentru a facilita intelegerea notiunilor teoretice. Fiecare curs va incepe prin
recapitularea celor invdtate anterior, cu accent pe fixarea cunostintelor esentiale. Studentii sunt incurajati sa
participe activ, sa adreseze Intrebari si sa formuleze opinii proprii cu privire la temele discutate.

In cadrul activitatilor de laborator, se vor utiliza metode bazate pe actiune si invitare prin descoperire, prin
analiza directa a mijloacelor si echipamentelor de masurare, efectuarea de masuratori, calculul unor parametri
st rezolvarea de studii de caz in echipd. Se promoveazad invatarea colaborativad si dezvoltarea abilitdtilor de
lucru in echipa.

9. Continuturi

CURS
. . Nr.
Capitolul Continutul
ore
1 Calitatea — evolutie si concept (Definitii istorice si moderne ale calitatii; Evolutia conceptului 5
de la ,inspectia produsului finit” la ,,managementul total al calitatii - TQM”.)
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Masurarea si evaluarea calitdtii produselor (Caracteristici de calitate masurabile si
nemasurabile; Indicatori cantitativi si calitativi; Metode statistice pentru evaluare.)

Bazele teoretice ale managementului calitatii (Principiile fundamentale - conform ISO 9000;
Concepte: PDCA (Plan—-Do—Check—Act), imbunatatire continud; Rolul resurselor umane si al 4
leadershipului in calitate)

Metode si instrumente de analiza, evaluare si Imbunatatirea calittii produselor (Diagrame
Ishikawa, Pareto, histograme; Controlul statistic al calitatii (SPC); Benchmarking si metode 4
de comparatie; Brainstorming)

Metode si instrumente de analiza, evaluare si Tmbunatatirea calititii proceselor (Analiza
proceselor tehnologice; Harti de proces si fluxuri; Optimizarea prin metode Kaizen, Lean, Six 4
Sigma)

Analiza capabilitatii proceselor de fabricatie (Indici de capabilitate - Cp, Cpk; Evaluarea
stabilitatii proceselor; Aplicatii practice in fabricatie).

Analiza modurilor de defectare si a efectelor lor —- FMEA (Identificarea cauzelor de defectare;
Evaluarea efectelor si prioritizarea riscurilor; Prioritate de actiune AP (Action Priority); 3
Exemple aplicate la procese de fabricatie)

Disponibilitatea, mentenabilitatea si fiabilitatea produselor (Modele matematice de fiabilitate;
Indicatori: R, A, MTBF, MTTR; Legatura dintre mentenanta si calitate).

Documentatia sistemelor calitatii (Manualul calitatii; Proceduri, instructiuni de lucru,
formulare; Trasabilitatea documentara).

10

Auditul si certificarea calitatii (Tipuri de audit - intern, extern, de terta parte; Standardele ISO
9001, TATF si procesul de certificare; Rolul auditului in Tmbunatatirea organizatiei).

11

Costurile calitatii (costurile conformitatii si non-conformitatii). 1

12

Managementul calitatii in contextul Industriei 4.0 (Conceptul de Industrie 4.0 — digitalizare,
conectivitate, sisteme ciber-fizice, [oT (Internet of Things); Smart Manufacturing si impactul
asupra calitatii; Integrarea senzorilor inteligenti si monitorizarea in timp real a proceselor. 3
Exemple de aplicatii in fabricatie: linii de fabricatie conectate, mentenantd predictiva,
monitorizare automata a parametrilor de proces)

13

Inteligenta artificiald si transformarea managementului calitatii (Utilizarea algoritmilor de
inteligenta artificiala si machine learning pentru analiza datelor de calitate; Sisteme de viziune
artificiald in inspectia automata a pieselor; Retele neuronale aplicate la predictia defectelor si
optimizarea proceselor.

Total: 42

Bibliografie:

AR LN~

Rizea A., Suport de curs MC (format electronic, transmis pe platforma elearning studentilor), 2025
A. Rizea, N. Belu. Ingineria Calitatii, Editura Universitatii din Pitesti, 2007

Ciurea Sorin. "Managementul calitatii totale". lasi 2013

Sargu Lilia — Managementul calitdtii — Note de curs, Chisinau, 2017

http://www.usem.md/uploads/files/Facultatea_Stiinte_Economice/Note_de_curs/Ciclul I/MANAGEMENT
UL CALIT%C4%82%C8%9A1l. PDF

6. A. Boroiu, V. Nicolae, Ingineria calitatii, Aplicatii practice, Editura Universitatii din Pitesti, 2001
7. A. Boroiu, Instrumente statistice utilizate in managementul calitatii, Editura Universitatii din Pitesti, 2010
8. Plaviciosu lon — Managementul calitatii — Note de curs, Constanta , 2015. https://docplayer.gr/76532678-
Prof-univ-dr-ing-ion-plaviciosu-lector-univ-dr-catalin-c-popa-managementulcalitatii-note-de-curs. html
9. Familia de standarde ISO 9000
https://www.iatfglobaloversight.org/
LABORATOR
Prelucrarea datelor experimentale se va realiza cu ajutorul programului Excel
Nr. Continutul Nr.
crt. ’ ore
1 Metode de analiza si evaluare a calitatii 2
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2 Metode de evaluare si comparare a calitatii produselor ce utilizeaza indicatori ai non-calitatii 2

3 Tehnici i instrumente de control ale calitatii utilizate pentru analiza datelor numerice - Graficele 5
de control pentru variabile: pentru ,, medie si amplitudine” X — R,

4 Tehnici si instrumente de control ale calitatii utilizate pentru analiza datelor numerice - Graficele )
de control pentru atribute: p, np

5 Metode si instrumente de analiza, evaluare si imbunatatire a calitatii prod. si proceselor. Diagrama )

cauzd-efect. Diagrama procesului

Metode si instrumente de analiza, evaluare si imbunatatire a calitatii prod. si proceselor QRQC —
6 (Quick Response Quality Check) - Reactie Rapida Verificare Calitate; CCUCCD — Cine? — Ce? - 2
Unde? -Cand? - Cum? — Cat? - De ce? (Utilizand algoritmi de inteligenta artificiald)

Metode si instrumente de analiza, evaluare si Tmbunatatire a calitatii produselor si proceselor.
Metoda 8D, Lectie invitata

Total: 14

Bibliografie:
1. Rizea A., Suport de curs MC (format electronic, transmis pe platforma elearning studentilor), 2025
2. A. Rizea, N. Belu. Ingineria Calitatii, Indrumar de laborator, Editura Universitatii din Pitesti, 2007
3. Sargu Lilia — Managementul calitatii — Note de curs, Chisinau, 2017
4. Plaviciosu lon — Managementul calitatii — Note de curs, Constanta , 2015. https://docplayer.gr/76532678-
Prof-univ-dr-ing-ion-plaviciosu-lector-univ

Tema de casa

Alegeti un proces tehnologic de prelucrare sau un produs specific ingineriei industriale si realizati o analiza de
management al calitatii aplicind una dintre metodele studiate la curs (ex. analiza capabilitatii, FMEA, evaluarea
costurilor calitatii, instrumente statistice, Ishikawa, Pareto, histograme, diagrame de control etc.). Modalitate de lucru:
echipe de 2-3 studenti; Rezultat final: raport scris (10-12 pagini) si o prezentare orald in cadrul laboratorului (5-7
minute).

Bibliografie:

Rizea A., Suport de curs MC (format electronic, transmis pe platforma elearning studentilor), 2025

A. Rizea, N. Belu. Ingineria Calitatii, Editura Universitatii din Pitesti, 2007

A. Rizea, N. Belu. Ingineria Calitatii, Indrumar de laborator, Editura Universitatii din Pitesti, 2007

Ciurea Sorin. "Managementul calitatii totale". lagi 2013

Sargu Lilia — Managementul calitatii — Note de curs, Chiginau, 2017

A. Boroiu, V. Nicolae, Ingineria calitatii, Aplicatii practice, Editura Universitdatii din Pitesti, 2001

A. Boroiu, Instrumente statistice utilizate in managementul calitatii, Editura Universitatii din Pitesti, 2010
Plaviciosu lon — Managementul calitdtii — Note de curs, Constanta , 2015. https://docplayer.gr/76532678-
Prof-univ-dr-ing-ion-plaviciosu-lector-univ-dr-catalin-c-popa-managementulcalitatii-note-de-curs. html
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10. Evaluare

10.2. Metode de 10.3. Pondere din

Tip activitate 10.1. Criterii de evaluare .
evaluare nota finala

2 subiecte scrise (2x 20 p)
formata din: o grila de subiecte
Evaluare

10.4. Curs/ finala (40p) teoretice (20 intrebari x 1 p) care

Examen tip grila si

< ) scris 40 %
se rezolva pe platforma elearning

si o aplicatie (20 p) — cap. 8-13

P tare tema d
Evaluare pe | Laborator - Tema de casi — 20 p rezehtare tema e 20 %

asa
parcursul cas
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semestrului Lucrare scrisd 1 — 20 p formata

(60p) din: o grila de subiecte teoretice Lucrare tip gril si

(20 intrebari x 0.5p) care se . 20 %
rezolva pe platforma elearning si Seris
10.5. Seminar/ o aplicatie (10 p) — cap. 1-3
Laborator/
proiect/ Lucrare scrisa 2 — 20 p formata
din: o grild de subiecte teoretice Lucrare tip grild si
(20 intrebari x 0.5p) care se 20 %

< .. |scris
rezolva pe platforma elearning si

o aplicatie (10 p) — cap. 4-7

10.6. Conditii de promovare: minimum 50 de puncte obtinute;

Mentiuni suplimentare/ ¥:

- la lucrérile scrise studentii nu au voie sa foloseasca telefoanele mobile si nici alte echipamente electronice cu
exceptia calculatoarelor stiintifice simple/.

10.7. Standard minim de performanta

. Analiza si interpretarea aspectelor privind masurarea si evaluarea calitatii produselor

. Cunoasterea, explicarea si interpretarea metodelor de analiza, evaluare si imbunatatirea a calitatii
produselor

. Cunoasterea, explicarea si interpretarea metodelor de analiza, evaluare si imbunatitirea a calitatii
proceselor

. Analiza si sa interpretarea rezultatele obtinute in urma desfasurarii unor procese de audit al calitatii

produselor si proceselor

Data completarii Titular de curs, Titular lucrari practice
19.09.2025 Conf. dr. ing. Alin-Daniel RIZEA conf. dr. ing. Nadia IONESCU
Data avizdrii in Director DFMI
departament Prof. dr. Ing. Daniela Monica IORDACHE
25.09.2025
Data aprobarii In Decan FMT
Consiliul Facultatii Conf. dr. ing. Alin-Daniel RIZEA

26.09.2025
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FISA DISCIPLINEI
Dispozitive tehnologice 1, anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatdmant superior Universitatea Nationald de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

1.2 Facultatea Mecanicad si Tehnologie

1.3 Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii universitare Inginerie Industriala

1.5 Programul de studii universitare Tehnologia Constructiilor de Masini

1.6 Ciclul de studii universitare Licenta

1.7 Limba de predare Roména

1.8 Locatia geografica de desfasurare a Pitesti

studiilor

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea DISPOZITIVE TEHNOLOGICE 1/ JIGS AND FIXTURES DESIGN I
disciplinei

2.2 Titularul activitatilor de curs Prof. dr. ing. IORDACHE Daniela-Monica

2.3 Titularul activitdtii de laborator S.1dr. ing. GOGORICI Ana

2.4 Anul de 3 |2.5 Semestrul II |2.6. Tipul de E |2.7 Statutul Ob
studiu evaluare disciplinei

2.8 Categoria D 2.9 Codul disciplinei | UP.02.D.6.0.02.72

formativa

3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe saptamana 3 Din care: 3.2 curs | 2 3.3 laborator 1

3.4 Total ore din planul de invatimant| 42 | Din care: 3.5 curs’ | 28 | 3.6 laborator 14
Distributia fondului de timp: ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 15

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate
Pregétire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri

Tutorat 14
Examinari

Alte activitati (daca existd):

3.7 Total ore studiu individual 33

3.8 Total ore pe semestru 75

3.9 Numarul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum Promovarea disciplinelor Desen tehnic si infografica. I, II, III, Prelucrari prin
aschiere, Tolerante si control dimensional, Masini unelte.

4.2 de rezultate ale invatarii | Cunostinte de bazd privind prelucrdrile prin agchiere, tolerante si ajustaje,

Abilitati de proiectare, dobandite la disciplinele Desen tehnic si infografica. I, 11,
I11.

5. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice
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5.1 de desfasurare a e Cursul se va desfasura intr-o sala dotata cu videoproiector

cursului

5.2 de desfasurare a e Laboratorul se va desfasura intr-o sald cu dotdri corespunzitoare
laboratorului desfasurarii activitatii de laborator (standuri experimentale).

6. Obiectiv general Aceasta disciplina se studiaza in cadrul domeniului Inginerie Industriala, programul de
studii Tehnologia Constructiilor de Masini, si are ca scop formarea competentelor necesare in proiectarea si
utilizarea dispozitivelor tehnologice necesare proceselor de fabricatie.

Disciplina este inclusa in planul de invatamant al programului de studii Tehnologia Constructiilor de Masini
deoarece asigurd baza teoretica si practica pentru proiectarea si utilizarea dispozitivelor tehnologice necesare
in prelucrarile prin aschiere si in procesele moderne de fabricatie. Prin continutul sdu, disciplina ofera o
viziune de ansamblu asupra principiilor utilizate in alegerea, proiectarea si evaluarea dispozitivelor
tehnologice.

Cunostintele dobandite contribuie la dezvoltarea capacitatii studentilor de a iIntelege, analiza si realiza
proiectarea dispozitivelor tehnologice, cu accent pe stabilirea variantelor optime de orientare si fixare a
pieselor in cadrul proceselor de fabricatie.

7. Rezultatele invatarii

C6. Explica structura si continutul documentatiilor tehnice (fise tehnice, desene, scheme, caiete
de sarcini).

C7. Descrie simbolurile, conventiile grafice si notdrile utilizate in diagrame si planuri tehnice.
C9. Explica cerintele tehnice asociate echipamentelor si tehnologiilor de fabricatie (norme,
conditii limitd, parametri).

C12. Descrie teoriile, metodele si principiile fundamentale ale proiectarii echipamentelor
tehnologice de fabricare.

C15. Interpreteaza relatiile dintre cerintele clientului si cerintele tehnice corespunzatoare
procesului sau produsului.

C16. Identifica cerintele functionale, materiale si tehnologice relevante pentru realizarea unui
produs sau serviciu.

A6. Analizeaza si interpreteaza diagrame, desene si documentatii tehnice pentru a extrage
informatii relevante.

A7. Identifica si selecteaza conditiile tehnice aplicabile pentru echipamente, materiale si procese.
A12. Aplica metodele si principiile fundamentale ale proiectarii echipamentelor tehnologice de
fabricare in raport cu cerintele proiectului.

A1S5. Selecteaza si justifica solutii tehnice (metode, materiale, echipamente) in concordantd cu
cerintele functionale stabilite.

A16. Evalueaza gradul de conformitate a solutiilor propuse cu cerintele tehnice, reglementarile
in vigoare si standardele de calitate.

H

1]

Cunostinte
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Abilitati
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RA 1. Isi asuma responsabilitatea pentru respectarea cerintelor tehnice si a standardelor de calitate
in sarcinile desfasurate individual sau in echipa.

RA 2. Lucreaza autonom in cadrul activitatilor specifice proiectdrii, fabricatiei, controlului
calitatii si utilizarii de software tehnic, demonstrand initiativa si rigurozitate.

RA 3. Isi asuma decizii tehnice privind selectia metodelor, echipamentelor si resurselor, avand in
vedere criterii de eficientd, calitate si siguranta.

RA 4. Organizeaza si planificd in mod autonom activitdtile proprii si contribuie la organizarea
muncii in echipa in cadrul proiectelor ingineresti.

RA 5. Identifica probleme in procesele tehnologice sau de proiectare si ia masuri corective in
limita responsabilitatilor proprii.

RA 6. Comunica eficient in contexte profesionale, inclusiv cu superiori, colegi sau colaboratori
externi, exprimand clar nevoile tehnice si justificarile deciziilor luate.

RA 7. Demonstreazd initiativd in propunerea de solutii pentru imbundtdtirea proceselor,
produselor sau activitatilor desfasurate in cadrul proiectelor.

RA 9. Contribuie activ la atingerea obiectivelor de echipa prin asumarea de sarcini specifice si
respectarea termenelor.

Responsabilitate si autonomie

8. Metode de predare

Procesul de predare este centrat pe student si are la bazd o combinatie de metode expozitive (prelegerea),
interactive (Intrebari dirijate, dezbatere), demonstrative (analiza de cazuri si dispozitive reale), precum si
activitati aplicative (studiu de echipa, sarcini practice, teme individuale). Se urmareste in permanentd
implicarea activd a studentilor in propria formare, printr-un proces de invdtare gradual si aplicat, adaptat
nevoilor individuale.

Predarea se va realiza prin prelegeri interactive sustinute cu ajutorul prezentdrilor PowerPoint, ilustratii,
scheme si filmulete demonstrative, pentru a facilita intelegerea notiunilor teoretice. Fiecare curs va incepe prin
recapitularea celor invdtate anterior, cu accent pe fixarea cunostintelor esentiale. Studentii sunt incurajati sa
participe activ, sa adreseze Intrebari si sa formuleze opinii proprii cu privire la temele discutate.

In cadrul activitatilor de laborator, se vor utiliza metode bazate pe actiune si invitare prin descoperire, prin
analiza directd a dispozitivelor, efectuarea de masuratori, calculul parametrilor si rezolvarea de studii de caz
in echipd. Se promoveaza invatarea colaborativa si dezvoltarea abilitatilor de lucru in echipa.

9. Continuturi

CURS
Capitolul Continutul Nr.
ore
I Definirea, rolul si locul dispozitivelor tehnologice 2
11 Structura si functiile dispozitivelor tehnologice 2
I Orientarea pieselor la prelucrarea in dispozitive: principii de orientare, varianta optima 4
de orientare
v Calculul erorilor de orientare 4
\Y Fixarea pieselor 1n dispozitive; calculul fortelor de fixare 4
VI Elemente de orientare (reazeme) 5
VII Elemente de fixare ( cu filet, cu excentric, cu pana, cu bride) 5
VI Utilizarea inteligentei artificiale in proiectarea dispozitivelor tehnologice 2
Total: | 28
Bibliografie:
1. lordache M. Dispozitive tehnologie, suport de curs electronic, 2025, platforma Moodle
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2. lordache M., Costea A. Baba Al. Metode de calcul si modele matematice pentru optimizarea
proiectarii dispozitivelor, Editura Universitatii din Pitesti, 2016, ISBN 978-606-560-477-3

“

lordache M., Ungureanu 1., Dispozitive tehnologice, Editura Universitatii din Pitesti, 2010

4. Nitu E. (coord), lacomi D §.a, Procese de fabricatie specifice industriei de automobile,e-ISBN: 978-

606-560-329-5, Ed.

Univ. din Pitesti, 201 3.

LABORATOR
Prelucrarea datelor experimentale se va realiza cu ajutorul programului Excel
Nr. Continutul Nr.
crt. ’ ore
1 Analiza unor dispozitive tehnologice existente 4
2 Orientarea si fixarea unei piese la o operatie data — studiu de caz 4
3 Fortele de strangere dezvoltate de diverse elemente de fixare 6
Total: 14
Bibliografie:

1. lordache M., Ungureanu I. Dispozitive tehnologice. Lucrari de laborator, Editura Universitatii din

Pitesti, 2016

Tema de casa

Stabilirea variantei optime de orientare si fixare a 3 tipuri de piese (arbore/bucsa/disc) la o operatie data
de catre un grup format din 3 studenti — 14 h studiu individual

Bibliografie:

1. lordache M., Costea A. Baba Al. Metode de calcul si modele matematice pentru optimizarea
proiectarii dispozitivelor, Editura Universitatii din Pitesti, 2016, ISBN 978-606-560-477-3
2. lordache M., Ungureanu I., Dispozitive tehnologice, Editura Universitatii din Pitesti, 2010

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pondere din
evaluare nota finald
10.4 Curs Cunoasterea notiunilor de baza legate | Lucrare scrisa 20%
de dispozitive tehnologice, orientarea | Cap I-III
si fixarea pieselor (2 subiecte X 10p) | (sdptam. 6 sau 7)
Corectitudinea aplicarii conceptelor | Lucrare scrisa 40%
teoretice in realizarea calculelor de (evaluare finald)
orientare si fixare, alegerea justificata | Cap [V-VIII
a elementelor de orientare si fixare (3
subiecte: 1 subiect 20p, 1 subiect
10p, 1 subiect 10p)
10.5 Laborator Aplicarea practica a cunostintelor | Evaluare orala pe 20%
teoretice si gradul de implicare si | parcurs si n
colaborare 1n echipa. sdptamana 14
Aplicarea corecta a metodelor de | Evaluare orala pe 20%

calcul a erorilor si fortei de fixare si
alegerea corecta a variantei de
orientare si fixare (tema de casa)

parcurs si in
saptamana 14
(prezentare ppt)

10.6 Conditii de promovare

e Obtinerea a 50% din punctajul total ( nota 5)
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Standard minim de performanta: Studentul trebuie sd demonstreze ca intelege rolul si functiile dispozitivelor
tehnologice, cd poate aplica corect notiunile fundamentale de orientare si fixare (inclusiv calcule de baza)
si cunoaste elementele de orientare si fixare si le poate asocia corect cu tipuri simple de piese

Data completarii Titular de curs, Titular lucrari practice
19.09.2025 Prof. dr. ing. Daniela Monica IORDACHE S.1. dr. ing. Ana GOGORICI
Data avizarii in Director DFMI
departament Prof. dr. Ing. Daniela Monica IORDACHE
25.00.2025 e
Data aprobarii in Decan FMT
Consiliul Facultatii Conf. dr. ing. Alin-Daniel RIZEA

26.09.2025 et
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FISA DISCIPLINEI
Sisteme de fabricatie cu comanda numericd, anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatdmant superior Universitatea Nationald de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

1.2 Facultatea Mecanicad si Tehnologie

1.3 Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii universitare Inginerie Industriala

1.5 Programul de studii universitare Tehnologia Constructiilor de Masini

1.6 Ciclul de studii universitare Licenta

1.7 Limba de predare Roména

1.8 Locatia geografica de desfasurare a Pitesti

studiilor

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea SISTEME DE FABRICATIE CU COMANDA NUMERICA /
disciplinei NUMERICALLY CONTROLLED MANUFACTURING SYSTEMS
2.2 Titularul activitatilor de curs Dr. ing. ONESCU Constantin

2.3 Titularul activitdtii de laborator Dr. ing. MALEA Claudiu

2.4 Anul de 3 |2.5 Semestrul IT |2.6. Tipul de C |2.7 Statutul Ob
studiu evaluare disciplinei/

2.8 Categoria S 2.9 Codul disciplinei | UP.02.S.6.0.02.73

formativa

3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe sdptamana 3 Din care: 3.2 curs | 2 3.3 laborator 1
3.4 Total ore din planul de invatdimant| 42 | Din care: 3.5 curs/ | 28 | 3.6 laborator 14
Distributia fondului de timp: ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 7
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate 7
Pregétire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 6
Tutorat 10
Examindri

Alte activitati (daca existd):

3.7 Total ore studiu individual 33

3.8 Total ore pe semestru 75

3.9 Numarul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum Promovarea disciplinelor Prelucrari prin aschiere, Mecanisme, Organe de
masini, Masini unelte, Masini si actionari electrice, Electronica si
Automatizari, Mecanica fluidelor si masini hidraulice.

4.2 de rezultate ale Tnvatarii | Competente acumulate la disciplinele: Infografica, Prelucrari prin
aschiere, Masini-unelte, Electronica si automatizari, Electrotehnica si
masini electrice, Mecanica fluidelor si masini hidraulice, Prelucrari prin
aschiere.




Universitatea Nationala de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

Facultatea de Mecanica si Tehnologie

S. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice

5.1 de desfasurare a Existenta sdli dotatd corespunzator (inclusiv videoproiector) care sa asigure
cursului minim 1 m2/student

5.2 de desfasurare a Existenta unui laborator dotat corespunzator care sa asigure minim 4 m2/student,
laboratorului cu dotari corespunzatoare desfasurarii activitdtii de laborator (masini unelte
CNC, compoenente ale MUCN).

6. Obiectiv general Aceastad disciplina se studiaza in cadrul domeniului Inginerie Industriald, programul de
studii Tehnologia Constructiilor de Masini, si are ca scop formarea competentelor necesare in domeniul
cunoasterii si utilizarii adecvate in procesele de fabricatie a masinilor unelte cu comanda numerica.
Disciplina este inclusd in planul de invatdmant al programului de studii Tehnologia Constructiilor de Masini
deoarece asigurd baza teoretica si practicd pentru utilizarea masinilor cu comanda numerica moderne cu
ajutorul softurilor dedicate.

7. Rezultatele invatarii

C8. Identifica tipurile de informatii tehnice necesare pentru procesele de fabricatie (tolerante,
conditii de functionare, materiale).

C9. Explica cerintele tehnice asociate echipamentelor si tehnologiilor de fabricatie (norme,
conditii limita, parametri).

C.14 Explica diferitele tipuri de echipamente tehnologice de fabricare si rolul lor in procesele
industriale.

C.19 Explica dificultatile specifice exploatarii sistemelor de fabricare pe masini clasice si CNC.

C.30 Descrie teoriile, metodele si principiile fundamentale ale proiectarii proceselor de fabricatie
pe MUCN.

A6. Analizeaza si interpreteaza diagrame, desene si documentatii tehnice pentru a extrage
informatii relevante.

A7. Identifica si selecteaza conditiile tehnice aplicabile pentru echipamente, materiale si procese.
A12. Selecteaza si justifica solutii tehnice (metode, materiale, echipamente) in concordantd cu
cerintele functionale stabilite.

A13. Analizeaza si interpreteaza cerintele tehnice din perspectiva functionalitatii, performantei
si adaptarii la nevoile clientului.

A19. Evalueaza dificultatile specifice exploatarii sistemelor de fabricare pe masini clasice si
CNC, formuland modalitdti de optimizare a utilizarii lor.

RA 1. Isi asuma responsabilitatea pentru respectarea cerintelor tehnice si a standardelor de calitate
in sarcinile desfasurate individual sau in echipa.

RA 2. Lucreaza autonom in cadrul activitatilor specifice proiectarii, fabricatiei, controlului
calitatii si utilizarii de software tehnic, demonstrand initiativa si rigurozitate.

RA 3. Isi asuma decizii tehnice privind selectia metodelor, echipamentelor si resurselor, avand in
vedere criterii de eficientd, calitate si siguranta.

RA 6. Comunica eficient in contexte profesionale, inclusiv cu superiori, colegi sau colaboratori
externi, exprimand clar nevoile tehnice si justificarile deciziilor luate.

RA 9. Contribuie activ la atingerea obiectivelor de echipd prin asumarea de sarcini specifice si
respectarea termenelor.

H

1

Cunostinte

]

Abilitati

Responsabilitate si
autonomie
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8. Metode de predare

Prezentarea cursului se va face prin combinarea expunerii cu videoproiectorul cu desene si explicatii realizate
la tabla. Principalele metode de predare vor fi: prelegerea interactiva, studiu de caz, dezbaterea si
problematizarea.

Prezentarea teoriei fundamentale si a principiilor de proiectare a sistemelor de fabricatie CNC va fi insotita de
discutii interactive pentru a incuraja implicarea studentilor in interpretarea conceptelor. Se vor prezenta
probleme tehnice specifice din domeniul sistemelor de fabricatie numerica pentru a stimula gandirea critica si
creativitatea in gasirea solutiilor. Se vor initia discutii privind impactul noilor sisteme CNC asupra fabricarii
producelor. Se vor folosi materiale vizuale pentru a clarifica modul de functionare si de proiectare al sistemelor
de fabricatie CNC.

Cadrul didactic titular va prezenta inca de la primul curs modul cum vor fi obtinute punctaje care dau nota
finala si conditiile minime de promovare.

La laborator se vor utiliza: experimentele practice, studiu in echipa si studiul individual. Se va realiza testarea
si evaluarea performantelor dispozitivelor tehnologice, inclusiv a actiondrilor acestora in cadrul laboratoarelor
utilizand platforme experimentale. Lucrérile de laborator se vor desfasura in echipe de 4-5 studenti. Vor fi
activitati in cadrul lucrarilor de laborator 1n care studentii vor rezolva sarcini de laborator in mod independent,
consolidand astfel autonomia si capacitatea de luare a deciziilor tehnice.

9. Continuturi

CURS
. . Nr.
Capitolul Continutul
ore
I Introducere 1
Sisteme tehnologice de prelucrare cu comandd numericd. Elemente de actionare si
I comanda controlabile ale MUCN
Strunguri cu comanda numerica. Centre de prelucrare prin strunjire 3
111 Masini de frezat comanda numerica. Centre de prelucrare prin frezare. 4
v Programarea conversationala, particularitati ale unor echipamente cu comanda 6
numerica (Siemens).
\Y Masini de gaurit comanda numerica. 2
VI Masini de rectificat comanda numerica 2
VII Masini cu comanda numerica pentru prelucrari neconventionale. 3
VIII Roboti industriali 4
Total: | 28

Bibliografie:
1. Onescu C., Sisteme de fabricatie cu comanda numerica,. Suport de curs, platforma Moodle, 2024.
2. Ion L, Sisteme de fabricare cu comanda numerica —suport de curs, format scris, 2016.
3. Morar. L., Campean, E., Masini Unelte cu Comanda Numerica, UTPress, Cluj Napoca, 2015.

LABORATOR
Prelucrarea datelor experimentale se va realiza cu ajutorul programului Excel
z: Continutul 1::;;
1 Cutii de viteze masini unelte clasice 2
2 Cunoasterea si utilizarea strungurilor CNC NEF 400 Gildemeister si ECO TURN 510 2
3 Realizarea unei piese simple in programul Shopturn 2
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4 Particularitati constructive cinematice si de operare alcentrului de prelucrare prin 5
frezare CNC ECO MILL 70
5 Realizarea unei piese simple in programul Shopmill 2
6 Masurarea pieselor pe masini unelte CNC 2
7 Tipuri de roboti. Programarea unui robot in softul Robodk. 2
Total: 14
Bibliografie:

1. Onescu C., Sisteme de fabricatie cu comanda numerica,. Suport de curs, platforma Moodle, 2024.
2. Campean, E., Morar.L., Trifon S., Masini Unelte cu Comanda Numerica, Indrumar de laborator,
UTPress, Cluj Napoca, 2015.

Tema de casa

Consta in o serie de mai multe teme, corespunzatoare fiecarui laborator (Realizarea unei piese in
simulatorul strung clasic, identificarea elementelor componenete diferite tipuri de strung/masini de
realizarea unor piese in softul Shopturn/Shopmill, Programarea unei operatii de manipulare cu un robot)
- grupuri formate din cate 2 studenti — 20 h studiu individual

Bibliografie:

1. Onescu C., Sisteme de fabricatie cu comanda numerica,. Suport de curs, platforma Moodle, 2024.
2. Ion L, Sisteme de fabricare cu comanda numerica —suport de curs, format scris, 2016.
3. Morar. L., Campean, E., Masini Unelte cu Comanda Numerica, UTPress, Cluj Napoca, 20135.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pondere din
evaluare nota finala
10.4 Curs Cunoasterea notiunilor de baza legate | Lucrare scrisa 40%
de Strungurile si Masinile frezat (evaluare finald)
CNC Cunoasterea notiunilor de baza | Cap I-VIII
legate de programarea
conversationala si de roboti (2
subiecte: 1 subiect 20p, 1 subiect
10p, 1 subiect 10p)
10.5 Laborator Aplicarea practicdi a cunostintelor | Evaluare orala pe 30%
teoretice si gradul de implicare si | parcurs siin
colaborare 1n echipa. saptdmana 14
Aplicarea practica a cunostintelor | Evaluare orala pe 30%

teoretice si gradul de implicare si
colaborare in echipa (tema de casa)

parcurs si in
saptamana 14

10.6 Conditii de promovare

e Obtinerea a 50% din punctajul total ( nota 5)

Standard minim de performanta: Studentul trebuie sa demonstreze cd stapaneste structura si rolul
elementelor componenete ale masinilor unelte CNC, ca poate alege corect masina unealta si sculele optime
pentru anumite tipuri de piese. De asemenea sa identifice tipuri de roboti industriali si aplicabilitatea
acestora.

Titular de curs,

Dr. ing. Constantin ONESCU

Data completarii
19.09.2025

Titular lucrari practice

Dr. ing. Claudiu MALEA



Data avizarii In
departament
25.09.2025

Data aprobarii in
Consiliul Facultatii
26.09.2025

Universitatea Nationala de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

Facultatea de Mecanica si Tehnologie

Director DFMI
Prof. dr. Ing. Daniela Monica IORDACHE

Decan FMT
Conf. dr. ing. Alin-Daniel RIZEA
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FISA DISCIPLINEI
Tehnologii de prelucrare prin deformare plastica la rece I, anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatdmant superior Universitatea Nationald de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

1.2 Facultatea Mecanicad si Tehnologie

1.3 Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii universitare Inginerie Industriala

1.5 Programul de studii universitare Tehnologia Constructiilor de Masini

1.6 Ciclul de studii universitare Licenta

1.7 Limba de predare Roména

1.8 Locatia geografica de desfasurare a Pitesti

studiilor

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea TEHNOLOGII DE PRELUCRARE PRIN DEFORMARE PLASTICA
disciplinei LA RECE1/ COLD PLASTIC DEFORMATION TECHNOLOGIES I
2.2 Titularul activitdtilor de curs Prof. dr. ing. IORDACHE Daniela-Monica

2.3 Titularul activitatii de laborator S.1dr. ing. GOGORICI Ana

2.4 Anul de 3 [2.5 Semestrul I |2.6. Tipul de E |2.7 Statutul Ob

studiu evaluare disciplinei

2.8 Categoria S 2.9 Codul discipliner | UP.02.S.6.0.02.74

formativa

3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numér de ore pe saptdmana 3 Din care: 3.2 curs | 2 3.3 laborator 1

3.4 Total ore din planul de invatamant| 42 | Din care: 3.5 curs’ | 28 | 3.6 laborator 14
Distributia fondului de timp: ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 15

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate
Pregatire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri

Tutorat 14
Examinari

Alte activitati (daca existd):

3.7 Total ore studiu individual 33

3.8 Total ore pe semestru 75

3.9 Numarul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum Promovarea disciplinelor Desen tehnic si infografica, Rezistenta materialelor,
Tehnologia materialelor, Tolerante si control dimensional.

4.2 de rezultate ale invatarii | Cunostinte de baza privind deformarea plastica la rece, proprietatilor mecanice
ale materialelor si modul in care acestea se comporta sub actiunea diferitelor
tipuri de forte, tolerantele specificate pe desenele de executie;

Abilitati de proiectare, dobandite la disciplinele Desen tehnic si infografica. I, 11,
111.
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5. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice

5.1 de desfasurare a e Cursul se va desfasura intr-o sala dotata cu videoproiector

cursului

5.2 de desfasurare a e Laboratorul se va desfasura intr-o sald cu dotari corespunzatoare
laboratorului desfasurarii activitatii de laborator (standuri experimentale).

6. Obiectiv general Disciplina se studiaza in cadrul domeniului Inginerie Industriald, programul de studii
Tehnologia Constructiilor de Masini, si are ca obiectiv formarea unor competente privind principiile si
caracteristicile procedeelor de prelucrare prin deformare plastica la rece. Sunt abordate notiuni de baza privind
starile de tensiune si deformatie, relatiile dintre tensiuni si deformatii, conditiile si legile deformarii plastice,
precum si principalele procedee specifice: tdiere, indoire, ambutisare, fasonare si deformare volumica. Prin
continutul sdu, disciplina contribuie la dezvoltarea competentelor necesare intelegerii si aplicarii procedeelor
de prelucrare prin deformare plastica la rece in vederea obtinerii pieselor.

Disciplina este inclusa in planul de invatdmant al programului de studii TCM datorita rolului pe care il au
prelucrdrile prin deformare plastica la rece in industria modernd de fabricatie. Aceste procedee permit
obtinerea pieselor cu productivitate ridicatd, precizie dimensionald si calitate superioara altor procedee,
utilizand eficient materialele si reducand consumul de energie.

7. Rezultatele invatarii

C6. Explica structura si continutul documentatiilor tehnice (fise tehnice, desene, scheme, caiete
de sarcini).
C8. Identifica tipurile de informatii tehnice necesare pentru procesele de fabricatie (tolerante,
conditii de functionare, materiale).
. C9. Explica cerintele tehnice asociate echipamentelor si tehnologiilor de fabricatie (norme,
= conditii limita, parametri).
g C11. Descrie teoriile, metodele si principiile fundamentale ale proiectarii proceselor tehnologice
g de fabricare.
© C16. Identifica cerintele functionale, materiale si tehnologice relevante pentru realizarea unui
produs sau serviciu.
C17. Recunoaste normele, standardele si reglementdrile tehnice aplicabile proceselor si
echipamentelor de fabricatie.
C21. Descrie principiile si tehnicile utilizate in controlul produselor finite.
A6. Analizeaza si interpreteaza diagrame, desene si documentatii tehnice pentru a extrage
informatii relevante.
AS8. Aplica informatiile tehnice in planificarea si executarea proceselor de fabricatie sau control.
A9. Evalueaza conformitatea unor produse sau procese fatd de cerintele specificate in
documentatia tehnica.
;g" All. Aplica metodele si principiile fundamentale ale proiectarii proceselor de fabricare in
= definirea cerintelor tehnice.
':E A16. Evalueaza gradul de conformitate a solutiilor propuse cu cerintele tehnice, reglementarile
in vigoare si standardele de calitate.
Al17. Integreaza cerintele clientului in documentatia tehnica aferentd procesului de fabricatie sau
produsului final.
A21. Utilizeaza principii si tehnici de control al produselor finite pentru a verifica conformitatea
cu specificatiile proiectului.
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RA 1. Isi asuma responsabilitatea pentru respectarea cerintelor tehnice si a standardelor de calitate
in sarcinile desfasurate individual sau in echipa.

RA 2. Lucreaza autonom in cadrul activitatilor specifice proiectdrii, fabricatiei, controlului
calitatii si utilizarii de software tehnic, demonstrand initiativa si rigurozitate.

RA 3. Isi asuma decizii tehnice privind selectia metodelor, echipamentelor si resurselor, avand in
vedere criterii de eficientd, calitate si siguranta.

RA 5. Identifica probleme in procesele tehnologice sau de proiectare si ia masuri corective in
limita responsabilitatilor proprii.

RA10. Se adapteazd la schimbdari tehnologice si cerinte noi prin invdtare continud si prin
integrarea noilor cunostinte in activitatile desfasurate.

Responsabilitate si
autonomie

8. Metode de predare

Procesul de predare este centrat pe student si are la bazd o combinatie de metode expozitive (prelegerea),
interactive (intrebari dirijate, dezbatere), demonstrative (analiza de procedee de prelucrare prin deformare),
precum si activitati aplicative (studiu de echipa, sarcini practice, teme individuale). Se urmareste in
permanentd implicarea activa a studentilor in propria formare, printr-un proces de invatare gradual si aplicat,
adaptat nevoilor individuale.

Predarea se va realiza prin prelegeri interactive sustinute cu ajutorul prezentarilor PowerPoint, ilustratii,
scheme si filmulete demonstrative, pentru a facilita intelegerea notiunilor teoretice. Fiecare curs va incepe prin
recapitularea celor invdtate anterior, cu accent pe fixarea cunostintelor esentiale. Studentii sunt incurajati sa
participe activ, sa adreseze Intrebari si sa formuleze opinii proprii cu privire la temele discutate.

In cadrul activitatilor de laborator, se vor utiliza metode bazate pe actiune si invitare prin descoperire, prin
analiza directd a sculelor de deformare plasticd existente in laborator, efectuarea de masuratori, calculul
parametrilor si rezolvarea de studii de caz in echipd. Se promoveaza invatarea colaborativa si dezvoltarea
abilitatilor de lucru in echipa.

9. Continuturi

CURS
Capitolul Continutul Nr.
ore
I Introducere. Caracteristicile prelucrarilor prin deformare plastica la rece. Clasificarea 6
procedeelor prin deformare plasticd la rece -
I Starea de tensiune la deformarea plastica. Starea de deformare. Relatii intre tensiuni 2
si deformatii
111 Conditii si legi ale deformarii plastice 2
v Utilizarea inteligentei artificiale in analiza procedeelor de prelucrare prin deformare 2
plasticd la rece
\Y Prelucrari prin taiere 4
VI Prelucrari prin indoire 4
VII Prelucrdri prin ambutisare 4
VIII Prelucrari prin fasonare 2
VI Prelucrdri prin deformare volumica 2
Total: | 28
Bibliografie:
1. lordache M. — Tehnologii de prelucrare prin deformare plastica la rece I, suport electronic de curs,
2024
2. Ciocardia C. s.a. — Tehnologia presarii la rece, EDP, Bucuresti, 1991.
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3. Dobrescu I. — Tehnologia presarii la rece, Ed. Univ. Pitesti, 2012.

4. Tucan A. - Tehnologii de deformare plastica. Aplicatii specifice, Ed. Politehnica, Timisoara,2019

5. Comsa D., Lazarescu L, Banabic D. Proiectarea tehnologiilor si a matritelor pentru prelucrarea
tablelor metalice, Editura Casa cartii de stiinta, Cluj-Napoca, 2018

LABORATOR
Prelucrarea datelor experimentale se va realiza cu ajutorul programului Excel
Nr. Continutul Nr.
crt. ’ ore
1 Cal‘itatea pieselor stantate, functie de joc si de uzura muchiilor tdietoare a elementelor 4
active
2 Identificarea procedeelor de deformare plastica la rece utilizate la executia unei piese 4
3 Determinarea revenirii elastice la indoire 4
4 Determinarea coeficientului de rasfrangere a marginilor 2
Total: 14
Bibliografie:

1. Dobrescu I. lordache M. Prelucrari prin deformare la rece, Tehnologii de deformare la rece,
Indrumar de laborator, Edit. Univ. Pitesti, 2018.
2. Gogorici A., lordache M Prelucrari prin deformare la rece, Lucrari de laborator, 2023

Tema de casa

Analiza unor piese realizate prin deformare plastica la rece de catre un grup format din 3 studenti — 14

h studiu individual

Bibliografie:

1. lordache M. — Tehnologii de prelucrare prin deformare plastica la rece I, suport electronic de curs,

2024

2. Tucan A. - Tehnologii de deformare plastica. Aplicatii specifice, Ed. Politehnica, Timisoara,2019
3. Comsa D., Lazarescu L, Banabic D. Proiectarea tehnologiilor si a matritelor pentru prelucrarea
tablelor metalice, Editura Casa cartii de stiinta, Cluj-Napoca, 2018

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pondere din
evaluare nota finald
10.4 Curs Cunoasterea caracteristicilor si a Lucrare scrisa 20%
clasificarii procedeelor de deformare | Cap I-IV
plastica la rece si capacitatea de a (s@ptam. 7 sau 8)
explica legile fundamentale ale
deformarii plastice (2 subiecte X
10p)
Capacitatea de a descrie corect Lucrare scrisa 40%
principiul si domeniile de aplicare ale | (evaluare finald)
procedeelor de deformare plastica la | Cap V-VIII
rece si de a justifica alegerea
procedeului in functie de piesa (3
subiecte: 1 subiect 20p, 1 subiect
10p, 1 subiect 10p)
10.5 Laborator Aplicarea practici a cunostintelor | Evaluare orala pe 20%

teoretice si gradul de implicare si
colaborare 1n echipa.

parcurs si in
saptamana 14




Universitatea Nationala de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

Facultatea de Mecanica si Tehnologie

Alegerea corectd a procedeelor de | Evaluare orala pe 20%
deformare plastica si a succesiunii | parcurs si In
acestora (tema de casd) sdaptamana 14
(prezentare ppt)

10.6 Conditii de promovare

e Obtinerea a 50% din punctajul total ( nota 5)
Standard minim de performanta: Studentul trebuie sd demonstreze cunoasterea caracteristicilor prelucrarilor
prin deformare plastica la rece si capacitatea de a alege si a schita procedeul utilizat pentru obtinerea unor

piese simple.

Data completarii Titular de curs, Titular lucrari practice
19.09.2025 Prof. dr. ing. Daniela Monica IORDACHE S.1. dr. ing. Ana GOGORICI
Data avizarii in Director DFMI
departament Prof. dr. Ing. Daniela Monica IORDACHE
25.00.2025 s
Data aprobarii in Decan FMT
Consiliul Facultatii Conf. dr. ing. Alin-Daniel RIZEA

26.00.2025 et e
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FISA DISCIPLINEI
Tehnologia Constructiilor de Masini I, anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatdmant superior Universitatea Nationald de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

1.2 Facultatea Mecanicd si Tehnologie

1.3 Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii universitare Inginerie Industriald

1.5 Programul de studii universitare Tehnologia Constructiilor de Masini

1.6 Ciclul de studii universitare Licenta

1.7 Limba de predare Romaéna

1.8 Locatia geografica de desfasurare a studiilor | Pitesti

2. Date despre disciplina
2.1 Denumirea disciplinei | Tehnologia Constructiilor de Masini I/ Machine Construction

Technology I

2.2 Titularul activitatilor de curs Prof. dr. ing. NITU Eduard Laurentiu
2.3 Titularul activitatii de laborator Dr. ing. MALEA Claudiu lonut
2.4 Anul de studiu | I |2.5 Semestrul | 1T ‘2.6. Tipul de evaluare| E ‘2.7 Statutul disciplinei | Ob
2.8 Categoria formativa | S 2.9 Codul disciplinei UP.02.S.6.0.02.75

3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptdmand 6 Din care: 3.2 curs 4 | 3.3 laborator 2
3.4 Total ore din planul de invatdmant| 84 | Dincare: 3.5 curs | 56 | 3.6 laborator 28
Distributia fondului de timp: ore
Studiul dupad manual, suport de curs, bibliografie si notite 30
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate 10
Pregatire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 14
Tutorat 6
Examinari 6
3.7 Total ore studiu individual 66
3.8 Total ore pe semestru 150
3.9 Numarul de credite 6

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum | Promovarea disciplinelor: Stiinta si ingineria materialelor, Tehnologia materialelor, Desen
Tehnic, Tolerante si control dimensional, Prelucriri prin agchiere, Masini unelte

4.2 de rezultate Cunostinte de baza privind: structura si proprietitile materialelor; caracteristici ale
ale invatirii semifabricatelor; tolerante dimensionale; procesele de aschiere; utilizarea masinilor-unelte.

) Abilitati de desenare dobandite la disciplinele Desen tehnic si infografica I, 11, I11.

5. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice

5.1 de desfasurare a | Sald dotata cu videoproiector, ecran si tabla
cursului
5.2 de desfasurare a | Laborator cu standuri experimentale, echipamente si aparatura de laborator
laboratorului




Universitatea Nationala de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti
Facultatea de Mecanica si Tehnologie

[
[[TTEECCCET

6. Obiectiv general: Formarea de competente privind elaborarea si imbunatatirea proceselor tehnologice de prelucrare
prin aschiere.
Prin continutul cursului, disciplina contribuie la dezvoltarea capacitatii studentilor de:

. Cunoastere a caracteristicilor constructive si tehnologice ale produselor, cunoastere a elementelor structurale
ale proceselor si sistemelor de productie;

. Cunoagtere a factorilor care influenteaza precizia de prelucrare.

. Explicare a principilor de proiectare a proceselor tehnologice de prelucrare a pieselor;

. Descriere si analiza a proceselor tehnologice cu ajutorul elementelor structurale;

. Analiza si determinare a preciziei de prelucrare prin aschiere pentru conditii date;

. Aplicare a etapelor de proiectare a proceselor tehnologice de prelucrare.

Prin continutul lucrarilor de laborator, disciplina contribuie la dezvoltarea capacitatii studentilor de:

. Cunoagsterea caracteristicilor de baza ale echipamentelor si tehnologiilor utilizate;

. Dezvoltarea capacitatii de prelucrare si interpretare rezultatelor experimentale;

. Dezvoltarea capacitatii de a se integra si de a lucra 1n echipa si stimularea unei gandiri si abordari tehnologice;
. Promovarea spiritului de initiativa, dialogului si respectului pentru profesia de inginer.

7. Rezultatele invatarii

C6. Explica rezultate teoretice, rezultate experimentale si documentatie tehnica asociate produselor, fenomenelor si
proceselor industriale.
C7. Descrie simbolurile, conventiile grafice si notarile utilizate in diagrame si planuri tehnice.
C8. Identifica tipurile de informatii tehnice necesare pentru procesele de fabricatie (tolerante, conditii de functionare,
o | materiale).
£ | Cl10. Clasifica sursele de informatii tehnice (manuale, cataloage, standarde, baze de date, specificatii de produs).
. | C11. Descrie teoriile, metodele si principiile fundamentale ale proiectirii proceselor tehnologice de fabricare.
£ | C13. Explica diferitele tipuri de procese tehnologice de fabricare si caracteristicile acestora.
5 C17. Recunoaste normele, standardele si reglementarile tehnice aplicabile proceselor si echipamentelor de fabricatie.
C19. Explica dificultatile specifice exploatrii sistemelor de fabricare pe masini clasice si CNC.
C24. Recunoaste sursele de date si tipurile de indicatori utilizati pentru analiza si optimizarea proceselor.
C32. Descrie metodele, politicile si procedurile operationale utilizate pentru eficientizarea proceselor de fabricatie.
C34. Explica influenta datelor de intrare si a parametrilor de proces asupra calitatii si performantei produsului final.
C36. Clasifica sistemele de fabricatie automatizate in functie de gradul de flexibilitate, integrare si autonomie
A6. Analizeaza si interpreteaza diagrame, desene si documentatii tehnice pentru a extrage informatii relevante.
A7. Identifica si selecteaza conditiile tehnice aplicabile pentru echipamente, materiale si procese.
A8. Aplica informatiile tehnice 1n planificarea si executarea proceselor de fabricatie sau control.
Al4. Elaboreaza documentatie tehnica, interpreteaza conditii tehnice si verifica concordanta dintre caracteristicile
prescrise si rolul functional al reperelor/ produselor industriale.
Al5. Selecteaza si justifica solutii tehnice (metode, materiale, echipamente) in concordantd cu cerintele
functionale stabilite.
Al16. Evalueaza gradul de conformitate a solutiilor propuse cu cerintele tehnice, reglementérile in vigoare si
.. | standardele de calitate.
:§° A18. Identifica si analizeazd problemele frecvente din planificarea si gestionarea proceselor de fabricatie,
= | propunand solutii de imbunatatire.
2 A19. Evalueaza dificultitile specifice exploatarii sistemelor de fabricare pe masini clasice si CNC, formuland
modalitati de optimizare a utilizarii lor.
A30. Opereaza cu procedee, procese si echipamente de fabricatie cu indepartare de material, adaugare de material
si redistribuire de material.
A31. Configureaza si optimizeaza parametrii de functionare ai sistemelor avansate de fabricatie pentru a
imbunatati productivitatea.
A32. Utilizeaza tehnologii inovatoare (software CAM, simulatoare CNC, platforme digitale) in dezvoltarea
proceselor tehnologice.
A35. Analizeazd performanta sistemelor avansate de fabricatie in raport cu indicatori-cheie: timp de ciclu,
randament, cost, calitate.
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RA 1. Isi asuma responsabilitatea pentru respectarea cerintelor tehnice si a standardelor de calitate in sarcinile
desfasurate individual sau in echipa.

RA 3. Isi asuma decizii tehnice privind selectia metodelor, echipamentelor si resurselor, avand in vedere criterii de
eficientd, calitate si siguranta.

° RA 5. Identifica probleme in procesele tehnologice sau de proiectare si ia masuri corective In limita responsabilitatilor
proprii.

| RA 7. Demonstreaza initiativa in propunerea de solutii pentru imbunatatirea proceselor, produselor sau activitatilor
desfasurate In cadrul proiectelor.

RA 8. Respecta reglementarile de protectia muncii, protectia mediului si cerintele etice ale domeniului industrial.
RA 11. Demonstreaza autonomie in utilizarea instrumentelor de comunicare digitald, alegand solutiile adecvate
contextului

RA 12. Selecteaza si utilizeaza surse bibliografice specifice domeniului.

Responsabilitate si

8. Metode de predare

Curs. Prezentarea cursului se face prin combinarea expunerii cu videoproiectorul cu schite realizate pe tabla.
Principalele metode de predare sunt: prelegerea interactiva, studiu de caz, dezbaterea si problematizarea. Se utilizeaza
materiale vizuale pentru a facilita intelegerea problemelor teoretice si aspectelor practice.

Prezentarea teoriei de baza si a principiilor de proiectare a structurii preliminarea a proceselor tehnologice este insotita
de discutii interactive pentru a Incuraja implicarea studentilor in interpretarea conceptelor. Se prezintd si analizeaza
exemple concrete de operatii si procese tehnologice de prelucrare a pieselor pentru a ajuta studentii sd inteleaga
aplicabilitatea teoriei 1n practica si provocarile intdlnite in industrie. Se dezbat probleme tehnologice concrete pentru a
stimula gandirea criticd si creativitatea in gasirea solutiilor. Se realizeaza discutii privind impactul noilor tehnologii
asupra proiectarii proceselor tehnologice de fabricare a pieselor.

Laborator. La laborator se utilizeaza experimentele practice, lucrul in echipa si lucrul individual. Lucrérile de laborator
se realizeaza in echipe de 3-4 studenti, iar in cadrul lucrarilor de laborator studentii rezolva sarcini si in mod independent,
consolidand autonomia si capacitatea de luare a deciziilor tehnice. Se analizeaza si interpreteaza rezultatele, care sunt
notate intr-o Fisa cu rezultatele lucrarii.

9. Continuturi

CURS
Cap. Continutul Nr. ore
1 Caracteristici ale produselor materiale: categorii de produse, caracteristici constructive si de tehnologicitate 4
D) Caracteristici ale proceselor de productie: definire si clasificari, elemente structurale (2h). Sistemul
tehnologic de prelucrare (2h)
Calitatea prelucrarii mecanice a pieselor: indicatori de calitate (2h), precizia de prelucrare mecanica (8h),
3 rugozitatea suprafetelor prelucrate (4h), legatura dintre precizia de prelucrare mecanicd s§i rugozitatea 16
suprafetelor (2h)
Proiectarea proceselor individuale de prelucrare mecanica a pieselor: date initiale, principii si etape de
4 proiectar;: (2h); stal.)i.lirea semife_tbricatqlui economic .(4h); stab_ilirea structurii preliminar.e a prqcesului 25
tehnologic (6h); stabilirea structurii detaliate a procesului tehnologic (10h); evaluarea economica a variantelor
de de proces tehnologic (2h); elaborarea documentatiei tehnologice (2h)
5 Utilizarea metodelor de inteligenta artificiald pentru elaborarea tehnologiei de fabricare. 1
Total: 56
Bibliografie:
1. Nitu E., Suport de curs TCM [ (format electronic, postat pe platforma elearning), 2025-2026.
2. Vlase A. s.a., Tehnologia prelucrarii produselor mecanice, Editura Matrixrom, 2006.
3. Banu Il., Bazele proiectarii proceselor tehnologice de fabricare in constructia de masini, Ed. Univ. din Pitesti, 2004.
4. Nitu E., s.a., Procese de fabricatie specifice industriei de automobile,e-ISBN: 978-606-560-329-5, Ed. Univ. din
Pitesti, 2013.
5.lacomi D., Nitu E., Rachieru N., Tehnologia Fabricarii Produselor - Ghid de proiectare a tehnologiilor de prelucrare
prin aschiere, Ed. Univ. din Pitesti 2016.
LABORATOR
Prelucrarea datelor experimentale se va realiza cu ajutorul programului Excel
Nr. Conti Nr.
ontinutul
crt. ’ ore
1 Influenta erorilor de prelucrare (precizie geometrica MU, rigiditate MU si SF, deformatie termica MU si | 14
SF, uzuri sculd) asupra preciziei de prelucrare a pieselor
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) Metode de reglare a sistemului tehnologic la dimensiune. Determinarea experimentala a preciziei de | 6
prelucrare mecanica

3 Influenta unor caracteristici geometrice ale sculelor aschietoare si a valorilor parametrilor regimului de | 8
aschiere asupra rugozitatii pieselor prelucrate prin strunjire, frezare si rectificare

Total: | 28

Bibliografie:

1. Nitu Eduard, Rachieru Nicoleta, Lucrari de laborator la disciplina TCM 1, Fascicole tiparite & electronice, 2022
2. Vucu I, Nifu E., Motoi M., Tehnologia Fabricarii Produselor 1 - Indrumar de laborator, Editura
Universitatii din Pitesti, 2003

Tema de casa
Analiza functional — constructivd a unei piese date, stabilirea semifabricatului economic pentru
prelucrarea acesteia prin aschiere — 14 h studiu individual

Bibliografie:

1. Tacomi D., Nitu E., Gavrilutd A., Tehnologia Fabricarii Produselor - Ghid de proiectare a tehnologiilor de
prelucrare prin aschiere, Ed. Univ. din Pitesti 2016

10. Evaluare

constructive ale unei piese date si a modului de stabilire a
semifabricatului economic pentru prelucrarea acesteia (tema
de casd)

parcurs si 1n sapt.
14 (prez. ppt)

Tip activitate | 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pondere
evaluare din nota finald
10.4 Curs Cunoasterea caracteristicilor constructive si tehnologice | Lucrare scrisa 20%
ale produselor, ale elementelor structurale ale proceselor | (examen partial)
si sistemelor de productie; Cunoasterea factorilor care Cap.2 si Cap.3
influenteaza precizia de prelucrare (test grila - 5p) (sapt. 8 sau 9)
Capacitatea de a descriere si analiza procese tehnologice
cu ajutorul elementelor structurale; Capacitatea de a
analiza si determina precizia de prelucrare prin aschiere
pentru conditii date (aplicatii — 15p)
Cunoasterea principiilor si etapelor de proiectare a Lucrare scrisa 40%
proceselor tehnologice de prelucrare a pieselor (test grila - (evaluare finald)
10p) Cap.4
Capacitatea de a elabora structura preliminara a unui proces
tehnologic de prelucrare a unei piese de complexitate
scazuta si de a evalua tehnico-economic diferite solutii ale
acestuia (aplicatii — 30p)
10.5 Laborator) Cunoasterea caracteristicilor de baza ale echipamentelor si | Evaluare orala pe 30%
tehnicilor utilizate, aplicarea practicd a metodelor specifice, | parcurs si in
implicarea si colaborarea in cadrul echipei. sdptamana 14
Prezentarea §i descrierea caracteristicilor functional — | Evaluare orald pe 10%

10.6 Conditii de promovare

Obtinerea a 50% din punctajul total (nota 5)
Standard minim de performanta: Elaborarea structurii preliminare a procesului tehnologic de prelucrare a unei piese
de complexitate scazuta si cunoagterea principalilor factorilor care influenteaza precizia de prelucrare.

Data completarii
19.09.2025

Data avizarii in

departament
25.09.2025

Data aprobarii in
Consiliul Facultatii

26.09.2025

Titular de curs,

Prof. dr. ing. Eduard Laurentiu NITU

Titular lucrari practice

Dr. ing. Claudiu lonuf MALEA

Director DFMI

Prof. dr. ing. Daniela Monica IORDACHE

Decan FMT
Conf. dr. ing. Alin-Daniel RIZEA
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FISA DISCIPLINEI
Practica de specialitate, anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatdmant superior Universitatea Nationald de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

1.2 Facultatea Mecanicad si Tehnologie

1.3 Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii universitare Inginerie Industriald

1.5 Programul de studii universitare Tehnologia Constructiilor de Masini

1.6 Ciclul de studii universitare Licenta

1.7 Limba de predare Roména

1.8 Pocapa geografica de desfasurare a Pitesti

studiilor ’

2. Date despre disciplina
2.1 Denumirea disciplinei | PRACTICA DE SPECIALITATE/ SPECIALIZED PRACTICE
2.2 Titularul activitatilor de curs -

2.3 Titularul activitatii de laborator S.1dr. ing. GOGORICI Ana
24 Anulde | 1 5 Semestrul i |6 Tipulde c |27 Statutul Ob
studiu evaluare disciplinei/

2.8 Categoria

.2 S 2.9 Codul disciplinei UP.02.S.6.0.02.76
formativa

3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numér de ore pe saptdmana 30 | Din care: 3.2 curs - | 3.3 practica 30
3.4 Total ore din planul de invdtdmant] 90 | Din care: 3.5 curs - | 3.6 practica 90
Distributia fondului de timp: ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate 15
Pregétire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri

Tutorat 14
Examinari 6
Alte activitati (daca existd): -
3.7 Total ore studiu individual 35

3.8 Total ore pe semestru 125

3.9 Numarul de credite 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum Promovarea disciplinelor: Desen tehnic, Bazele proiectarii asistate de calculator,
Tehnologia materialelor, Stiinta §i ingineria materialelor, Rezistenta materialelor
LII, Masini unelte, Proiectarea produselor.

4.2 de rezultate ale invatarii | Cunostinte de baza privind desenul tehnic, tehnologia materialelor, maginile
unelte, dispozitivele tehnologice, prelucrarile prin aschiere si aplicarea
conceptele teoretice 1n solutionarea problemelor tehnice;

Abilitati de proiectare, dobandite la disciplinele Desen tehnic si infografica. I, 11,
1.
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S. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice

5.1 de desfasurare a e Sali de reuniune, laboratoare si sectii din cadrul societatilor comerciale in
activitatii de practica care se va desfasura practica, precum si laboratoarele Facultatii de

Mecanica si Tehnologie, dotate corespunzator.

6. Obiectiv general: Disciplina se studiaza in cadrul domeniului Inginerie Industriala, in programul de studii
Tehnologia Constructiilor de Masini, si are ca scop formarea de competente in domeniul proiectarii produselor si
exploatarii masinilor si echipamentelor industriale.

Includerea aplicatiilor practice in cadrul Planului de Invitimant este justificati prin rolul lor esential in formarea
inginerului TCM, vizand dezvoltarea capacitatii studentilor de a se integra si de a lucra 1n echipa, stimularea gandirii si
a abordarii tehnologice, intelegerea si aplicarea principiilor si metodelor de proiectare tehnico-economica a diferitelor
clase de piese, precum si aplicarea metodelor si principiilor de baza pentru rezolvarea situatiilor bine definite privind
exploatarea masinilor-unelte in procesele industriale de fabricare. Totodata, disciplina Practica de Specialitate contribuie
la consolidarea cunostintelor teoretice dobandite la curs si la dezvoltarea abilitdtilor practice necesare activitatii

profesionale.

7. Rezultatele invatarii

Cunostinte

C61. Cunoaste principiile colaborarii eficiente in cadrul echipelor de proiect.

Abilititi

A61. Colaboreaza activ cu ceilalti membri ai echipei, asumandu-si sarcini si contribuind la

realizarea obiectivelor.

Responsabilitate si autonomie

RA 1. Isi asuma responsabilitatea pentru respectarea cerintelor tehnice si a standardelor de
calitate in sarcinile desfasurate individual sau in echipa.

RA 2. Studentul/absolventul demonstreaza autonomie in invatare pe problematici specifice
produselor, fenomenelor si proceselor industriale.

RA 3. Isi asuma decizii tehnice privind selectia metodelor, echipamentelor si resurselor,
avand in vedere criterii de eficienta, calitate si siguranta.

RA 4. Organizeaza si planificd in mod autonom activitatile proprii si contribuie la organizarea
muncii n echipa in cadrul proiectelor ingineresti.

RA 5. Identificd probleme in procesele tehnologice sau de proiectare si ia masuri corective in
limita responsabilitatilor proprii.

RA 6. Comunicd eficient in contexte profesionale, inclusiv cu superiori, colegi sau
colaboratori externi, exprimand clar nevoile tehnice si justificarile deciziilor luate.

RA 7. Demonstreaza initiativd in propunerea de solutii pentru imbundtatirea proceselor,
produselor sau activitatilor desfasurate in cadrul proiectelor.

RA 8. Respecta reglementdrile de protectia muncii, protectia mediului si cerintele etice ale

domeniului industrial.

RA 9. Contribuie activ la atingerea obiectivelor de echipa prin asumarea de sarcini specifice
si respectarea termenelor.

RA 10. Se adapteaza la schimbari tehnologice si cerinte noi prin invatare continua si prin
integrarea noilor cunostinte in activitatile desfasurate.

RAT11. Demonstreaza autonomie in utilizarea instrumentelor de comunicare digitala, alegand
solutiile adecvate contextului.
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8. Metode de predare

Activitatea practica se va desfasura intr-o intreprindere industriald, in baza unui contract de practica, sau in
laboratoarele Facultatii de Mecanica si Tehnologie, dupd incheierea examenelor din semestrul I1.

Disciplina Practica de Specialitate se finalizeaza prin elaborarea unui portofoliu de specialitate si sustinerea
acestuia sub forma de prezentare (.ppt) in fata colegilor de an.

Cadrul didactic titular va prezenta, inca de la inceputul semestrului, modul de evaluare, criteriile de acordare
a punctajelor care compun nota finald, precum si conditiile minime de promovare.

9. Continuturi

ACTIVITATE PRACTICA
Capitolul Continutul Nr.
ore
Echipamente de fabricare:
a) Principalele tipuri de masini-unelte (masini-unelte universale, masini cu comanda
numerica);
1 b) Scule utilizate in cadrul procedeelor de fabricare (cutite de strung, scule pentru 45

prelucrarea alezajelor, freze, sisteme de scule pentru masini-unelte cu comanda
numerica s.a.);
¢) Dispozitive de lucru si de control specifice procedeelor de fabricare urmarite.

a) Desfasurarea proceselor tehnologice de prelucrare:

Se vor urmari procese tehnologice de executie pentru diferite clase de piese. La
fiecare proces se va analiza: tipul semifabricatului, succesiunea operatiilor de
prelucrare, tipul liniei tehnologice de prelucrare si organizarea atelierului de
productie. Pentru cate o operatie reprezentativa (strunjire, gaurire, frezare,

2 rectificare) se vor prezenta: masina-unealtd (schita, miscarile, tipul suprafetelor 45
generate), sculele utilizate (schita, modul de prindere pe masina-unealtd, geometria,
materialul partii active) si dispozitivele de lucru si de control specifice procedeelor
urmarite.

b) Desfasurarea proceselor tehnologice de asamblare:

Se vor urmari procese tehnologice de asamblare pentru diferite produse.

Total: 90

Bibliografie:
1. Dobrescu I. - Tehnologia presarii la rece, Ed. Univ. Pitesti, 2012.
2. Gogorici A. — Suport de practica (format electronic), 2024-2025;
3. lordache M.. - Suport de curs Scule aschietoare (format electronic), 2024-2025;
4. lordache M., Costea A. Baba Al. - Metode de calcul si modele matematice pentru optimizarea proiectarii
dispozitivelor, Editura Universitatii din Pitesti, 2016, ISBN 978-606-560-477-3;

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pondvere din
evaluare nota finala

Capacitatea de a sustine activitatea
dgsfésurata in cadrul stagiului dg practica Probi orala 50%
printr-o prezentare (.ppt) si de a
argumenta informatiile prezentate.

10.4 Practica Expunerea corectd si completd a
informatiilor acumulate pe perioada Verificarea
stagiului de practica sub forma unui continutului 50%
portofoliu, cu respectarea cerintelor de proiectului
redactare ale acestuia.
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10.6 Conditii de promovare

e Obtinerea a 50% din punctajul total ( nota 5)
Standard minim de performantd: elaborarea unei teme de practicd cu complexitate scazuta.

Data completarii Titular lucrari practice
19.09.2025 S.I. dr. ing. Ana GOGORICI
Data avizarii in Director DFMI
departament Prof. dr. Ing. Daniela Monica IORDACHE
25.09.2025 s
Data aprobarii in Decan FMT
Consiliul Facultatii Conf. dr. ing. Alin-Daniel RIZEA

26.00.2025 e e



