Universitatea Nationala de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

Facultatea de Mecanica si Tehnologie

FISA DISCIPLINEI
Procedee avansate de prelucrare prin deformare plastica, anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatdmant superior Universitatea Nationald de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

1.2 Facultatea Mecanicad si Tehnologie

1.3 Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii universitare Inginerie Industriald

1.5 Programul de studii universitare Ingineria si Managementul Fabricatiei Produselor

1.6 Ciclul de studii universitare Master

1.7 Limba de predare Roména

1.8 Locatia geografica de desfasurare a Pitesti

studiilor

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea PROCEDEE AVANSATE DE PRELUCRARE PRIN DEFORMARE
disciplinei PLASTICA

2.2 Titularul activitdtilor de curs Prof. dr. ing. IORDACHE Daniela-Monica

2.3 Titularul activitatii de proiect S.1. dr. ing. GOGORICI Ana

2.4 Anul de 2 |2.5 Semestrul I |2.6. Tipul de V |2.7 Statutul Ob
studiu evaluare disciplinei

2.8 Categoria DA 2.9 Codul disciplinei | UPB.19.M3.0.04-01

formativa

3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numér de ore pe saptdmana 2 Din care: 3.2 curs 1 3.3 proiect 1

3.4 Total ore din planul de invatamant| 28 | Din care: 3.5 curs’ | 14 | 3.6 proiect 14
Distributia fondului de timp: ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 29

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate
Pregétire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri

Tutorat 14
Examinari

Alte activitati (daca existd):

3.7 Total ore studiu individual 47

3.8 Total ore pe semestru 75

3.9 Numarul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum

4.2 de rezultate ale invatarii | Cunostinte de baza privind comportamentul mecanic al materialelor, s cunoasca
principiile procedeelor clasice de deformare plastica

5. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice

5.1 de desfasurare a e Cursul se va desfasura intr-o sala dotata cu videoproiector

cursului

5.2 de desfasurare a e Proiectul se va desfasura intr-o sald cu dotari corespunzatoare desfasurarii
proiectului activitatii de proiect
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6. Obiectiv general Obiectivul este. formarea competentelor privind intelegerea si aplicarea procedeelor
moderne de deformare plastica, prin aprofundarea cunostintelor teoretice referitoare la tendintele actuale si la
procedeele speciale (ambutisare hidraulica, electromagnetica, incrementald etc.), precum si prin dezvoltarea
capacitatilor practice de proiectare, modelare si evaluare a echipamentelor tehnologice destinate obtinerii
pieselor utilizand procedee avansate.

Introducerea disciplinei in planul de invatdmant se justifica prin necesitatea formarii unor competente de
intelegere si aplicare a procedeelor moderne de deformare plastica, utile specialistilor In domeniul inginerie
industriala

7. Rezultatele invatarii

Cl1. Descrie principiile proiectarii integrate si fabricatiei integrate.

C2. Identifica cerintele functionale si le transpune in caracteristici tehnice.

C3. Interpreteaza cerintele din caietul de sarcini si documentatia tehnica.

C8. Explica si descrie principiile si metodele matematice utilizate in analiza proceselor specifice
ingineriei industriale

C13.Cunoaste principiile de elaborare a modelelor 3D si a documentatiilor tehnice necesare
pentru prezentarea designului de produs.

Cl14. Explicd metodele de analizd si simulare numericd utilizate pentru fundamentarea
propunerilor de design

C17. Identifica cerintele tehnice ale produselor.

C18. Cunoaste metodele de analiza si verificare a proiectelor de produse, utilizind tehnici de
simulare numericad si metode ingineresti de optimizare.

Al. Aplica metode de analiza si instrumente software pentru definirea specificatiilor tehnice ale
produselor si proceselor, corelate cu cerintele clientului

A9. Aplica metode matematice si instrumente informatice pentru a efectua analize, a rezolva
modele complexe si a genera solutii.

Al4. Realizeaza si prezintd propuneri de design prin modele parametrice, prototipuri virtuale si
simulari numerice, utilizand software specializat CAD/CAE

A16. Ajusteaza proiectele produselor prin modificarea modelelor CAD si validarea acestora cu
ajutorul metodelor de simulare si testare, astfel incat sa respecte cerintele specificate

A17. Utilizeaza software CAD/CAE pentru ajustari.

RA1. Colaboreaza cu echipe multidisciplinare pentru validarea cerintelor.

RA6. Argumenteaza si valideaza rezultatele calculelor matematice in contextul problemelor
ingineresti, asumandu-si corectitudinea solutiilor propuse.

RA10. Demonstreaza autonomie si responsabilitate Tn formularea propunerilor de design

RA13. Demonstreaza responsabilitate in asigurarea conformitatii proiectelor ajustate cu cerintele
clientului si cu standardele de calitate aplicabile

>

>

Cunostinte

H

Abilitati

Responsabilitate si
autonomie

8. Metode de predare

Predarea este centrata pe student si se bazeaza pe o combinatie de metode expozitive ( prelegerea, explicatia,
prezentarea), metode interactive (intrebdri dirijate, dezbateri, discutii aplicative), metode demonstrative
(analiza studiilor de caz si a echipamentelor tehnologice reale) si metode aplicative (proiecte practice,
modelare 3D in software specializat, rezolvarea de probleme si sarcini in echipd). Se Incurajeaza participarea
activd a studentilor, recapitularea periodica a notiunilor si aplicarea graduala a cunostintelor teoretice in
activitati practice de proiect.
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9. Continuturi

CURS
Capitolul Continutul Nr.
ore
I Tendinte legate de dezvoltarea prelucrarii prin deformare plastica la rece. 2
II Prodedee de deformare plastica incrementala 4
Procedee speciale de ambutisare: ambutisarea hidraulica, ambutisarea cu vibratii
111 ) . o . A . . 4
ultrasonice, ambutisarea rotativa, ambutisarea electromagnetica si electrohidraulica
v Procedee speciale de deformare plastica in volum 4
Total: 14
Bibliografie:

1. lordache D,M,, Procedee avansate de prelucrare prin deformare plastica, Suport de curs in format electronic,

2024.

2. Tucan A. - Tehnologii de deformare plastica. Aplicatii specifice, Ed. Politehnica, Timisoara,2019

3. Omolayo M. Tkumapayi, Sunday A. Afolalu, Joseph F. Kayode, Rasaq A. Kazeem, Saheed Akande, A concise
overview of deep drawing in the metal forming operation, Materials Today: Proceedings, Volume 62, Part 6,
2022, Pages 3233-3238, https://doi.org/10.1016/j.matpr.2022.04.221.
https://www.e-nformation.ro/;

https.://www.mdpi.com/; https://www.sciencedirect.com/; https://link.springer.com/

https://taylorandfrancis.com/

PROIECT
Proiectarea unui echipament de deformare plastica, utilizind procedee avansate
Nr. Continutul Nr.
crt. ’ ore
1 Analiza si studiul tehnologicitatii piesei, analiza diferitelor variante de proces tehnologic 4
pentru obtinerea piesei prin procedee de deformare plastica.
2 Proiectarea schemei tehnologice de realizare a echipamentului de deformare. 2
3 Proiectarea 3D a echipamentului de deformare in soft-uri specifice (Catia, AutoCad, etc.). 6
4 Indicatii privind montarea, exploatarea si intretinerea echipamentului proiectat. 2
Total: 14
Bibliografie:

1. Dobrescu L, lordache M. - Tehnologii de deformare la rece, Indrumar de proiectare, Ed. Univ. Pitesti, 2018.

2. Aurel T. — Tehnologii de deformare plasticd. Proiectarea stantelor si matritelor, Editura POLITEHNICA —
Manualul Studentului, 2021

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pondere din
evaluare nota finald

10.4 Curs Nivelul de intelegere si Evaludri orale la 20%
corectitudinea prezentarii conceptelor | curs, pe parcurs
teoretice; participarea activa la
dezbateri si discutii aplicative.

10.5 Proiect Corectitudinea analizei si a calculelor; | Evaluare orala pe 30%
respectarea planificarii etapelor parcurs
Originalitatea si  functionalitatea | Evaluare orala pe 50%

solutiei propuse; calitatea modelarii
3D a echipamentului; coerenta

parcurs si in



https://www.e-nformation.ro/
https://www.mdpi.com/
https://www.sciencedirect.com/
https://link.springer.com/
https://taylorandfrancis.com/
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documentatiei tehnice (schite, desene, | saptamana 14
explicatii); claritatea si rigoarea | (prezentare ppt)
prezentarii finale.

10.6 Conditii de promovare

e Obtinerea a 50% din punctajul total ( nota 5)
Standard minim de performanta: Studentul trebuie sa fie capabil sa proiecteze un echipament de deformare,
utilizand un software CAD.

Data completarii Titular de curs, Titular lucrari practice
19.09.2025 Prof. dr. ing. Daniela Monica IORDACHE S.1. dr. ing. GOGORICI Ana
Data avizarii in Director DFMI
departament Prof. dr. Ing. Daniela Monica IORDACHE
25.09.2025 s
Data aprobarii in Decan FMT
Consiliul Facultatii Conf. dr. ing. Alin-Daniel RIZEA

26.00.2025 et e
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FISA DISCIPLINEI
Proiectarea integratd a echipamentelor de fabricatie, anul universitar 2025-2026

1. Datele programului

1.1 Institutia de Invatadmant superior Universitatea Nationald de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

1.2 Facultatea Mecanicd si Tehnologie

1.3 Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii universitare Inginerie Industriald

1.5 Programul de studii universitare Ingineria si Managementul Fabricatiei Produselor

1.6 Ciclul de studii universitare Master

1.7 Limba de predare Romaéna

1.8 Locatia geografica de desfasurare a studiilor | Pitesti

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei ‘ Proiectarea integratd a echipamentelor de fabricatie

2.2 Titularul (titularii) cursului Prof. dr. ing. Daniel-Constantin ANGHEL

2.3. Titularul (titularii) activitatilor Prof. dr. ing. Daniel-Constantin ANGHEL
seminarului/laboratorului/proiectului

2.4 Anul de IT 2.5 Semestrul I |2.6. Tipul evaludrii| E |2.7 Regimul Ob!
studiu disciplinei

2.8 Tipul DS? 2.9 Codul de UPB.19.M3.0.04-02
disciplinei disciplind

3. Timp total (ore pe semestru de activitati didactice)

3.1 Numadrul de ore pe sdptdmana 2 3.2 Din care curs 1 3.3 Proiect 1
3.4 Total ore 1n curriculum 28 | 3.5 Din care cursuri | 14 | 3.6 Proiect 14
Distribuirea fondurilor de timp: Ore
Studiu dupa manual, suport de curs, bibliografie si note 32

Documentatie suplimentara in bibliotecd, pe platforme electronice specializate
Pregatirea seminariilor / laboratoarelor / proiectelor, temelor, lucrarilor, portofoliilor si
eseurilor

Indrumare 32
Examen 8
Alte activitati (daca existd): -
3.7 Total ore de studiu individual 72

3.8 Total ore pe semestru 100

3.9 Numarul de credite 4

4. Conditii prealabile (daca este cazul)
4.1 Programa scolara -
4.2 Rezultatele invatarii -

1 ovbligatoriu / Optional / Optional — Se completeazd conform curriculumului.
2 DA/DS - Se va completa conform curriculumului.
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5. Conditii necesare desfasurarii optime a activititilor didactice (unde este cazul)

5.1 Curs Cursul se va desfasura intr-o sala dotata cu videoproiector/tabla inteligenta si
calculator.

5.2 Seminar / Laboratorul se va desfasura intr-o sala dotata cu videoproiector si calculatoare.

Laborator / Proiect Sunt utilizate masini de fabricatie aditiva, standuri si soft-uri de simulare a
proceselor de fabricatie aditiva, Z-Suite, de proiectare/fabricatie — Catia V5.

6. Obiectivul general

Disciplina are ca obiectiv formarea competentelor necesare proiectarii integrate a echipamentelor de
fabricatie, prin corelarea cerintelor functionale si tehnologice cu solutiile constructive si cu procesul de
productie. Studentii vor dobandi capacitatea de a elabora concepte, modele si documentatii tehnice pentru
echipamente complexe, utilizind metode moderne de analiza, simulare si optimizare (inclusiv CAE/CAD si
MEF), cu integrarea principiilor ergonomice, de fiabilitate, mentenantd si sustenabilitate. Se urmareste
pregatirea unor ingineri capabili sd proiecteze si sa adapteze echipamente tehnologice la cerintele industriei
moderne, bazate pe digitalizare, automatizare si fabricatie inteligenta.

7. Rezultatele invatarii

C1. Explica principiile proiectarii integrate aplicate echipamentelor de fabricatie.
C2. Descrie structura, functionalitatea si rolul echipamentelor tehnologice in procesele
industriale.
o C3. Cunoaste metodele de analizd functionald si de transpunere a cerintelor functionale in
= caracteristici tehnice.
% C4. Explica principiile dimensionarii si optimizarii echipamentelor utilizand metode ingineresti
= si software specializat.
5 C5. Cunoaste normele si standardele tehnice aplicabile echipamentelor de fabricatie, inclusiv cele
privind calitatea, siguranta si ergonomia.
C6. Explica metodele de simulare numerica si validare a solutiilor de proiectare.
C7. Cunoaste principiile de integrare a echipamentelor in fluxurile de productie digitalizate si
automatizate.
Al. Analizeaza cerintele functionale si tehnologice si le transpune in specificatii tehnice pentru
echipamente de fabricatie.
A2. Utilizeazad instrumente CAD/CAE si metode MEF pentru proiectarea si verificarea
= echipamentelor.
= A3. Elaboreazd modele virtuale 2D/3D si documentatii tehnice aferente echipamentelor.
‘:g A4. Propune solutii constructive si de optimizare pentru cresterea performantei echipamentelor
< si proceselor.
AS. Integreaza criterii de ergonomie, fiabilitate si mentenanta in procesul de proiectare.
A6. Colaboreazd in echipe multidisciplinare pentru dezvoltarea proiectelor ingineresti si
comunica eficient rezultatele obtinute.
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RAL1. Isi asumi responsabilitatea pentru respectarea standardelor de calitate si siguranti in
proiectarea echipamentelor.

RA2. Demonstreaza autonomie in selectarea si aplicarea metodelor de analiza si proiectare.
RA3. Argumenteaza decizii tehnice si justifica solutiile propuse din punct de vedere functional,
tehnologic si economic.

RAA4. Manifesta responsabilitate n raport cu impactul ecologic si etic al solutiilor de proiectare.
RAS5. Contribuie activ la succesul proiectelor de echipamente industriale, asumandu-gi roluri si
sarcini specifice in echipe interdisciplinare.

Responsabilitate si
autonomie

8. Metode de predare

Pornind de la analiza caracteristicilor de invatare ale studentilor si a nevoilor specifice ale acestora,
procesul didactic va explora atat metode de predare expozitive (prelegere, expunere), cat si conversational-
interactive, bazate pe modele de Invatare prin descoperire facilitate de explorarea directa si indirecta a realitatii
(demonstratie, analizd computerizata), dar si pe metode bazate pe actiune, cum ar fi exercitiul, activitatile
practice si rezolvarea problemelor.

In activitatea didactici vor fi utilizate prelegeri, bazate pe prezentiri Power Point, dar si softuri
specializate pentru efectuarea diverselor analize si simulari. Fiecare curs va incepe cu o trecere in revista a
capitolelor deja acoperite, cu accent pe notiunile parcurse la ultimul curs.

Prezentarile folosesc imagini si scheme astfel incat informatiile prezentate sa fie usor de inteles si
asimilat. Aceastd disciplina acoperd informatii si activitdti practice concepute pentru a sprijini elevii In
eforturile de invatare si dezvoltarea relatiilor optime de colaborare si comunicare Intr-un climat favorabil
invatarii prin descoperire.

Acesta va lua in considerare practica ascultarii active si a abilitatilor de comunicare asertiva, precum si
mecanismele de constructie a feedback-ului, ca modalitéti de reglare a comportamentului in diverse situatii si
de adaptare a abordarii pedagogice la nevoile de invatare ale elevilor.

Abilitatea muncii In echipd va fi exersatd pentru a rezolva diferite sarcini de invatare.

9. Continutul

CURS
Capitol Continut Nu.
’ de ore
1 Conceptia integrata a echipamentelor si a proceselor de fabricatie, componenta a 2
ingineriei simultane
) Metode si tehnici de prototipare virtuald/reala. Utilizarea inteligentei artificiale in 4
optilizarea prototipurilor
3 Utilizarea instrumentelor de Analiza Functionala si a tehnicilor de creativitate la 2
dezvoltarea unui echipament de fabricatie
4 Realizarea si simularea cu ajutorul softului CATIA V5 a unui echipament de fabricatie 4
din industria de automotive
5 Proiectarea detaliatd a componentelor echipamentului si realizarea documentatiei 2
tehnice a acestuia
Total: 14
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Bibliografie:

1. *** CATIA - Reference manual, Dassault Systems, 2018.
2. lIlarion Banu, Daniel-Constantin ANGHEL, Fabricarea asistata de calculator, Editura Universitatii

din Pitesti, 2011

3. Anghel D., Rizea A., Sicoe G. Proiectarea functionald a produselor. Editura Universitatii din Pitesti,
2018. E-ISBN: 978-606-560-570
4. Alin-Daniel RIZEA, Daniel-ConstantinANGHEL, Daniela-Monica IORDACHE, Nicolae-Doru
STANESCU: FABRICAREA PIESELOR PRIN 3D PRINTING.GHID DE PROIECTARE, Editura
Universitatii din Pitesti, 2021, e-ISBN: 978-606-560-720-0, 2021.

PROIECT
Nr. Continut Nu.
crt. ’ de ore
1. Metode si tehnici de prototipare virtuala/reald 2
2. Utilizarea instrumentelor de Analiza Functionala si a tehnicilor de creativitate la )
dezvoltarea unui echipament de fabricatie
3. Realizarea si simularea cu ajutorul softului CATIA a unui echipament de fabricatie din 5
industria de automotive
4. Proiectarea detaliatd a componentelor echipamentului si realizarea documentatiei tehnice )
a acestuia
5. Analiza unui echipament de fabricatie din industria de automotive in vederea reproiectarii
acestuia. Realizarea prototipului virtual, simularea functionarii acestuia, validarea lui si 6
generarea documentatiei tehnice.
Total: 14

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pondere din
evaluare nota finald

10.4 Curs Nivelul de intelegere si Evaluare orala 40%
corectitudinea prezentdrii conceptelor
teoretice; participarea activa la
dezbateri si discutii aplicative.

10.5 Proiect Corectitudinea analizei si a calculelor; | Evaluare orala pe 30%
respectarea planificarii etapelor parcurs
Originalitatea si  functionalitatea | Evaluare orala pe 30%

solutiei propuse; calitatea modelarii
3D a echipamentului; coerenta
documentatiei tehnice (schite, desene,
explicatii); claritatea s1 rigoarea
prezentdrii finale.

parcurs si in
saptamana 14
(prezentare ppt)

10.6 Conditii de promovare

e Obtinerea a 50% din punctajul total ( nota 5)
Standard minim de performanta: Studentul trebuie sa fie capabil sa proiecteze un echipament de fabricatie,
utilizand un software CAD (Catia V5).
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Data completarii Titular de curs, Titular lucrari practice
19.09.2025 Prof. dr. ing. Daniel Constantin ANGHEL Prof. dr. ing. Daniel Constantin
...................................................... ANGHEL
Data avizarii in Director DFMI
departament Prof. dr. Ing. Daniela Monica IORDACHE
25.09.2025 s
Data aprobarii in Decan FMT
Consiliul Facultatii Conf. dr. ing. Alin-Daniel RIZEA

26.09.2025 et
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FISA DISCIPLINEI
Tehnici de cercetare experimentald, anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatdmant superior Universitatea Nationald de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

1.2 Facultatea Mecanicad si Tehnologie

1.3 Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii universitare Inginerie Industriald

1.5 Programul de studii universitare Ingineria si Managementul Fabricatiei Produselor

1.6 Ciclul de studii universitare Master

1.7 Limba de predare Roména

1.8 Locatia geografica de desfasurare a Pitesti

studiilor

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea TEHNICI DE CERCETARE EXPERIMENTALA

disciplinei

2.2 Titularul activitdtilor de curs Prof. dr. ing. IORDACHE Daniela-Monica

2.3 Titularul activitdtii de laborator Prof. dr. ing. IORDACHE Daniela-Monica

2.4 Anul de 2 |2.5 Semestrul I |2.6. Tipul de E |2.7 Statutul Ob
studiu evaluare disciplinei

2.8 Categoria DS 2.9 Codul disciplinei | UPB.19.M3.0.04-03
formativa

3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numér de ore pe saptdmana 3 Din care: 3.2 curs 1 3.3C/P 2

3.4 Total ore din planul de invatimant| 42 | Dincare:3.5curs | 14 | 3.6 C/P 28
Distributia fondului de timp: ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 40

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate
Pregétire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri

Tutorat 14
Examinari

Alte activitati (daca existd):

3.7 Total ore studiu individual 58

3.8 Total ore pe semestru 100

3.9 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum

4.2 de rezultate ale invatarii | Cunostinte de baza privind probabilititi si statisticd matenaticd, senzori si
traductoare, electronica

5. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice

5.1 de desfasurare a e Cursul se va desfasura intr-o sala dotata cu videoproiector

cursului

5.2 de desfasurare a e Laboratorul se va desfasura intr-o sald cu dotdri corespunzatoare
laboratorului desfasurarii activitatii de laborator (standuri experimentale).
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6. Obiectiv general Aceasta disciplina se studiaza in cadrul domeniului Inginerie Industriala, programul de
studii IMFP si are ca scop formarea competentelor in domeniul cercetarii fenomenelor definitorii din procese
specifice ingineriei industriale, precum si achizitia de date, prelucrarea si interpretarea rezultatelor.
Obiectivul general este sa dezvolte capacitatea studentilor de a intelege, selecta si aplica metode moderne de
cercetare experimentald in inginerie industriald, prin dobandirea de cunostinte teoretice si abilitati practice
privind planificarea, realizarea si interpretarea experimentelor. Are rolul de a familiariza studentii cu
instrumentele specifice de investigare, cu procedurile de achizitie si prelucrare a datelor, precum si cu
principiile de validare si valorificare a rezultatelor experimentale, contribuind astfel la formarea competentelor
necesare activitatii de cercetare-dezvoltare si inovare in domeniul fabricatiei produselor.

Introducerea disciplinei ,,Tehnici de cercetare experimentald” in planul de Invatimant se justificd prin
necesitatea formarii unor competente avansate de proiectare, derulare si interpretare a experimentelor,
indispensabile activitatii de cercetare-dezvoltare si inovare in ingineria industriala

7. Rezultatele invatarii

§» C4. Cunoaste principiile si metodele utilizate in cercetarea stiintificd aplicatd in ingineria
> industriala

S CS. Descrie etapele cercetarii stiintifica si criteriile de validare a rezultatelor

S

= A2. Aplica metode si tehnici stiintifice pentru investigarea si dezvoltarea de concepte, modele
s sau tehnologii noi, utilizdnd instrumente software si experimente de laborator pentru validarea
= ipotezelor

<

RAZ2. Isi asuma responsabilitatea pentru corectitudinea si integritatea cercetarii.

Responsabilitate si
autonomie

8. Metode de predare

Predarea este centratd pe student si se bazeaza pe o combinatie de metode expozitive ( prelegerea, explicatia,
prezentarea), interactive (intrebari dirijate, dezbateri), demonstrative (analiza de articole stiintifice si studii
de caz), precum si aplicative (activitati practice individuale si de echipd, teme si proiecte). Predarea este
sustinutd de prezentari PowerPoint, scheme, ilustratii si resurse video pentru a facilita intelegerea notiunilor
teoretice, fiecare curs fiind precedat de recapitularea conceptelor anterioare pentru consolidarea cunostintelor.
Activitatile de laborator utilizeaza metode bazate pe actiune si invatare prin descoperire, implicand analiza si
prelucrarea de date, utilizarea software-ului specific, rezolvarea de probleme aplicative si studii de caz. Se
incurajeaza participarea activa, formularea de intrebari si opinii proprii, precum si dezvoltarea abilitdtilor de
colaborare si lucru in echipa.
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9. Continuturi

CURS
. . Nr.
Capitolul Continutul
ore
I Structura unei lucrdri de cercetare. Prezentarea si diseminarea rezultatelor cercetarii 2
Studiul bibliografic. Stiluri de citare si referinte specifice domeniului tehnic. Citarea
II automata a surselor bibliografice in text ( Mendeley; Zotero).Utilizarea Al la 4
elaborarea studiului bibliografic.
111 Planificarea experimentelor ( Design of experiments) 4
Prelucrarea datelor de masurare (Prelucrarea unui sir finit de date de o singura
v dimensiune, a unui esantion. Prelucrarea datelor care exprima dependenta unei marimi 4
de o variabila, a datelor care exprima dependenta unei marimi de mai multe variabile)
Total: | 14

Bibliografie:
1. lordache M. Tehnici de cercetare experimentala. Suport de curs, Pitesti, 2024

978-973-719-497-8, 2013

2015

https://'www.zotero.org/; hitps.//www.mendeley.com/

https://www.mdpi.com/; https://www.sciencedirect.com/; https.//link.springer.com/
https://'www.e-nformation.ro/; https.//taylorandfrancis.com/
https://'www.minitab.com/en-us/

3. Ungureanu l.Bazele cercetarii experimentale, Editura Universitatea din Pitesti, 2002
4. Stanca Aurel Cornel Senzori §i traductoare, Editura Universitatii Transilvania din Brasov, Brasov,

2. Paraschiv N. Achizitia si prelucrarea datelor Editura Universitatii Petrol-Gaze din Ploiesti, ISBN:

Pitesti, 2022, e-ISBN 978-606-560-748-4

LABORATOR
Prelucrarea datelor experimentale se va realiza cu ajutorul programului Excel/Minitab
Nr. Continutul Nr.
crt. ’ ore
1 Analiza unui articol stiintific din domeniul inginerie industriala. Citarea automatd a 4
surselor cu ajutorul programului Mendeley
2 Mijloace pentru achizitia de date. 4
3 Masurarea unor marimi constante, dependente de una, doua si trei marimi 10
4 Prelucrarea primard a datelor obtinute la masurari §i interpretarea rezultatelor 10
Total: 28
Bibliografie:

1. Iordache M. Tehnici de cercetare, Indrumar pentru lucrdri de laborator, Editura Universitdtii din

Tema de casa

ore SI

Studiu bibliografic cu citarea automata a bibliografiei in text pe o tema data. Prelucrarea unor siruri de
date obtinute la masurarea unor marimi dependente de o variabild, de doua si de trei variabile - 21

Bibliografie:

Bibliografie specifica temei studiului bibliografic.
https://'www.zotero.org/; https.//www.mendeley.com/
https.//www.mdpi.com/; https://www.sciencedirect.com/; https.//link.springer.com/
https://'www.e-nformation.ro/; https.//taylorandfrancis.com/
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https://www.sciencedirect.com/
https://link.springer.com/
https://www.e-nformation.ro/
https://www.minitab.com/en-us/
https://www.zotero.org/
https://www.mdpi.com/
https://www.sciencedirect.com/
https://link.springer.com/
https://www.e-nformation.ro/
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10. Evaluare

concluziilor (tema de casd)

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pondere din
evaluare nota finald
10.4 Curs Corectitudinea aplicarii metodelor de | Lucrare scrisa 40%
prelucrare a datelor experimentale, Cap I-IV
acuratetea calculelor si a (evaluare finald)
reprezentarilor grafice, precum si
interpretarea riguroasa si argumentata
a rezultatelor obtinute. (2 aplicatii X
10p)
10.5 Laborator Aplicarea practici a cunostintelor | Evaluare orala pe 20%
teoretice si gradul de implicare si | parcurs si in
colaborare 1n echipa. saptamana 14
Calitatea  studiului  bibliografic | Evaluare orala pe 40%
(structurd, relevanta si actualitatea | parcurs si in
surselor),  corectitudinea  citdrii | saptdmana 14
automate, rigurozitatea prelucrdrii | (prezentare ppt)
datelor si coerenta interpretarii

10.6 Conditii de promovare

automata.

e Obtinerea a 50% din punctajul total ( nota 5)
Standard minim de performanta: Studentul trebuie sd demonstreze capacitatea de a prelucra corect un set
de date experimentale simple utilizand instrumente software de bazd (Excel), sd obtina rezultate numerice
si grafice corecte si sd formuleze o interpretare coerentd a acestora si sd poata utiliza un soft de citare

Data completarii

19.09.2025

Data avizarii in
departament
25.09.2025

Data aprobarii in
Consiliul Facultatii
26.09.2025

Titular de curs,

Prof. dr. ing. Daniela Monica IORDACHE

Titular lucrari practice

Prof. dr. ing. Daniela Monica
IORDACHE

Director DFMI

Prof. dr. Ing. Daniela Monica IORDACHE

Decan FMT
Conf. dr. ing. Alin-Daniel RIZEA
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FISA DISCIPLINEI
Managementul Fabricatiei Produselor, anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatdmant superior Universitatea Nationalad de Stiintd si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

1.2 Facultatea Mecanica si Tehnologie

1.3 Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii universitare Inginerie Industriala

1.5 Programul de studii universitare Ingineria si Managementul Fabricatiei

1.6 Ciclul de studii universitare Master

1.7 Limba de predare Romaéana

1.8 Locatia geografica de desfasurare a Pitesti

studiilor

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea MANAGEMENTUL FABRICATIEI PRODUSELOR/PRODUCT
disciplinei MANUFACTURING MANAGEMENT

2.2 Titularul activitatilor de curs S.1. dr. ing.ec.Nicoleta RACHIERU

2.3 Titularul activitatii de seminar S.1. dr. ing.ec.Nicoleta RACHIERU

2.4 Anul de II 2.5 Semestrul I |2.6. Tipul de E |2.7 Statutul Ob
studiu evaluare disciplinei

2.8 Categoria DA 2.9 Codul discipliner | UPB.19.M3.0.04-04
formativa

3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numér de ore pe saptdmana 3 Din care: 3.2 curs 1 3.3 laborator 2

3.4 Total ore din planul de invatdmant| 42 | Din care: 3.5 curs/ | 14 | 3.6 laborator 28
Distributia fondului de timp: ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 46

Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate
Pregatire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri

Tutorat 7
Examinari 5
Alte activitati (daca existd):

3.7 Total ore studiu individual 58

3.8 Total ore pe semestru 100

3.9 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum Parcurgerea disciplinelor: Bazele managementului, Tehnologia fabricarii produselor,
Managementul Productiei

4.2 de rezultate ale invatarii | Competente acumulate la disciplinele: Tehnologia Fabricarii Produselor, Tehnologia
’ Constructiilor de Masini, Managementul Produciiei
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5. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice

5.1 de desfasurare a Sala dotatd cu videoproiector, ecran si tabld; Platforma e-Learning, resurse
cursului informatice de comunicare

5.2 de desfasurare a Laboratorul disciplinei (sala I 125), calculator, soft-ul Win — QSB 2.0, Windows
seminarului Excel, internet; Platforma e-Learning, resurse informatice de comunicare

6. Obiectiv general

Aceasta disciplina se studiaza in cadrul domeniului Inginerie Industriala, programul de studii Ingineria si
Managementul Fabricatiei Produselor si are ca scop formarea competentelor in domeniul managementului
fabricatiei produselor si utilizarea acestora in planificarea, organizarea, coordonarea si controlul eficient
al proceselor industriale dintr-o firmd. Studentii vor cunoaste, Intelege si utiliza conceptele de specialitate
si limbajul specific, vor cunoaste functiile managementului si tipurile de structuri organizatorice, se vor
familiariza cu aplicarea principiilor, tehnicilor si metodelor specifice managementului fabricatiei
produselor pentru rezolvarea unor situatii bine definite privind orgnizarea si conducerea optimd a
proceselor industriale. De asemenea, se vor familiariza cu disciplina Tn munca efectuata corect si la timp
si cu lucrul in echipd Cunostintele dobandite contribuie la dezvoltarea capacitatii studentilor de a
planifica, organiza, coordona si evalua eficient activitati si resurse in vederea realizarii obiectivelor

7. Rezultatele invatarii

C8. Explica si descrie principiile si metodele matematice utilizate in analiza proceselor specifice ingineriei
industriale
C9. Cunoaste etapele managementului proiectelor.
o C10. Explica principiile si metodele de management al proiectelor
- | C21. Cunoaste principiile colabordrii eficiente in cadrul echipelor de proiect.
2 | C22. Cunoaste principiile comunicarii profesionale si ale colabordrii digitale in cadrul proiectelor
S | ingineresti
5 e Descrie si explica principiile si metodele de planificare, organizare si gestionare a productiei.
e Descrie metodele de planificare, coordonare si supraveghere a proiectelor de inginerie.
e Descrie tehnici de organizare a echipelor de proiect si de planificare a activitatilor tehnice specifice
e Descrie elementele caracteristice ale pachetelor software de gestiune integratd a resurselor
intreprinderii.
A9. Aplica metode matematice si instrumente informatice pentru a efectua analize, a rezolva modele
complexe si a genera solutii.
Al2. Aplicd metode si instrumente de management pentru planificarea, monitorizarea si controlul
resurselor, bugetului si activitétilor specifice proiectelor de inginerie.
A19. Colaboreaza activ cu ceilalti membri ai echipei, asumandu-si sarcini si contribuind la realizarea
obiectivelor
E A20. Utilizeaza eficient aplicatii si platforme digitale pentru a comunica, a partaja informatii si a colabora
S | in proiecte
= e Selecteazd si aplica metode specifice de imbunatétire a proceselor de productie (Lean, Kaizen, Six
f:" Sigma etc.).
e Aplica si utilizeaza teoriile, metodele si principiile fundamentale ale managementului fabricatiei
produselor;
e Rezolvd problemele care apar in conducerea operativd a liniilor de fabricatie, propunand solutii
eficiente;
e Evalueaza posibilitatile de implementare a metodelor moderne de management in organizarea si
conducerea firmelor.
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RAT1. Colaboreaza cu echipe multidisciplinare pentru validarea cerintelor.

RA2. Tsi asumi responsabilitatea pentru corectitudinea si integritatea cercetarii.

RA3. Isi asuma responsabilitatea pentru obiectivitatea studiului.

RAG6. Argumenteaza si valideaza rezultatele calculelor matematice n contextul problemelor ingineresti,
asumandu-si corectitudinea solutiilor propuse.

RA14. Demonstreaza autonomie in conceperea si validarea modelelor numerice.

RA15. Manifesta responsabilitate Tn respectarea sarcinilor asumate si contribuie la succesul echipei prin
implicare constanta

RA16. Demonstreaza autonomie in utilizarea instrumentelor de comunicare digitald, alegand solutiile
adecvate

Responsabilitate
si autonomie

8. Metode de predare

Curs. Prezentarea cursului se va face prin combinarea expunerii cu videoproiectorul cu explicatii
realizate la tabla. Principalele metode de predare vor fi: prelegerea interactiva, studiu de caz, dezbaterea si
problematizarea.

Prezentarea teoriei fundamentale si a principiilor de organizare si conducere a sistemelor tehnico-
economice va fi Insotitd de discutii interactive pentru a incuraja implicarea studentilor in interpretarea
conceptelor. Se va realiza analiza detaliatd a studiilor de caz reale din firme pentru a ajuta studentii sa
inteleagd aplicabilitatea teoriei in practica si provocarile intdlnite in mediul socio-economic. Se vor
prezenta probleme specifice din domeniul managementului fabricatiei produselor pentru a stimula
gandirea criticd si creativitatea in gasirea solutiilor. Se vor initia discutii privind impactul metodelor
moderne de organizare si conducere asupra sistemelor tehnico-economice.

Cadrul didactic titular va prezenta, inca de la primul curs, modul cum vor fi obtinute punctajele care dau
nota finala si conditiile minime de promovare. De asemenea, de la primul curs, le va fi prezentatd
studentilor importanta disciplinei in contextul complexitatii sistemelor tehnico-economice si a necesititii
insusirii unui minim de cunostinte in domeniul managementului fabricatiei produselor.

Laborator. La laborator se vor utiliza: dezbaterea, exercitiul, studiul in echipa si studiul individual. Se va
realiza rezolvarea unor studii de caz in concordanta cu tematica disciplinei. Fiecare student va elabora un
caiet de laborator si un portofoliu de lucrari. Vor fi utilizate soft-urile: EXCEL, Win-QSB.

9. Continuturi

CURS
Capitolul Continutul Nr.
ore
1 Fundamente teoretice ale managementului firmei. Firma, obiect al managementului
1
) Managementul fabricatiei produselor — Notiuni introductive; Termeni utilizati in
MFP; Structura de dezagregare a produsului 2
21 Categorii de cicluri. Metode de organizare a proceselor de productie; Capacitatea de 2
) lucru/productie a unei unitati de productie
2,2 Planificarea productiei. Elaborarea PP prin metoda euristica 2
2.3 Planificarea productiei. Elaborarea PPD 1
4 Modele de gestiune a fluxului de productie (MRP, JIT, OPT) 3
5 Notiuni si sisteme de management moderne (Kaizen, Poka-Yoke, Six Sigma, LEAN 2
Manufacturing)
6 Utilizarea inteligentei artificiale in managementul fabricatiei produselor 1
Total: 14
Bibliografie:

1. Neagu C., Nitu E., Catand M., Melnic L., Ingineria si managementul productiei - Bazele teoretice,
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Editura Didactica si Pedagogica R.A., Bucuresti, 2006.
2. Nitu E., Belu N., Ingineria si managementul sistemelor de productie — Organizarea sistemelor de
productie, Editura Universitatii din Pitesti, 2015.
3.Rachieru N., Suport de curs Managementul Fabricatiei Produselor (format electronic, transmis
studentilor pe platforma e-Learning ), 2025

LABORATOR
2}; Continutul 1::(;
1 Structura de dezagregare a produsului 4
2 Capacitatea de lucru / productie a unei unitati de productie 4
3 Planificarea productiei (PP) prin metoda euristica 12
4 Elaborarea planului de productie director (PPD) 4
5 Gestiunea unui sistem Kanban 4
Total: 28
Bibliografie:

1. Nitu E., Belu N., Rotaru A., Ingineria sistemelor de productie. Indrumar de laborator, Editura
Universitatii din Pitesti, 2006

2. Rachieru N., Managementul Fabricatiei Produselor — Aplicatii, Suporturi format electronic, transmis
studentilor pe platforma e-Learning, 2025.

TEMA DE CASA
Portofoliu de lucrari ce va contine studii de caz privind:

1. realizarea structurii de dezagregare a unui produs;

2. calculul capacitatii de lucru/productie a unei unitati de productie;

3. elaborarea unui plan de productie (PP) prin metoda euristica;

4. elaborarea unui plan de productie director (PPD).
Tema de casd se va realiza pe grupe de 4-5 studenti si va fi prezentatd la ultima sedintd de laborator in
Power Point in fata grupei de studenti si a cadrului didactic. Acestia vor primi datele de la cadrul didactic
titular de curs

Bibliografie:

1. Nitu E., Belu N., Rotaru A., Ingineria sistemelor de productie. Indrumar de laborator, Editura
Universitatii din Pitesti, 2006

2. Rachieru N., Managementul Fabricatiei Produselor — Aplicatii, Suporturi format electronic, transmis
studentilor pe platforma e-Learning, 2025

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pondere din
evaluare nota finalad
10.4 Curs Participare activa la curs: raspunsuri corecte la | Evaluare continua-in 10%
intrebari, interes pentru disciplina (10 p) timpul cursului
Evaluare finald: Intelegerea si aplicarea | Lucrare scrisd 40%

corectd a problematicii tratate, capacitatea | (evaluare finald)
de a corela cunostiintele si de a le aplica in
cazuri particulare ((2 intrebari tip grild x 4 p.+1
intrebare cu raspuns DA/NU x2 p.+ 1 intrebare
cu raspuns scurt x 4 p.+ 1 eseu x 6p.+2 aplicatii
x 10 p.)

10.5 Laborator | Activitate laborator: Rezolvarea aplicatiilor si | Caiet de lucrari. 20%
completarea fiselor de inregistrare a rezultatelor | Evaluare orald in
lucrédrilor de laborator (20 p.) sdptamana 14
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Tema de casd: Rezolvarea studiilor de caz din
tema de casa (30 p)

Portofoliul de
lucrari. Evaluare
orald in saptamana 14

10.6 Conditii de promovare

e Obtinerea a 50% din punctajul total ( nota 5)

Standard minim de performantd: Rezolvarea corectd a unor probleme de complexitate medie referitoare la

managementul fabricatiei produselor

Data completarii Titular de curs, Titular lucrari practice
19.09.2025 S.l.dr.ing.ec.Nicoleta RACHIERU S.l.dr.ing.ec.Nicoleta RACHIERU
Data avizarii in Director DFMI
departament Prof. dr. Ing. Daniela Monica IORDACHE
25.09.2025 e
Data aprobarii in Decan FMT
Consiliul Facultatii Conf. dr. ing. Alin-Daniel RIZEA

26.09.2025 e
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FISA DISCIPLINEI
Digitalizarea si automatizarea proceselor industriale, anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatdmant superior Universitatea Nationald de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

1.2 Facultatea Mecanicd si Tehnologie

1.3 Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii universitare Inginerie Industriald

1.5 Programul de studii universitare Ingineria si managementul fabricatiei produselor

1.6 Ciclul de studii universitare Master

1.7 Limba de predare Roména

1.8 Locatia geografica de desfasurare a studiilor | Pitesti

2. Date despre disciplina
2.1 Denumirea disciplinei | Digitalizarea si automatizarea proceselor industriale/ Digitalisation and
Automation of industrial process

2.2 Titularul activitatilor de curs Conf. dr. ing. GAVRILUTA Cornelia Ana
2.3 Titularul activitatii de laborator/ proiect Conf. dr. ing. GAVRILUTA Cornelia Ana
2.4 Anul de studiu | II  [2.5 Semestrul |1 [2.6. Tipul de evaluare| E | 2.7 Statutul disciplinei | Ob
2.8 Categoria formativa | A 2.9 Codul disciplinei UPB.19.M3.0.04-05

3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptdmand 2 | Dincare:3.2curs | 1 | 3.3 Laborator 1
3.4 Total ore din planul de invatdmant| 28 | Din care: 3.5 curs | 14 | 3.6 Laborator 14
Distributia fondului de timp: ore
Studiul dup@ manual, suport de curs, bibliografie si notite 20
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate 20
Pregatire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 20
Tutorat 10
Examinari 2
3.7 Total ore studiu individual 72
3.8 Total ore pe semestru 100
3.9 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum | Parcurgerea unor discipline de tip: Calitatea si auditul proceselor. Managementul fabricatiei
produselor

4.2 de rezultate Cunostinte de baza privind: Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea

ale Invatarii etapelor de proiectare tehnico-economica a produselor si proceselor industriale

5. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice

5.1 de desfasurare a cursului | Sald dotatd cu videoproiector, ecran si tabla
5.2 de desfasurare a Sala dotatd cu videoproiector, ecran si tabla, calculatoare si softul Uipath
seminarului/ proiectului

6. Obiectiv general: Dezvoltarea competentelor privind utilizarea automatizarilor pentru conducerea proceselor
industriale

Prin continutul cursului, disciplina contribuie la dezvoltarea capacitatii studentilor de:

» Cunoasterea conceptelor specifice automatizarii proceselor industriale;

» Cunoasterea si identificarea caracteristicilor de baza ale structurilor proceselor industriale automatizate
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* Cunoasterea si identificarea metodelor de automatizare a proceselor industriale.

Prin continutul activitatilor de laborator, disciplina contribuie la dezvoltarea capacitatii studentilor de:

* Prelucrare si interpretare a rezultatelor experimentale;

* Integrare si lucru 1n echipa, stimularea unei gandiri si abordari tehnice;

* Promovare a spiritului de initiativa, dialogului si respectului pentru profesia de inginer.

Competente la care contribuie disciplina:

CP6. Gestioneaza proiecte de inginerie(Gestioneaza resursele, bugetul, termenele si resursele umane aferente

proiectelor de inginerie si planificd programe si orice activitati tehnice relevante pentru proiect.)

7. Rezultatele invatarii

EH

C9. Cunoaste etapele managementului proiectelor.

>

C10. Explica principiile si metodele de management al proiectelor

H

A12. Aplica metode si instrumente de management pentru planificarea, monitorizarea si controlul resurselor,
bugetului si activitatilor specifice proiectelor de inginerie

RAS. Demonstreaza autonomie 1n gestionarea proiectelor.

si autonomie

>

Responsabilitate| s j.1i¢x 4 Cunostinte

8. Metode de predare

Curs. Prezentarea cursului se face prin combinarea expunerii cu videoproiectorul cu schite realizate pe tabla.
Principalele metode de predare sunt: prelegerea interactiva, studiu de caz, dezbaterea si problematizarea. Se utilizeaza
materiale vizuale pentru a facilita intelegerea problemelor teoretice si aspectelor practice. Prezentarea teoriei privind
automatizarea proceselor industriale este nsotitad de discutii interactive pentru a incuraja implicarea studentilor in
interpretarea conceptelor. Se prezinta si analizeaza studii de caz pentru a ajuta studentii sa inteleaga aplicarea teoriei in
practica si provocarile intalnite in industrie. Se dezbat situatii concrete pentru a stimula gandirea critica si creativitatea
in gasirea solutiilor. Se realizeaza discutii privind impactul noilor tehnologii asupra automatizarii proceselor logistice.
Laborator. La laborator se utilizeaza studiul de caz, lucrul in echipa si lucrul individual. Lucrdrile de laborator se
realizeaza 1n echipe de 3-4 studenti, iar in cadrul acestora studentii rezolva sarcini si in mod independent, consolidand
autonomia si capacitatea de luare a deciziilor tehnice. Se analizeaza si interpreteaza rezultatele, care sunt notate intr-o
Fisa cu rezultatele lucrarii.

9. Continuturi

CURS
Cap. Continutul Nr. ore
1 Industria 4.0: definire, concepte, componente si conexiuni specifice proceselor industriale
automatizate
2 Introduce in IA si prompt engineering
3 RPA in UlIPath 8
Total: 14
Bibliografie:
1. Gavriluta A., Digitalizarea si automatizarea proceselor industriale, Suport de curs si de aplicatii practice
(http://elearning.upit.ro), 2025
2. Nitu E.L., s.a., Imbunatatirea fluxurilor de productie: metodologie de aplicare pentru liniile de asamblare, Ed. Univ.
din Pitesti, 2021
LABORATOR
Utilizarea UlPath
Nr. crt. Continutul Nr. ore
1 Utilizarea IA pentru imbunatatirea proceselor industriale 4
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2 Automatizarea unui proces industrial cu ajutorul UIPath 4
3 Automatizarea comunicarii cu furnizorii 2
4 Crearea unui RPA pentru audit de proces 4
Total: 14
Bibliografie:

1. Gavriluta A., Digitalizarea si automatizarea proceselor industriale, Suport de curs si de aplicatii practice
(http://elearning.upit.ro), 2025

2. Nitu E.L., s.a., Imbunatatirea fluxurilor de productie: metodologie de aplicare pentru liniile de asamblare, Ed.
Univ. din Pitesti, 2021

10. Evaluare

Tip 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pondere
activitate evaluare din nota finald
10.4 Curs | Capacitatea de a utiliza IA In Imbundtatirea proceselor Evaluare scrisa 50%
industriale (referat stiintific realizat de un grup de 2-3 (evaluare finald)
studenti).
10.5 Capacitatea de aplicare practica a tehnicilor de digitalizare si | Evaluare orala pe 50%
Laborator | automatizare a proceselor industriale. Capacitatea de utilizare a | parcurs si in
softului UIPath. sdptaména 14

10.6 Conditii de promovare
Obtinerea a 50% din punctajul total (nota 5)
Standard minim de performanta: Crearea unui RPA simplu in UIPath

Data completarii Titular de curs, Titular lucrari practice
19.09.2025 Conf. dr. ing. Gavriluta Ana Conf. dr. ing. Gavriluta Ana
Data avizdrii in Director DFMI
departament Prof. dr. ing. Daniela Monica IORDACHE
25.00.2025 s
Data aprobarii in Decan FMT
Consiliul Facultatii Conf. dr. ing. Alin-Daniel RIZEA

26.09.2025 et
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FISA DISCIPLINEI
Practica profesionala 3, anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatdmant superior Universitatea Nationald de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

1.2 Facultatea Mecanicad si Tehnologie

1.3 Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii universitare Inginerie Industriald

1.5 Programul de studii universitare Ingineria si Managementul Fabricatiei Produselor

1.6 Ciclul de studii universitare Master

1.7 Limba de predare Roména

1.8 Locatia geografica de desfasurare a Pitesti

studiilor

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea PRACTICA PROFESIONALA 3

disciplinei

2.2 Titularul activitatilor de curs -

2.3 Titularul activitdtii de laborator Prof. dr. ing. IORDACHE Daniela-Monica

2.4 Anul de 2 |2.5 Semestrul I |2.6. Tipul de V |2.7 Statutul Ob
studiu evaluare disciplinei

2.8 Categoria DS 2.9 Codul disciplinei | UPB.19.M3.0.04-06
formativa

3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numér de ore pe saptdmana 12 | Din care: 3.2 curs | - 3.3 laborator 12
3.4 Total ore din planul de Invatimant| 168 | Din care: 3.5 curs' | - 3.6 laborator 168
Distributia fondului de timp: ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 5

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate
Pregétire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri

Tutorat

Examinari 2
Alte activitati (daca existd):

3.7 Total ore studiu individual 7

3.8 Total ore pe semestru 175

3.9 Numarul de credite 7

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum

4.2 de rezultate ale invatarii | Cunostinte de bazd acumulate la disciplinele parcurse, conform planului de
invatamant

5. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice

5.1 de desfasurare a -
cursului

5.2 de desfasurare a e Activitdtile se vor derula in Intreprinderi / firme de productie materiala
laboratorului
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6. Obiectiv general Formarea si dezvoltarea competentelor aplicative necesare integrarii cunostintelor
teoretice si practice dobandite in cadrul programului de master pentru analiza, proiectarea si optimizarea
proceselor de fabricatie la nivelul Intreprinderilor industriale, prin realizarea de proiecte practice, utilizarea
metodei elementelor finite (MEF) si aplicarea principiilor managementului productiei si al calitatii.
Disciplina ,,Practicd profesionala 3” este necesara pentru consolidarea competentelor profesionale si
transversale dobandite in cadrul programului de master ,,Ingineria si Managementul Fabricatiei Produselor”,
prin aplicarea cunostintelor teoretice In contexte reale din mediul industrial. Activitétile practice desfasurate
in Intreprinderi permit masteranzilor sa analizeze, sa proiecteze si s optimizeze procese de fabricatie, utilizand
metode moderne de simulare numerica si management al productiei.

7. Rezultatele invatarii

C4. Cunoaste principiile si metodele utilizate in cercetarea stiintificd aplicatd in ingineria
industriala

C5. Descrie etapele cercetarii stiintifica si criteriile de validare a rezultatelor

C9. Cunoaste etapele managementului proiectelor.

C10. Explica principiile si metodele de management al proiectelor

g» C17. Identifica cerintele tehnice ale produselor.
3 C18. Cunoaste metodele de analiza si verificare a proiectelor de produse, utilizind tehnici de
§ simulare numerica si metode ingineresti de optimizare.
o C19. Cunoaste si descrie principiile modelarii numerice, etapele elaborarii modelelor 3D si
simularii numerice;
C20. Explica tehnicile de simulare si validare.
C21. Cunoaste principiile colaborarii eficiente in cadrul echipelor de proiect.
C22. Cunoaste principiile comunicdrii profesionale si ale colaborarii digitale in cadrul proiectelor
ingineresti.
A2. Aplica metode si tehnici stiintifice pentru investigarea si dezvoltarea de concepte, modele
sau tehnologii noi, utilizand instrumente software si experimente de laborator pentru validarea
ipotezelor
Al12. Aplica metode si instrumente de management pentru planificarea, monitorizarea si
;‘é‘ controlul resurselor, bugetului si activitatilor specifice proiectelor de inginerie.
= A16. Ajusteaza proiectele produselor prin modificarea modelelor CAD si validarea acestora cu
2 ajutorul metodelor de simulare si testare, astfel incat sa respecte cerintele specificate

A17. Utilizeaza software CAD/CAE pentru ajustari.

A18. Creeaza modele virtuale 2D/3D si elaboreazd simulari numerice.

A20. Utilizeaza eficient aplicatii si platforme digitale pentru a comunica, a partaja informatii si a
colabora 1n proiecte

Responsabilitate si

autonomie

RA2. Tsi asuma responsabilitatea pentru corectitudinea si integritatea cercetirii.

RAS. Demonstreaza autonomie in gestionarea proiectelor.

RA13. Demonstreaza responsabilitate in asigurarea conformitatii proiectelor ajustate cu cerintele
clientului si cu standardele de calitate aplicabile

RA14. Demonstreaza autonomie in conceperea si validarea modelelor numerice.

RA16. Demonstreazd autonomie in utilizarea instrumentelor de comunicare digitald, alegand
solutiile adecvate contextului

8. Metode de predare
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9. Continuturi

Laborator
. . Nr.
Capitolul Continutul
ore
I Realizarea prototipului virtual a unui echipament de fabricatie din intreprindere
I Utilizarea MEF la proiectarea echipamentelor 168
111 Analiza prelucrabilitatii prin deformare plastica a materialelor
v Studiu de caz privind planificarea productiei si /sau gestiunea stocurilor

Subiectele din continutul tematic sunt orientative. Masteranzii vor avea libertatea de identificare si alegere din
intreprindere a subiectelor care corespund obiectivelor disciplinei Practica profesionala 3, sub Indrumarea tutorelui si
a cadrului didactic.

Bibliografie

Cea recomandata la cursurile de:

Proiectarea integrata a echipamentelor de fabricatie, Metode si sisteme avansate de prelucrare prin
deformare plastica, Managementul fabricatiei produselor, Comportarea produselor in exploatare

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pondere din
evaluare nota finald
10.5 Laborator Corelarea cunostintelor teoretice cu : .
. N . .| Evaluarea continutului o
aplicarea lor 1n situatii practice din S 20%
. . studiului bibliografic.
mediul industrial.
Intelegerea si aplicarea corecta a | Evaluarea continutului
problematicii  tratate;  utilizarea | stiintific si a calitatii 30%
()

adecvata a metodelor si | redactarii caietului de
instrumentelor specifice domeniului. | practica.

Prezentarea orala si
sustinerea argumentata 30%
a studiului de caz.

Capacitatea de analizd, sintezd si
interpretare a rezultatelor obtinute.

Gradul de indeplinire a obiectivelor
disciplinei si nivelul de integrare a | Evaluare finala. 20%
cunostintelor in context profesional.

10.6 Conditii de promovare

e Obtinerea a 50% din punctajul total ( nota 5)
Demonstrarea atingerii in proportie de minimum 50% a criteriilor de evaluare stabilite, prin realizarea
completa a caietului de practica si sustinerea studiului de caz.

Data completarii Titular de curs, Titular lucrari practice
19.09.2025 Prof. dr. ing. Daniela Monica IORDACHE Prof. dr. ing. Daniela Monica
...................................................... IORDACHE
Data avizdrii in Director DFMI
departament Prof. dr. Ing. Daniela Monica IORDACHE
25.09.2025 s
Data aprobarii in Decan FMT
Consiliul Facultatii Conf. dr. ing. Alin-Daniel RIZEA

26.00.2025 e
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FISA DISCIPLINEI
Comportarea produselor in exploatare, anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatdmant superior Universitatea Nationald de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

1.2 Facultatea Mecanicad si Tehnologie

1.3 Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii universitare Inginerie Industriald

1.5 Programul de studii universitare Ingineria si managementul fabricatiei produselor

1.6 Ciclul de studii universitare Master

1.7 Limba de predare Roména

1.8 Locatia geografica de desfasurare a Pitesti

studiilor

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea COMPORTAREA PRODUSELOR IN EXPLOATARE / FATIGUE
disciplinei AND FRACTURE MECHANCIS

2.2 Titularul activitdtilor de curs Conf. dr. ing. DEMMOUCHE Young¢s

2.3 Titularul activitdtii de seminar Dr. ing. ONESCU Constantin

2.4 Anul de 3 |2.5 Semestrul II |2.6. Tipul de E |2.7 Statutul Ob
studiu evaluare disciplinei

2.8 Categoria S 2.9 Codul disciplinei | UPB.19.M3.A.04-07

formativa

3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe sdptdmana 2 Din care: 3.2 curs | 1 3.3 seminar 1
3.4 Total ore din planul de invatimant| 28 | Din care: 3.5 curs’ | 14 | 3.6 seminar 14
Distributia fondului de timp: ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 14
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate 14
Pregétire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri 28
Tutorat 8
Examindri 8
Alte activitati (daca existd):

3.7 Total ore studiu individual 72

3.8 Total ore pe semestru 100

3.9 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum
4.2 de rezultate ale Invatarii | Competente acumulate la disciplinele: Comportarea materialelor la
solicitari mecanice, Utilizarea MEF la proiectarea produselor.

S. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice
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5.1 de desfasurare a e Cursul se va desfasura intr-o sala dotata cu videoproiector

cursului

5.2 de desfasurare a e Laboratorul se va desfasura intr-o sald dotatd cu standuri de laboraotr
seminarului

6. Obiectiv general Aceasta disciplina se studiaza in cadrul domeniului Inginerie Industriala, programul de
studii Ingineria si Managementul Fabricarii Produselor, si urmareste dezvoltarea de competente in ceea ce
priveste rezistenta la oboseala a pieselor din sistemele de fabricatie. ialelor.

7. Rezultatele invatarii

C2. Identifica cerintele functionale si le transpune in caracteristici tehnice.
C8. Explica si descrie principiile si metodele matematice utilizate in analiza proceselor specifice

P
E’ ingineriei industriale.
E" C21. Cunoaste principiile colaborarii eficiente n cadrul echipelor de proiect.
g C22. Cunoaste principiile comunicarii profesionale si ale colaborarii digitale in cadrul proiectelor
© ingineresti.

A9. Aplica metode matematice si instrumente informatice pentru a efectua analize, a rezolva
= modele complexe si a genera solutii.
S A19. Colaboreaza activ cu ceilalti membri ai echipei, asumandu-si sarcini si contribuind la
= realizarea obiectivelor
< A20. Utilizeaza eficient aplicatii si platforme digitale pentru a comunica, a partaja informatii si a

colabora 1n proiecte

RAZ2. Isi asuma responsabilitatea pentru corectitudinea si integritatea cercetarii.
RA3. Isi asumad responsabilitatea pentru obiectivitatea studiului.
RA14. Demonstreaza autonomie in conceperea si validarea modelelor numerice.

Responsabilitate si
autonomie

8. Metode de predare

Procesul de predare este centrat pe student si are la bazd o combinatie de metode expozitive (prelegerea),
interactive (intrebari dirijate, dezbatere), precum si activitati aplicative (studiu de echipa, sarcini practice, teme
individuale). Se urmadreste in permanenta implicarea activa a studentilor in propria formare, printr-un proces
de Invatare gradual si aplicat, adaptat nevoilor individuale.

Predarea se va realiza prin prelegeri interactive sustinute cu ajutorul prezentarilor PowerPoint si pe tabla.

In cadrul activititilor de seminar, se vor utiliza metode bazate pe actiune si invitare prin exemple numerice
Se promoveaza invatarea colaborativa si dezvoltarea abilitatilor de lucru in echipa.
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9. Continuturi

CURS
Capitolul Continutul Nr.
ore
| Solicitarea de oboseald, Curba lui Wohler 2
11 Mecanisme de deteriorare prin oboseala, Influenta tensiunii medii 2
111 Factori care influenteaza anduranta 2
v Determinarea tensiunii in apropierea unui defect (Factorul de concentrare a tensiunii/ 2
Factorul de intensitate a tensiunii)
\Y Propagarea brusca a fisurii, Zona plastica in zona de aparitie a fisurii 2
VI Propagarea fisurii sub incarcare la oboseala 4
Total: | 14
Bibliografie:
1. Younes Demmouche, Oboseala materialelor, Note de curs, 2022.
2. Younes Demmouche, Matthieu Dhondt, Mecanica ruperii, Note de curs 2022.
LABORATOR
Prelucrarea datelor experimentale se va realiza cu ajutorul programului Excel
Nr. Continutul Nr.
crt. ’ ore
1 Incercari de oboseala pe masina de tractiune 2
2 Simulare incercari de oboseala cu Abaqus 4
3 Microscopie electronica pentru fisuri 2
4 Simulare propagare fisuri cu Abaqus 4
5 Control nedistructif pentru detectarea fisurilor 2
Total: 14
Bibliografie:
1. V. Goanta, Oboseala materialelor si mecanica ruperii, Lucrari de laborator, Universitatea Tehnica
Ghe Asachi lasi, 2017.
Tema de casa
Aplicatie in Abaqus pentru un tip de fisura si pentru fiecare capitol (Deformatii, Tensiuni si Teoria
elasticitatii) efectuate de cate un grup format din 2 studenti — 20 h studiu individual
Bibliografie:
1. Younes Demmouche, Matthieu Dhondt, Mecanica ruperii, Note de curs 2022.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pondere din
evaluare nota finala
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10.4 Curs Aplicatii ale ruperii prin oboseala. Lucrare scrisa 60%
Calculului aparitiei si dezvoltarii unei | Cap I-VI

fisuri (2 subiecte : 1 subiect - 30p, 1 | (evaluare finald)
subiect — 30p)

10.5 Laborator Aplicarea practicdi a cunostintelor | Evaluare orala pe 20%
teoretice si gradul de implicare si | parcurs si n
colaborare in echipa. sdptamana 14
Aplicarea corecta a aplicatiei pt | Evaluare orala pe 20%
dezvoltarea fisurii in Softul Abaqus | parcurs si in
(tema de casa) sdptamana 14
(prezentare ppt)

10.6 Conditii de promovare

e Obtinerea a 50% din punctajul total ( nota 5)
Standard minim de performanta: Studentul trebuie sa demonstreze ca intelege si este capabil sa efectueze
calcule cu notiunile de rezistenta la oboseala pt solicitarea alternant simetrica si alte tipuri de solicitari,
factorii specifici tensiunilor (concentrator de tensiune, intensitate a tensiunii) propagarea fisurilor, rupere
brusca.

Data completarii Titular de curs, Titular lucrari practice
19.09.2025 Prof. dr. ing. Younnes Demouche Dr. ing. Constantin ONESCU
Data avizdrii in Director DFMI
departament Prof. dr. Ing. Daniela Monica IORDACHE
25.09.2025 s
Data aprobarii in Decan FMT
Consiliul Facultatii Conf. dr. ing. Alin-Daniel RIZEA

26.00.2025 et e
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FISA DISCIPLINEI
Elaborarea lucrarii de disertatie, anul universitar 2025-2026

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatdmant superior Universitatea Nationald de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

1.2 Facultatea Mecanicad si Tehnologie

1.3 Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii universitare Inginerie Industriald

1.5 Programul de studii universitare Ingineria si Managementul Fabricatiei Produselor

1.6 Ciclul de studii universitare Master

1.7 Limba de predare Roména

1.8 Locatia geografica de desfasurare a Pitesti

studiilor

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea ELABORAREA LUCRARII DE DISERTATIE

disciplinei

2.2 Titularul activitatilor de curs -

2.3 Titularul activitdtii de laborator Prof. dr. ing. IORDACHE Daniela-Monica

2.4 Anul de 2 |2.5 Semestrul II |2.6. Tipul de V |2.7 Statutul Ob
studiu evaluare disciplinei

2.8 Categoria DS 2.9 Codul disciplinei | UPB.19.M3.0.04-10
formativa

3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numér de ore pe saptdmana 12 | Din care: 3.2 curs | - 3.3 laborator 12
3.4 Total ore din planul de Invatimant| 168 | Din care: 3.5 curs' | - 3.6 laborator 168
Distributia fondului de timp: ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 52

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate
Pregétire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri

Tutorat 28
Examinari 2
Alte activitati (daca existd):

3.7 Total ore studiu individual 82

3.8 Total ore pe semestru 250

3.9 Numarul de credite 10

4. Preconditii (acolo unde este cazul)
4.1 de curriculum

4.2 de rezultate ale invatarii | Cunostinte de bazd acumulate la disciplinele parcurse, conform planului de
invatamant

5. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice

5.1 de desfasurare a -
cursului

5.2 de desfasurare a e Activitdtile se vor derula in Intreprinderi / firme de productie materiala
laboratorului
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6. Obiectiv general este de dezvoltare a competentelor de cercetare stiintifica aplicatd, necesare elaborarii
lucrarii de disertatie, prin integrarea cunostintelor teoretice si practice dobandite in cadrul programului de
masterat. Disciplina urméareste formarea capacitatii de analiza, de sinteza si de interpretare a informatiilor din
literatura de specialitate, realizarea studiului de caz si redactarea stiintificd a lucrarii de disertatie, cu
respectarea normelor de etica academica si de citare.

Disciplina ,,Elaborare lucrare de disertatie” este inclusd in planul de invatamant deoarece reprezintd etapa
finald de integrare, aplicare si validare a competentelor dobandite pe parcursul studiilor de masterat.

7. Rezultatele invatarii

)

g C19. Cunoaste si descrie principiile modelarii numerice, etapele elaborarii modelelor 3D si
g simularii numerice;

S C22. Cunoaste principiile comunicarii profesionale si ale colaborarii digitale in cadrul proiectelor
© ingineresti.

= A18. Creeaza modele virtuale 2D/3D si elaboreaza simulari numerice.

g A20. Utilizeaza eficient aplicatii si platforme digitale pentru a comunica, a partaja informatii si a
‘_E colabora 1n proiecte

RA14. Demonstreaza autonomie in conceperea si validarea modelelor numerice.
RA16. Demonstreaza autonomie in utilizarea instrumentelor de comunicare digitala, alegand
solutiile adecvate contextului

Responsabilitate si
autonomie

8. Metode de predare

9. Continuturi

Laborator
. . Nr.
Capitolul Continutul
ore
I Examenul de disertatie
II Stagiul de practica. Studiul de caz, activitati
I Dezvoltarea si conducerea unui plan de lucru pentru realizarea unui studiu de caz 168
v Initiere in cercetarea bibliografica. Lista bibliografica si citarea in text
\Y Realizarea studiului bibliografic
VI Realizarea lucrarii de disertatie
VII Tehnoredactarea lucrarii de disertatie
VIII Sustinerea lucrarii de disertatie
Bibliografie
1. Iordache M.. Ghid pentru finalizarea studiilor la programul de studii de masterat Ingineria si Managementul
Fabricatiei Produselor in anul universitar 2025— 2026, Pitesti, 2025
2. Iordache M. Tehnici de cercetare experimentald, suport de curs, 2025
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3. Chelcea S., Metodologia elaborarii unei lucrari stiintifice,
http://politice.ucdc.ro/pdf profesori/Tiu/chelcea_metodologie lucrare stiintifica.pdf
4, Alexandru S., Cercetarea bibliografica,
http://bibliotecari.blogspot.com/2006/11/cercetarea-bibliografica.html

5. R. K. Yin, Studiul de caz, Editura Polirom, 2005

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pondere din
evaluare nota finala
10.5 Laborator Monitorizarea

Ritmicitatea lucrului — respectarea o S
periodica a stadiului

planului de lucru si a termenelor de . . . 20%
; proiectului; analiza
predare. . .
etapelor intermediare
e : C . Evaluarea de catre
orectitudinea si riginalitatea | _ <
C > ong indrumator.a 30%

solutiilor propuse. . |
w propu continutului

Evaluarea  contributiilor  proprii{ . -

. . .t | Analiza lucrarii de o
capacitatea de analiza, sinteza si| ., . < 30%
) . catre indrumator.
interpretare a rezultatelor obtinute.

Gradul de indeplinire a obiectivelor
disciplinei si nivelul de integrare a | Evaluare finala. 20%
cunostintelor in context profesional.

10.6 Conditii de promovare

e Obtinerea a 50% din punctajul total ( nota 5)
Realizarea integrala a lucrarii de disertatie, cu respectarea cerintelor metodologice si obtinerea a minimum
50% din punctajul total.

Data completarii Titular de curs, Titular lucrari practice
19.09.2025 - Prof. dr. ing. Daniela Monica IORDACHE
Data avizarii in departament Director DFMI
25.09.2025 Prof. dr. Ing. Daniela Monica IORDACHE
Data aprobarii in Consiliul Decan FMT
Facultatii Conf. dr. ing. Alin-Daniel RIZEA

26.00.2025 et


http://politice.ucdc.ro/pdf_profesori/Tiu/chelcea_metodologie_lucrare_stiintifica.pdf
http://bibliotecari.blogspot.com/2006/11/cercetarea-bibliografica.html
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FISA DISCIPLINEI
Practica pentru elaborarea lucrarii de disertatie, anul universitar 2025-2026

1. Datele programului

1.1 Institutia de Invatadmant superior Universitatea Nationald de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

1.2 Facultatea Mecanicd si Tehnologie

1.3 Departamentul Fabricatie si Management Industrial

1.4 Domeniul de studii universitare Inginerie Industriald

1.5 Programul de studii universitare Ingineria si Managementul Fabricatiei Produselor

1.6 Ciclul de studii universitare Master

1.7 Limba de predare Romaéna

1.8 Locatia geografica de desfasurare a studiilor | Pitesti

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei | Practica pentru elaborarea lucrarii de disertatie

(RO)

2.2 Titularul (titularii) cursului Prof. dr. ing. Daniel-Constantin ANGHEL

2.3. Titularul (titularii) activitatilor Prof. dr. ing. Daniel-Constantin ANGHEL
seminarului/laboratorului/proiectului

2.4 Anul de 2 |2.5 Semestrul II |2.6. Tipul evaludrii| V |2.7 Regimul Ob!
studiu disciplinei

2.8 Tipul DS? 2.9 Codul de UPB.19.M4.0.04-09
disciplinei disciplind

3. Timp total (ore pe semestru de activitati didactice)

3.1 Numarul de ore pe sdptamana 14 3.2 Din care curs - 3.3 Aplicatii 14

3.4 Total ore in curriculum 196 | 3.5 Din care cursuri | - 3.6 Aplicatii 196
Distribuirea fondurilor de timp: Ore
Studiu dupa manual, suport de curs, bibliografie si note 280

Documentatie suplimentara in biblioteca, pe platforme electronice specializate
Pregétirea seminariilor / laboratoarelor / proiectelor, temelor, lucrarilor, portofoliilor si
eseurilor

Indrumare 20
Examen 4
Alte activitati (daca existd): -
3.7 Total ore de studiu individual 304
3.8 Total ore pe semestru 500
3.9 Numarul de credite 20
4. Conditii prealabile (daca este cazul)
4.1 Programa scolara Promovarea disciplinelor de specialitate si a practicilor
profesionale 1 si 2.
4.2 Rezultatele invatarii Cunostinte avansate 1n proiectare, analiza si management al

proceselor de fabricatie; capacitatea de a utiliza instrumente
software pentru modelare, simulare si documentare stiintifica.

1 ovbligatoriu / Optional / Optional — Se completeazd conform curriculumului.
2 DA/DS - Se va completa conform curriculumului.
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5. Conditii necesare desfasurarii optime a activititilor didactice (unde este cazul)

5.1 Curs -
5.2 Seminar / Practica se realizeaza sub coordonarea conducatorului stiintific si a tutorelui din
Laborator / Proiect partea institutiei/companiei partenere, dupa caz.

Activitatile se pot desfasura in laboratoare universitare, centre de cercetare sau
companii industriale.

Studentul elaboreaza un jurnal de activitate si un raport de practicd stiintifica
corelat cu tema disertatiei.

6. Obiectivul general

Disciplina urmareste integrarea cunostintelor teoretice si practice dobandite pe parcursul programului de studii
in realizarea unei cercetari aplicative sau a unui proiect de dezvoltare industriala, concretizat in lucrarea de
disertatie.

Se urmareste formarea capacitatii de a planifica, gestiona si documenta un proiect stiintific, de a colecta si
analiza date experimentale, de a utiliza instrumente software specializate (CAD/CAE, simulare numerica,
analiza statisticd) si de a interpreta rezultatele in contextul temei de disertatie.

7. Rezultatele Invatarii

C1. Cunoaste structura si etapele realizarii unei lucrari stiintifice aplicate.

C2. Explica principiile cercetarii experimentale si modalitatile de validare a rezultatelor.
C3. Identifica metode de prelucrare si analiza a datelor obtinute in cercetare.

C4. Explica cerintele formale de redactare, prezentare si sustinere a lucrarii de disertatie.
C5. Cunoaste aspectele etice, juridice si de proprietate intelectuala asociate cercetarii.

>

Cunoastere

Al. Aplica metode stiintifice pentru realizarea experimentelor, simuldrilor sau analizelor
aferente temei de disertatie.

A2. Utilizeaza instrumente software de modelare, simulare, analiza statistica si procesare a
datelor.

A3. Elaboreaza documentatia tehnico-stiintifica si prezintd rezultatele intr-o forma logica si
argumentata.

A4. Coreleaza datele obtinute cu literatura de specialitate si formuleaza concluzii pertinente.
AS. Prezinta si sustine in mod profesionist rezultatele cercetarii in fata comisiei de evaluare.
RA1. Manifesta responsabilitate si etica profesionala in activitatea de cercetare si redactare.
RA2. Demonstreaza autonomie in planificarea si desfasurarea etapelor de lucru.

RA3. Colaboreaza cu conducatorul stiintific si partenerii industriali pentru atingerea
obiectivelor proiectului.

RAA4. {si asuma calitatea, originalitatea si relevanta rezultatelor obtinute.

RAS. Manifesta spirit critic si capacitate de autoevaluare in analiza rezultatelor cercetdrii.

8. Metode de predare

Aptitudini

£l

Responsabilitat
e si autonomie

Pornind de la analiza caracteristicilor de Invatare ale studentilor si a nevoilor specifice ale acestora,
procesul didactic va explora atadt metode de predare expozitive (prelegere, expunere), cat si conversational-
interactive, bazate pe modele de invatare prin descoperire facilitate de explorarea directa si indirecta a realitatii
(demonstratie, analizd computerizata), dar si pe metode bazate pe actiune, cum ar fi exercitiul, activitatile
practice si rezolvarea problemelor, dar si: Invatare prin cercetare aplicativa; Activitati de laborator, simulare
si testare experimentald; Tutorat individual si feedback periodic; Redactarea de rapoarte stiintifice si prezentari
orale.. Abilitatea muncii in echipa va fi exersata pentru a rezolva diferite sarcini de Invatare.
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9. Continutul

Nr. de

Continut
’ ore

Alegerea si analiza temei de disertatie. 196
Documentarea stiintifica si identificarea directiilor de cercetare.

Proiectarea metodologiei si planului de experimentare / simulare.

Realizarea experimentelor, simuldrilor sau studiilor de caz.

Colectarea si prelucrarea datelor, interpretarea rezultatelor.

Redactarea raportului de practicd si a capitolelor initiale ale lucrarii de disertatie.
Prezentarea partiald a rezultatelor in cadrul comisiei de coordonare.

Total: 196

Bibliografie:

1. Tan Gibson, David Rosen, Brent Stucker, Additive Manufacturing Technologies, 3D Printing, Rapid
Prototyping, and Direct Digital Manufacturing, Springer Link, 2015.

2. Kunal Govil, Vinay Kumar, Divya P. Pandey, R. Praneeth & Ajay Sharma, Additive Manufacturing
and 3D Printing: A Perspective, Springer Link, 2019

3. Panagiotis Stavropoulos, Additive Manufacturing: Design, Processes and Applications, Springer
Link, 2023

4. Rizea A.D., Anghel D.C., Iordache M.D., Stanescu N.D., Fabricarea pieselor prin 3D printing. Ghid
de proiectare, Editura Universitatii din Pitesti, 2021, e-ISBN: 978-606-560-720-0

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Greutatea
evaluare clasei finale
10.4 Activitate - Capacitatea de a corela Continutul studiului - 20
practica cunostintele si de a le aplica in cazuri | bibliografic
particulare ; Continutul stiintific al - 30
- Intelegerea si aplicarea corecta | lucrarii
a problematicii tratate, capacitatea de | Prezentarea studiului de - 30
analiza si sinteza. caz
Evaluare finala - 20
10.5 Conditii de promovare
e Obtinerea a 50% din scorul total.
e Participarea la examenul final

Data completarii Titular de curs, Titular lucrari practice
19.09.2025 Prof. dr. ing. Daniel Constantin ANGHEL Prof. dr. ing. Daniel Constantin
...................................................... ANGHEL
Data avizdrii in Director DFMI
departament Prof. dr. Ing. Daniela Monica IORDACHE
25.09.2025 s
Data aprobarii in Decan FMT
Consiliul Facultatii Conf. dr. ing. Alin-Daniel RIZEA

26.00.2025 e



